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บทคัดยอ 
 งานวิจัยนี้มีวตัถุประสงคเพ่ือออกแบบและสรางเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว คณะผูวิจัยไดทําการออกแบบ
เครื่องอัดข้ึนรูป ดวยโปรแกรมสําเร็จรูป ที่มีขนาด ดังนี้ 65x65x130 ซม. จากนั้นทําการสรางเครื่องอัดข้ึนรูปขึ้นมา เครื่องมือท่ี
ใชในงานวิจัย ไดแก แบบสอบถามความพึงพอใจ สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูลไดแก คาเฉลี่ย คาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
และคาสัมประสิทธิ์ความแปรผัน  
 ผลการวิจัยพบวา 1) การทดลองเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว จํานวน 9 ครั้ง พบวาขนาดของปากกระถาง มี
คาเฉลี่ยอยูที่ 149.67 มม. ขนาดของกนกระถางมีคาเฉลี่ยอยูท่ี 109.22 มม. ขนาดความสูงของกระถางมีคาเฉลี่ยอยูที ่109.72 
มม. และขนาดความหนาของกระถางมีคาเฉลี่ยอยูที่ 2.74 มม. 2) การวิเคราะหคาคืนตัวของกระถางท่ีขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัด
ขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว พบวากระถางที่ขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวไมมีการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม 
โดยตรวจสอบจากการวัดขนาดของกระถางที่ขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว และ 3) คาความพึงพอใจของ
ชาวบานหนองหญาไซ ต.หนองหญาไซ อ.หนองหญาไซ จ.สุพรรณบุรี จํานวน 10 คนท่ีมีตอเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟาง
ขาว พบวามีความพึงพอใจอยูในระดับดีมาก ( = 4.7, S.D. = 0.49) 
คําสําคัญ: เครื่องอัดขึ้นรูปกระถาง, ฟางขาว, ความพึงพอใจ 
  

Abstract 
The research aims to design and construction of a shape-shifter compression machine with rice 

straw. The researchers designed with a ready-made program with a front size of 65x65x130 cm. The tools 
used in the study included satisfaction questionnaire, statistics. Used for data analysis include the mean, 
standard deviation, and coefficient of variation.  

The research found that 1) 9 experiments on a shape-shifter compression machine with rice straw 
found that the size of the mouth was 149.67 mm., the size of the bottom was 109.22 mm., the height of 
the pot was 109.72 mm. and the thickness of the pot was 2.74 mm. 2) An analysis of the return value of 
the pot was conducted using a shape-shifter compression machine. Straw with rice It was found that the 
shape of the pot using a compacting machine shaped with rice straw has not changed from the original 
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do. From measuring the size of the shaped pot using a rice straw-shaped compactor, and 3) the 
satisfaction of 10 residents of Nong Ya Sai Subdistrict, Nong Ya Sai District, Suphanburi Province, found that 
the satisfaction was very good ( = 4.7, S.D. = 0.49)                           
Keywords: shape-shifter compression machine, rice straw, satisfaction 

 

บทนํา 
 อาชีพเกษตรกรเปนอาชีพหลักของประชากรในประเทศไทยมาอยางยาวนาน สําหรับการเพาะปลูกพืชบางชนิดนั้น 
ตองเพาะชําตนกลาในถุงเพาะชําหรือกระถางท่ีผลิตจากวัสดุที่เปนพลาสติก [1] เพื่อใหตนกลามีความแข็งแรงกอนที่จะนําไป
ปลูกในพ้ืนท่ีจริงตอไป ในการยายตนกลาเพื่อลงการเพาะปลูกในดิน เกษตรกรตองฉีกตัดถุงเพาะชําหรือนําตนกลาออกจาก
กระถางพลาสติก การกระทําดังกลาวอาจทําใหรากของตนกลา ไดรับความกระทบกระเทือนสงผลตอการเจริญเติบโตของพืช
ไดนอกจากนี้ถุงเพาะชําและกระถางท่ีผลิตจากพลาสติกไมมีสารอาหารที่ทําใหตนกลาใชในการเจริญเติบโตและยังกอเกิด
ปญหาขยะพลาสติก ซึ่งเปนขยะที่ยอยสลายยาก [2-3] หากไมมีการจัดการท่ีดีจะกอใหเกิดปญหาสิ่งแวดลอมตามมานอกจากนี้ 
พลาสติกยังเปนสาเหตุหนึ่งของการเกิดปญหาภาวะโลกรอนอีกดวยจากการศึกษางานวิจัยท่ีเก่ียวของ พบวา มีการผลิตกระถาง
เพาะชําจากเศษวัสดุเหลืออินทรีย หลายชนิดไดศึกษาการประดิษฐและคุณสมบัติของกระถางชีวภาพ โดยใชวัตถุดิบ ไดแก 
ฟางขาว ไดศึกษาการพองตัวของกระถางข้ึนรูปจากเสนฟางขาว เปนตน [4-5] 
 คณะผูวิจัยจึงเห็นความสําคัญของปญหาดังกลาวจึงไดออกแบบและสรางเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางจากฟางขาวและหา
อัตราสวนที่เหมาะสมของฟางขาวสําหรับการข้ึนรูปกระถางได เพื่อผลิตกระถางจากฟางขาวที่สามารถเพิ่มแรธาตุและ
สารอาหารโดยมีปริมาณธาตุอาหารหลักของพืชไดแก ไนโตรเจน ฟอสฟอรัส และโปแทสเซียมเฉลี่ย 0.51, 0.14 และ 1.55 
เปอรเซ็นต ตามลําดับ มีปริมาณธาตุอาหารรองของพืชไดแก แคลเซียม แมกนีเซียม และซัลเฟอรเฉลี่ย 0.47, 0.25 และ 0.17 
เปอรเซ็นต ตามลําดับ [6] พืชที่ทําการเพาะชํา เมื่อนําไปปลูกสามารถยอยสลายไดและ กระถางที่ผลิตไดก็ยังไมกอใหเกิด
มลพิษตอสิ่งแวดลอม จึงเกิดแนวคิดวา การสรางเครื่องอัดข้ึนรูปฟางขาวโดยมุงเนนไปที่ฟางขาว และสามารถขึ้นรูปเปนชิ้นงาน
ไดจึงมีความเปนไปไดในการนํามาผลิตเปนกระถางเพาะชํา ในปจจุบันมีการเพิ่มจํานวนของเกษตรกรในการทํานาจึงมีฟางขาว
เปนจํานวนมากฟางขาวมีประโยชนตอพืชและมีคุณสมบัติที่สามารถแปรรูป ทําเปนปุยไดดังน้ัน การนําวัสดุเศษเหลืออินทรีย
ดังกลาวมา ผลิตเปนผลิตภัณฑ โดยการนํามาขึ้นรูปเปนกระถางเพาะชํา จึงเปนทางเลือกที่สามารถ ชวยลดปญหาดาน
สิ่งแวดลอมไมกอใหเกิดขยะเนื่องจากสามารถยอยสลายไดและกระถาง เพาะชําที่ผลิตน้ันสามารถเพ่ิมธาตุอาหารใหกับพืชชวย
ในเจริญเติบโต การปรับปรุงดิน นอกจากนี้ยังชวยลดปญหาภาวะโลกรอน และเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับเศษวัสดุเหลืออินทรีย
สามารถ สรางรายไดใหกับเกษตรกร ชุมชน และนําไปสูการพัฒนา เพ่ือการผลิตในระดับอุตสาหกรรมตอไป 

 
วัตถุประสงค 
 1. เพื่อศึกษาและออกแบบเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว 
 2. เพื่อทดสอบประสิทธภิาพของเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 

 
วิธีดําเนินการวิจัย          

 1. การออกแบบเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวดวยโปรแกรมสําเร็จรูป ที่มีขนาด 65x65x130 ซม. และ

สวนประกอบตางๆ ของเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว แสดงดังภาพที่ 1 
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ภาพที่ 1 การออกแบบเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 

 
แสดงสวนประกอบตางๆ เครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว ดังน้ี  

       มอเตอรที่ใชเปนตนกําลังของเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 
       ชุดคอนโทรลควบคุมการทํางานของกระบอกสูบ 
       กระบอกสูบไฮดรอลิก 
       กลองควบคุมระบบทําความรอน 
       ชุดแมพิมพและขดลวดความรอนสําหรับอัดขึ้นรูปกระถาง 

2. หลักการทํางานของเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว สามารถทํางานโดยอาศัยตนกําลังจากมอเตอรสงไปยัง
ปมไฮดรอลิก จากนั้นปมไฮดรอลิกก็จะทํางานโดยการดูดน้ํามันจากถังน้ํามันไฮดรอลิกและสงไปยังวาลวควบคุมเปดน้ํามัน  
ไฮดรอลิกจะถูกสงมาตามสายไปยังกระบอกไฮดรอลิก ทําใหกระบอกไฮดรอลิก สามารถเคลื่อนที่ขึ้นลงและทําการอัดขึ้นรูป
ตอไป [7-8] อุณหภูมิ การใหความรอนกับวัสดุที่จะทําการขึ้นรูปนั้น สิ่งที่สําคัญ คือการกําหนดอุณหภูมิใหเหมาะสมกับวัสด ุ
คือการทําใหตัวประสานอยูในชวงท่ีตัวประสานมีความเหนียว สามารถยึดเกาะฟางขาวและอุณหภูมิท่ีตัวประสานจะเซ็ตตัวกับ
ฟางขาว จากการทดลองอัดขึ้นรูปกระถางเพาะชําชีวภาพ พบวาชวงอุณหภูมิที่สามารถขึ้นรูปกระถางได อยูในชวงอุณหภูมิ      
205-245 °C มาจากการทดลองเบื้องตน อุณหภูมิ 225 °C เปนคาเฉลี่ยของอุณหภูมิที่ทําการทดลองเบ้ืองตน ระยะเวลาให
ความรอน (Heating time) การพิจารณาชวงเวลาในการใหความรอน ขึ้นอยูกับอุณหภูมิที่ใช เวลาเริ่มตนที่สามารถขึ้นรูปได 
อยูที่ 4 นาที ถานอยกวา 4 นาที ไมสามารถข้ึนรูปไดในอุณหภูมิท่ี 205 °C ถามากกวา 6 นาที ในอุณหภูมิที่ 245 °C จะทําให
กระถางท่ีขึ้นรูปไหมจนไมสามารถขึ้นรูปได เวลาที่ 4-6 นาที มาจากการทดลองเบื้องตน เวลาที่ 5 นาที เปนคาเฉลี่ยที่ทําการ
ทดลองเบื้องตน  

3. วัตถุดิบสําหรับการอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 
  3.1 วัสดุท่ีใชในการผสมทํากระถาง ประกอบกัน 3 อยางคือ ฟางขาวแหง, แปงมันสําปะหลัง และ น้ําเปลา 
โดยมีสัดสวนการผสมดังนี้ 1) ฟางขาวปริมาณ 80 กรัม 2) แปงมันสําประหลัง 40 กรัม และ 3) นํ้าเปลา 80 กรัม จากนั้นนํา
สวนผสมทั้ง 3 อยางมาผสมใหเขากันแลวนํามาเทลงบนฟางขาวผสมใหเขากันอีกครั้ง [10-11] แสดงดังภาพที่ 2  
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ภาพที่ 2 การเตรียมวัตถุดิบสําหรบัการอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว 
 

3.2 การเตรียมใบตองสดกรีดนํากานออกแลวใชน้ํามันหลอลื่นชโลมลงบนใบตองเพ่ือใชรองแมพิมพในการ
ขึ้นรูป วางฟางขาวที่ผานการผสมแลวลงบนใบตองท่ีใชในการลองดานลางของแมพิมพ แลวนําใบตองที่ชโลมน้ํามันหลอลื่นมา
วางขางบนอีกครั้งหนึ่งแลวทําการอัดแมพิมพลงมาเพ่ือทําการอัดข้ึนรูปกระถาง ทําการเปดฮิตเตอรเพื่อทําความรอน (225 °C) 
เมื่อทําการใหความรอนจนครบเวลาที่กําหนดแลวใหทําการยกแมพิมพขึ้นแกะกระถางออกจากแมพิมพตัดขอบสวนเกินของ
กระถางออก [9] แสดงดังภาพที่ 3  

     
 

ภาพที่ 3 การเตรียมใบตองสดและการอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว 
3.3 การตรวจสอบกระถางที่ผานกระบวนการอัดขึ้นรูปดวยฟางขาว โดยใชเวอรเนียรคาลิปเปอรวัดขนาด

ของกนกระถาง, ขนาดความสูงของกระถาง การตรวจสอบความกวางของกระถางและความหนา มีคาที่ยอมรับได               
±2 มิลลิเมตร [12] แสดงดงัภาพที่ 4  
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ภาพที่ 4 การตรวจสอบกระถางท่ีผานกระบวนการอัดขึ้นรปูดวยฟางขาว 

 
3.4 ตารางเปรียบเทียบขอบกพรองของกระถางท่ีขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 

แสดงผลดังตารางที่ 1 
ตารางที่ 1 การเปรยีบเทียบลักษณะขอบกพรองของกระถางหลังการขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว  

ลักษณะ ขอบกพรองท่ียอมรับได ขอบกพรองท่ียอมรับไมได 
1. การแหวงของกระถาง 

  
2. การยุยของกระถาง 

  
3. การไหมของกระถาง 

 

 

จากตารางท่ี 1 การเปรียบเทียบขอบกพรองของกระถางที่ขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว 
เปรียบเทียบขอบกพรองท่ีสามารถยอมรับไดและไมสามารถยอมรับไดของกระถางท่ีอัดขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดขึ้นรูปกระถาง
ดวยฟางขาว สามารถสรุปเปนประเด็นได 3 ลักษณะ ดังน้ี 
   3.4.1 การแหวงของกระถางที่อัดข้ึนรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว อาจเกิดจาก
การกดของปมไฮดรอลิกไมสม่ําเสมอ 
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   3.4.2 การยุยของกระถางที่อัดขึ้นรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว อาจเกิดจากการ
ผสมสัดสวนที่ยังไมเขากัน 
   3.4.3 การไหมของกระถางที่อัดขึน้รูปโดยใชเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว อาจเกิดจาก
การใหความรอนมากเกินไปและทิง้ระยะเวลาในการอัดข้ึนรูปที่นาน 
 

ผลการศึกษา 
 ผลการดําเนินงานวิจัยทั้งหมดไดผลการวิจัย ดังน้ี 
 1. การวิเคราะหผลการทดลองการอัดข้ึนรูปฟางขาวและทําการเก็บผลการทดลองโดยการตรวจสอบขนาดของ
กระถางท่ีอัดขึ้นรูปดวยฟางขาวจํานวน 9 ครั้ง แสดงผลดังตารางท่ี 2 
ตารางที่ 2 การทดลองการอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว โดยการตรวจสอบขนาดของกระถางท่ีอัดขึ้นรูปดวยฟางขาว 

คร้ังที่ 
ขนาดของปากกระถาง 
ที่กําหนด (150 มม.) 

ขนาดของกนกระถาง 
ที่กําหนด (110 มม.) 

ขนาดความสูงของ
กระถาง 

ที่กําหนด (110 มม.) 

ขนาดความหนา 
ของกระถางท่ีกําหนด  

(3 มม.) 
1 149.00 109.80 109.30 2.90 
2 148.50 109.50 111.00 2.70 
3 149.00 109.00 111.50 2.60 
4 150.00 108.60 109.50 2.80 
5 149.00 109.40 110.20 2.70 
6 151.00 109.50 109.00 2.70 
7 149.50 108.80 110.00 2.80 
8 149.00 109.70 109.00 2.90 
9 152.00 108.70 108.00 2.60 

เฉลี่ย 149.67 109.22 109.72 2.74 
 จากตารางที่ 2 การทดลองการอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวโดยการตรวจสอบขนาดของกระถางที่อัดข้ึนรูปดวยฟาง
ขาว จํานวน 9 ครั้ง ขนาดของปากกระถางมีคาเฉลี่ยอยูที่ 149.67 มม. ขนาดของกนกระถางมีคาเฉลี่ยอยูท่ี 109.22 มม. ขนาด
ความสูงของกระถางมีคาเฉลี่ยอยูที่ 109.72 มม. ขนาดความหนาของกระถางมีคาเฉลี่ยอยูท่ี 2.74 มม. ซึ่งอยูในเกณฑ
มาตรฐานที่กําหนด 
 จากผลการทดลองในตารางท่ี 2 คณะผูวิจัยไดทําการการตรวจสอบการคืนตัวของกระถางท่ีขึ้นรูปดวยเครื่องอัดขึ้น
รูปกระถางดวยฟางขาว โดยใหกระถางดังกลาวอยูในอุณหภูมิปกติเปนเวลา 24 ชั่วโมง แลวทําการตรวจสอบกระถางอีกครั้ง 
พบวาขนาดของกระถางที่ขึ้นรูปดวยเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวไมมีการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม โดยตรวจสอบจาก
การวัดขนาดของกระถางที่ข้ึนรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว แสดงดังภาพที่ 5 

 
 

ภาพที่ 5 การตรวจสอบคาการคืนตัวของกระถางที่ข้ึนรูปโดยใชเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 
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 2. การเปรียบเทียบลักษณะโครงสรางของเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวกับเครื่องปมจานวัสดุธรรมชาติ รุน 
Bamboo 1   
 
                                     
 
 
 
 
 
 
 
 
        ภาพที่ 6 เครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว                    ภาพที่ 7 เครื่องปมจานวัสดุธรรมชาติ รุน Bamboo 1           
 
 จากภาพที่ 6 และ 7 เปนการเปรียบเทียบลักษณะโครงสรางของเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวท่ีคณะผูวิจัยได
ทําการออกแบบและสรางข้ึนกับเครื่องปมจานวัสดุธรรมชาติ รุน Bamboo 1 กับ แสดงผลดังตารางที่ 3 
ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบลักษณะโครงสรางของเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวกับเครื่องปมจานวัสดุธรรมชาติ รุน 
Bamboo 1 

เคร่ืองอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว เคร่ืองปมจานวัสดุธรรมชาติ รุน Bamboo 1 
   1. ดานหนา 65 ซม. สูง 130 ซม.    1. ดานหนา 55 ซม. สูง 130 ซม. 
   2. ดานกวาง 65 ซม. สูง 130 ซม.    2. ดานกวาง 60 ซม. สูง 130 ซม. 

   3. อุณหภูมิของเครื่องท่ีสามารถทําความรอนได 0-290 
องศาเซลเซียส 

   3. อุณหภูมิของเครื่องที่สามารถทําความรอน ได 0-
200 องศาเซลเซียส 

   4. กําลังอัด 3 ตัน (ไฮดรอลิกแบบไฟฟา)    4. กําลังอัด 4 ตัน (ไฮดรอลิกแบบมือโยก) 
   5. กําลังไฟ 2,500 W    5. กําลังไฟ 1,000 W 
   6. การสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา 5-10 บาท/ชม.    6. การสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา 3-5 บาท/ชม. 
   7. ราคา 15,000 บาท    7. ราคา 39,000 บาท 

 จากตารางท่ี 3 พบวาการเปรียบเทียบลักษณะโครงสรางของเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวที่คณะผูวิจัยไดทํา
การออกแบบและสรางข้ึนกับเครื่องปมจานวัสดุธรรมชาติ รุน Bamboo 1 ดังนี้ เครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวที่สราง
ขึ้นมา มีขนาด 65x65x130 ซม., อุณหภูมิของเครื่องท่ีสามารถทําความรอนได0-290 องศาเซลเซียส, กําลังอัด 3 ตัน        
(ไฮดรอลิกไฟฟา) ใชกําลังไฟ 2,500 W และการสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟาเทากับ 5.10 บาท/ชม. และเครื่องปมจานวัสดุ
ธรรมชาติ รุนBamboo 1 มีขนาดดานหนาเทากับ 55 ซม., ดานกวางเทากับ 60 ซม., ความสูงเทากับ 130 ซม., อุณหภูมิของ
เครื่องที่สามารถทําความรอนได 0-200 องศาเซลเซียส, กําลังอัด 4 ตัน (ไฮดรอลิกแบบมือโยก) ใชกําลังไฟ 1,000 W และการ
สิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา 3-5 บาท/ชม.   
 3. การเปรียบเทียบขั้นตอน การอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวของเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวที่สรางข้ึน กับ
ขั้นตอนการอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวโครงการเพ่ิมมูลคาวัสดุเหลือใชภาคเกษตร (ฟางขาว) ณ ศูนยเทคโนโลยีเกษตรและ
นวัตกรรมจังหวัดฉะเชิงเทรากับ แสดงผลดังตารางที่ 4 
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ตารางที่ 4 การเปรียบเทียบข้ันตอนการอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 

ขั้นตอนการอัดขึ้นรูปท่ีสรางขึ้น 
ขั้นตอนการอัดขึ้นรูปของโครงการเพิ่มมูลคา 

วัสดุเหลือใชภาคเกษตร (ฟางขาว) 
  1. จัดเตรียมฟางขาวแตไมตองตัดใหเปนเสนสั้นๆ   1. จัดเตรียมฟางขาวแลวตัดฟางขาวใหเปนเสนสั้นๆ 
  2. เตรียมน้ําเปลาและแปงมันสําประหลัง   2. นําฟางขาวท่ีตัดแลวแชน้ําทิ้งไว 
  3. ผสมน้ําเปลากับแปงมันสําประหลังเขาดวยกัน   3. เตรียมน้ําเปลาและแปงมันสําประหลัง 
  4. นําฟางขาวที่ไมไดแชนํ้ามาผสมกับน้ําที่ผสมแปง   4. ผสมน้ําเปลากับแปงมันสําประหลังเขาดวยกัน 
  5. นําฟางขาวที่ผสมกับแปงเขาแมพิมพ   5. นําน้ําเปลาท่ีผสมแปงมันสําประหลังไปเคี่ยวใหเปน

แปงเปยก 
  6. ทําการอัดขึ้นรูป   6. นําฟางขาวท่ีแชน้ําไวมาผสมกับแปงเปยก 
  7. รอใหครบเวลาที่กําหนด   7. นําฟางขาวท่ีผสมแปงเปยกเขาแมพิมพ 
  8. เอากระถางออกจากแมพิมพ   8. ทําการอัดขึ้นรูป 
  9. ตัดขอบสวนเกินของกระถางออก   9. รอใหครบเวลาที่กําหนด 
   10. เอากระถางออกจากแมพิมพ 
   11. เอากระถางไปตากแดดใหแหงสนิท 

 จากตารางที่ 4 พบวา ขั้นตอนการอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางของเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวท่ีสรางขึ้น มี
กระบวนการอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว ที่นอยกวาและใชเวลาในแตละข้ันตอนนอยกวา ขั้นตอนการอัดขึ้นรูปกระถางดวย
ฟางขาว ของโครงการเพ่ิมมูลคาวัสดุเหลือใชภาคเกษตร (ฟางขาว) ณ ศูนยเทคโนโลยีเกษตรและนวัตกรรมจังหวัดฉะเชิงเทรา 
 4. ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุมชาวบานหนองหญาไซ ตําบลหนองหญาไซ อําเภอหนองหญาไซ จังหวัด
สุพรรณบุรี จํานวน 10 คน โดยแตละดานท่ีทําการประเมินจะกําหนดคะแนนตั้งแต 1 ถึง 5 โดยเรียงลําดับความพึงพอใจจาก
นอยไปมาก ซึ่งจะใชคะแนนดังกลาวในการประเมินเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว ผลการประเมินความพึงพอใจ [13] 
แสดงผลดังตารางที่ 5 
ตารางที่ 5 ผลการประเมินความพึงพอใจของเครื่องอัดขึ้นรูปดวยฟางขาว 

รายการ X  S.D. แปลผล 

ดานโครงสราง 
1. การออกแบบและการทํางานไมยุงยาก ซับซอน สะดวกตอผูใชงาน 
2. วัสดุและอุปกรณที่ใชมีความแข็งแรงคงทนตอการใชงาน       
3. เครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว มีความเหมาะสมตอการใชงาน  

4.50 
4.80 
4.80 

0.84 
0.42 
0.42 

ดีมาก 
ดีมาก 
ดีมาก 

ดานการใชงาน 
1. ความสะดวกในการอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว 
2. มีความปลอดภัยตอการใชงาน 
3. สะดวกตอการซอมบํารุงรักษา 

4.60 
4.30 
4.40 

0.51 
0.67 
0.84 

ดีมาก 
ดี 
ดี 

ดานประสิทธิภาพ   
1. สามารถอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาวได 5 0 ดีมาก 

2. รูปทรงของกระถางมีความสมมาตรสามารถอัดข้ึนรูป 
ดวยฟางขาวได 

4.80 0.42 ดีมาก 
 

ดานประสิทธิภาพของกระถางที่อัดขึ้นรูปดวยฟางขาว 
1. สามารถนํากระถางที่อัดข้ึนรูปดวยฟางขาวไปใชงานได 4.90 0.31 ดีมาก 
2. กระถางที่อัดขึ้นรูปดวยฟางขาวมีความแข็งแรง 4.50 0.52 ดีมาก 

รวมเฉลี่ย 4.70 0.49 ดมีาก 
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จากตารางที่ 5 ผลการประเมินความพึงพอใจของกลุมชาวบานหนองหญาไซ ตําบลหนองหญาไซ อําเภอหนอง               
หญาไซ จังหวัดสุพรรณบุรี จํานวน 10 คน ที่มีตอเครื่องอัดข้ึนรูปกระถางดวยฟางขาว พบวา ชาวบานมีความพึงพอใจอยูใน
ระดับดีมาก (= 4.7, S.D. = 0.49) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวา ขอท่ีมีคาเฉลี่ยสูงสุดคือ สามารถอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟาง
ขาวได (= 5, S.D. = 0) รองลงมาคือ สามารถนํากระถางท่ีอัดขึ้นรูปดวยฟางขาวไปใชงานได (= 4.90, S.D. = 0.31) รองลงมา
คือ วัสดุและอุปกรณที่ใชมีความแข็งแรงคงทนตอการใช, เครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว มีความเหมาะสมตอการใชงาน 
และรูปทรงของกระถางมีความสมมาตรสามารถอัดข้ึนรูปดวยฟางขาวได (= 4.80, S.D. = 0.42) รองลงมาคือ ความสะดวกใน
การอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว (= 4.60, S.D. = 0.51) รองลงมาคือ กระถางท่ีอัดข้ึนรูปดวยฟางขาวมีความแข็งแรง (= 
4.50, S.D. = 0.52) และการออกแบบและการทํางานไมยุงยาก ซับซอน สะดวกตอผูใชงาน (= 4.50, S.D. = 0.84) รองลงมา
คือ งายตอการซอมบํารุงรักษา (= 4.40, S.D. = 0.84) รองลงมาคือ มีความปลอดภัยตอการใชงาน (= 4.30, S.D. = 0.67) 
 

สรุปผลและอภิปรายผล  
 งานวิจัยนี้นําเสนอ การออกแบบและสรางเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว ที่มีขนาด 65x65x130 ซม. โดยผล
การทดลองพบวาเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว สามารถอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาว ตรงตามเกณฑท่ีกําหนด กระถาง
ฟางขาวสามารถใชงานไดจริง อีกทั้งเครื่องอัดขึ้นรูปกระถางดวยฟางขาวท่ีสรางขึ้นสามารถลดกระบวนการผลิตและลดตนทุน
ในการผลิตกระถางดวยฟางขาว นอกจากนี้ยังชวยลดปญหาภาวะโลกรอน และเปนการเพ่ิมมูลคาใหกับวสัดุเศษเหลืออินทรีย 
สามารถสรางรายไดใหกับเกษตรกร ชุมชน และนําไปสูการพัฒนาเพ่ือการผลิตในระดับอุตสาหกรรมตอไป 
 

กิตติกรรมประกาศ 
 งานวิจัยนี้ไดรับการสนับสนุนจากนักศึกษาภาควชิาเทคโนโลยีอุตสาหการ คณะครุศาสตรอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลสุวรรณภูมิ ศูนยสุพรรณบุรี ที่ไดชวยรวบรวมเก็บขอมูลผลการทดลองในครั้งน้ี 
 

ขอเสนอแนะ 
 1. ควรพัฒนาชุดแมพิมพใหสามารถตัดขอบสวนเกินของกระถางที่อัดขึ้นรูปดวยฟางขาว 
 2. ควรหาอัตราการกดของไฮดรอลกิใหเหมาะสมไมเร็วและชาจนเกินไป 
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