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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี้เป็นการพัฒนาเทคโนโลยีพลังงานสะอาดสำหรับชุมชนและถ่ายทอดองค์ความรู้เพื่อการ

นำไปใช้ประโยชน์ท่ีเหมาะสมกับศักยภาพในพื้นที่แบบพึ่งพาตนเอง โดยมุ่งเป้าไปท่ีกลุ่มเกษตรกรผู้ปลูกข้าว
ของชุมชนตำบลคุ้งตะเภา อำเภอเมือง จังหวัดอุตรดิตถ์ เป็นกรณีศึกษา จากการสำรวจพื้นที่เป้าหมายพบว่า 
อุปกรณ์ทางการเกษตรที่มีความต้องการในการใช้งานสูง ได้แก่ เครื่องสูบน้ำและเครื่องสีข้าวขนาดเล็ก ดังนั้น
ในงานวิจัยนี้จึงได้ออกแบบระบบไฟฟ้าที่ใช้แหล่งพลังงานแสงอาทิตย์สำหรับการสูบน้ำและการสีข้าวสำหรับ
ครัวเรือน ผลจากการวิจัยพบว่า ผู้สนใจเข้าอบรมไม่ได้มาจากอาชีพเกษตรเพียงอย่างเดียว แต่เป็นคนท่ีมีความ
ต้องการศึกษาเรียนรู้การประยุกต์ใช้งานเทคโนโลยีพลังงานสะอาดสำหรับการเกษตร เพื่อจะนำไปใช้ลดต้นทุน
ด้านพลังงานของการสูบน้ำในพื้นที่และการลดค่าไฟฟ้าของเครื่องสีข้าวกล้องของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนของ
ตนเอง มีความพึงพอใจในเรื่องการถ่ายทอดความรู้ของวิทยากรมากที่สุด โดยมีผลความพึงพอใจเฉลี่ย 4.55 
อยู่ในเกณฑ์ระดับมาก และมีความพึงพอใจในเรื่องระยะเวลาในการอบรมน้อยที่สุด โดยมีผลความพึงพอใจ
เฉล่ีย 4.13 แต่ยังอยู่ในเกณฑ์ระดับมาก และยังมีความต้องการท่ีจะนำเทคโนโลยีพลังงานสะอาดไปประยุกต์ใช้
กับเครื่องมือทางการเกษตรอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อลดต้นทุนด้านพลังงานในทำการเกษตรให้มากขึ้น 

คำสำคัญ: พลังงานทดแทน, การจัดการพลังงานสะอาด, สูบน้ำพลังงานแสงอาทิตย์ 
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Abstract 
This research aims to develop clean energy technology for communities and transfer 

knowledge for appropriate application in self-reliant areas. The target group is rice farmers in 
the Khung Taphao Subdistrict community, Mueang District, Uttaradit Province, serving as a case 
study. From the survey of the target area, it was found that the most in-demand agricultural 
equipment includes water pumps and small rice mills. Therefore, this research designed an 
electrical system using solar energy sources for water pumping and rice milling for households. 
The research findings revealed that the participants in the training were not only agricultural 
professionals but also individuals interested in learning how to apply clean energy technology 
in agriculture. This technology can help reduce energy costs for water pumping and electricity 
costs for operating brown rice mills for their community enterprises. The highest level of 
satisfaction was with the knowledge transfer provided by the lecturers, with an average 
satisfaction score of 4.55, which is considered high. The lowest level of satisfaction was with 
the duration of the training, with an average satisfaction score of 4.13, but this still falls within 
the high range. Additionally, there is a demand to apply clean energy technology to other 
agricultural tools to further reduce energy costs in farming. 

Keyword: Renewable Energy, Clean Energy Management, Solar Water Pumping 

1. บทนำ
เนื่องจากจำนวนประชากรที่เพิ่มมากขึ้น น้ำและพลังงานจึงเป็นทรัพยากรที่สำคัญและจำเป็นที ่สุด 

ในการดำรงชีวิต การบริหารจัดการน้ำและพลังงานมีความสําคัญและความจําเป็นมากขึ้นในปัจจุบัน โดยเฉพาะ
ประเทศไทยที่ประชากรส่วนใหญ่ทำการเกษตรเป็นอาชีพหลัก ทำให้ประเทศไทยประสบปัญหาที่เกิดจาก  
ความจําเป็นต้องใช้น้ำในทุกด้าน (สำนักงานทรัพยากรน้ำแห่งชาติ, 2561) โดยแบ่งเป็นพื้นที่เกษตรในเขต 
ชลประทาน เป็นการใช้น้ำจากอ่างเก็บน้ำ ผ่านระบบชลประทาน ซึ่งมีการเพาะปลูกในฤดูแล้ง จึงมีการใช้น้ำ
ปริมาณมาก โดยมีพื้นท่ี 32.75 ล้านไร่ และพื้นท่ีนอกเขตชลประทานเป็นการเกษตรใช้น้ำฝน น้ำผิวดิน และน้ำ
ใต้ดิน โดยมีพื้นท่ี 117 ล้านไร่ การบริหารจัดการน้ำจึงมีความสําคัญอย่างยิ่ง (พันธุ์ทิพย์ นวานุช และคณะ, 
2565) โดยเฉพาะในประเทศกําลังพัฒนาควรมีความสามารถเข้าถึงน้ำได้ จำเป็นต้องใช้ระบบสูบน้ำท่ีเหมาะสม
และจ่ายพลังงานให้เพียงพอต่อการดําเนินงาน มีความเหมาะสมกับการทำการเกษตร  ในแต่ละแปลง 
และตรงตามฤดูกาล (สุชาดา สรรพานิช, 2564) 

การจัดหาน้ำที่เหมาะสมและลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมในการที่จะลดการปลดปล่อยก๊าซเรือน
กระจก จากการลดการพึ ่งพาพลังงานปริมาณที ่ เพ ียงพอยังคงเป็นข้อก ังวลหลักสำหรับเกษตรกร  
(วิสาขา ภู่จินดา และสิริสุดา หนูทิมทอง, 2566) พลังงานเป็นปัจจัยพื้นฐานที่มีความสําคัญต่อการดำรงชีวิต 
การพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมของประเทศ รวมถึงในด้านเกษตรกรรม ซึ่งในระบบเกษตรกรรมปัจจุบันต้อง
พึ่งพาพลังงาน ตั้งแต่เริ่มต้นเตรียมพื้นที่เพาะปลูกจนกระทั่งเก็บเกี่ยวผลผลิตทางการเกษตร  ในการสูบน้ำ 
เพื่อการเกษตรก็เช่นเดียวกัน โดยปกติในพื้นท่ีเกษตรกรรมท่ีไฟฟ้าเข้าไม่ถึง เกษตรกรจะใช้เครื่องสูบน้ำท่ีใช้  
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น้ำมันเชื้อเพลิงเป็นหลัก หรือบางพื้นที่จะใช้เครื่องสูบน้ำไฟฟ้า แต่ไฟฟ้าที่ใช้ได้จากการใช้เครื่องกำเนิดไฟฟ้า
ขนาดเล็กที่ใช้เครื ่องยนต์เป็นต้นกําลัง ยังต้องใช้น้ำมันเชื ้อเพลิงเช่นเดียวกัน  (พินิจนันท์ สามาอาพัฒน์ 
และธนิท เรืองรุ่งชัยกุล, 2558) 

การพัฒนากลยุทธ์การจัดการพลังงานชุมชนในเขตภาคเหนือตอนบน ประกอบด้วย 5 กลยุทธ์คือ 
(1) สร้างองค์ความรู้และความเข้าใจด้านพลังงานชุมชน (2) ส่งเสริมและสนับสนุนการมีส่วนร่วมในการจัด
การพลังงานชุมชน (3) พัฒนาพลังงานสะอาด ส่งเสริมเทคโนโลยีและนวัตกรรมด้านพลังงานในชุมชน 
(4) ส่งเสริมการอนุรักษ์พลังงานและสิ่งแวดล้อมในชุมชน และ (5) ส่งเสริมการเรียนรู้ร่วมกันในการจัด
การพลังงานชุมชน (สุพจน์ ทนทาน และคณะ , 2560) การดำเนินการจัดการพลังงานชุมชนที ่เป็นเลิศ 
ประกอบด้วย 4 ประเด็นหลักที่สำคัญ คือ (1) การดำเนินการผลิตพลังงานในระดับครัวเรือนที่มาจากความ
ต้องการบริโภคหรือการใช้งานที่แท้จริงของแต่ละครัวเรือน (2) การดำเนินการติดตั้งระบบการผลิตพลังงาน
ชุมชนที่ออกแบบให้พอดีหรือใกล้เคียงกับปริมาณการใช้งาน เพื่อลดค่าใช้จ่ายการติดตั้งระบบและก าร
บำรุงรักษาที่ไม่จำเป็น (3) การดำเนินการที่มีกระบวนการที่ได้รับการยอมรับจากส่วนรวม โดยกำหนดให้เป็น
กฎระเบียบในการใช้ประโยชน์ร่วมกัน (4) การดำเนินการพัฒนาศูนย์การเรียนรู้ด้านการผลิตพลังงานชุมชน 
ที่มีระบบสาธิตการผลิตพลังงานสะอาดที่ชุมชนต้องการ เพื่อใช้ถ่ายทอดความรู ้ให้กับสมาชิกในชุมชน 
โดยปลูกฝังให้เกิดปัญญาท่ีประกอบด้วย 4 ส่วนสำคัญ ได้แก่ (1) การปฏิบัติอย่างต่อเนื่อง (2) การพัฒนาความ
พยายามและความต้ังใจ (3) การพัฒนาปัญญาในการผลิตพลังงานชุมชน และ (4) การพัฒนาศูนย์การเรียนรู้ใน
การผลิตพลังงานชุมชน (สืบสกุล วัชรินทร์วงศ์ และคณะ, 2561) 

การบริหารจัดการพลังงานชุมชนเพื่อก่อให้เกิดพลังงานอย่างยั่งยืนได้นั้น ควรสร้างแนวทางการบริหาร
จัดการพลังงานชุมชนอย่างเป็นรูปธรรมและเห็นผลในเชิงประจักษ์ โดยอาศัยกระบวนการ 4 ขั้นตอนคือ 
การวางแผน การจัดการองค์กร การช้ีนำ (ภาวะผู้นำและการจูงใจ) และการควบคุมองค์กร นอกจากกิจกรรม
หลักทางการจัดการทั้ง 4 ขั้นตอนนี้ ยังมีกิจกรรมอื่น ๆ ที่ช่วยสนับสนุนกระบวนการจัดการให้เป็นไปอยา่งมี
ประสิทธิภาพและมีประสิทธิผล ได้แก่ การตัดสินใจ การจัดการเชิงกลยุทธ์ การจัดการทรัพยากรมนุษย์ 
การบริหารกลุ่ม และการจัดการสภาพแวดล้อม นอกจากนี้ยังต้องคำนึงถึงปัจจัยภายนอก เช่น การสนับสนุน
จากหน่วยงานภายนอกทั้งภาครัฐและเอกชน การมีส่วนร่วมของชาวบ้านในชุมชน ตลอดจนแผนพัฒนา
พลังงานชุมชนที่ชาวบ้านร่วมกันสร้างขึ้น ซึ ่งจะเป็นตัวกำหนดทิศทางการพัฒนาพลังงานและเกิดการจัด
การพลังงานชุมชนอย่างยั่งยืน (สุลีกร สุปัน, 2561)  

การเลือกใช้เทคโนโลยีพลังงานสะอาดสำหรับเครื่องมือทางการเกษตรสามารถลดต้นทุนด้านพลังงาน 
โดยรวมแล้วจะมีค่าใช้จ่ายถูกกว่าการใช้น้ำมันและไฟฟ้า 2-4 เท่า (Mantri et al., 2020) ค่าบำรุงรักษาต่ำ 
มีอายุการใช้งานต้ังแต่ 20-25 ปี (Evain & Lapègue, 2020 ; นิติพัฒน์ จอมมงคล และคณะ, 2566) เป็นมิตร
ต่อส่ิงแวดล้อมด้วยการลดการปล่อยก๊าซเรือนกระจก (พุทธดี อุบลศุข และคณะ, 2566) 

2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย
2.1 เพื่อพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการพลังงานสะอาดท่ีเหมาะสมสำหรับชุมชน 
2.2 เพื่อเผยแพร่องค์ความรู้และพัฒนาเทคโนโลยีด้านพลังงานสะอาดท่ีทันสมัย 
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3. วิธีการดำเนินการวิจัย
3.1 สำรวจ ศึกษา และเก็บข้อมูลรูปแบบการใช้พลังงานจากกลุ่มเกษตรกรผู้ทำนาแปลงใหญ่ในเขต

พื้นท่ีตำบลคุ้งตะเภา อำเภอเมือง จังหวัดอุตรดิตถ์  
3.2 ออกแบบและพัฒนาระบบการจัดการพลังงานสะอาดท่ีเหมาะสมสำหรับชุมชนพัฒนา เพื่อการใช้

งานในงานเกษตรกรรมท่ีเหมาะสมกับพื้นท่ีตำบลคุ้งตะเภา อำเภอเมือง จังหวัดอุตรดิตถ์ 
3.3 ถ่ายทอดองค์ความรู้และการใช้งานพลังงานสะอาดให้กับเกษตรกรผู้ทำนาแปลงใหญ่ ในเขตพื้นท่ี

ตำบลคุ้งตะเภา อำเภอเมือง จังหวัดอุตรดิตถ์  
3.4 เก็บข้อมูลความเข้าใจของเกษตรกร สรุปและอภิปรายผลงานวิจัย 

ภาพที่ 1 ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย 

4. ผลการวิจัย
จากการลงพื้นที่เก็บข้อมูลกลุ่มเกษตรกรผู้ปลูกข้าว ตำบลคุ้งตะเภา อำเภอเมือง จังหวัดอุตรดิตถ์  

พบว่าเป็นกลุ่มที่ผลิตข้าวไรซ์เบอร์รี ่ ออร์แกนิค (Organic Rice Berry) ได้รับรองมาตรฐาน GMP และ
มาตรฐาน PGS ของสำนักงานมาตรฐานสินค้าเกษตรและอาหารแห่งชาติ (มกอช.) มีต้นทุนน้ำมันเชื้อเพลิง
สำหรับการสูบน้ำเพื่อการปลูกข้าวต่อรอบการผลิต จำนวน 18 ลิตรต่อไร่ และมีต้นทุนด้านพลังงานไฟฟ้า
สำหรับเครื่องสีข้าวขนาดเล็กขนาด 50 กิโลกรัมต่อชั่วโมง ซึ่งทางกลุ่มเกษตรกรมีผลผลิตข้าวไรซ์เบอร์รี่  
ออร์แกนิค โดยเฉล่ีย 0.6 ตันต่อไร่ หรือต้องใช้เวลาในการสีข้าวจำนวน 12 ช่ัวโมงต่อไร่ (ไม่รวมการบรรจุภัณฑ์) 
ดังแสดงในตารางท่ี 1 

ตารางที่ 1 ต้นทุนการผลิตข้าวไรซ์เบอร์รี่ของกลุ่มเกษตรกรผู้ปลูกข้าว ตำบลคุ้งตะเภา จังหวัดอุตรดิตถ์ 

ลำดับท่ี กระบวนการ ปริมาณต่อไร่ ราคาต่อหน่วย* ต้นทุนต่อไร ่
1 การสูบน้ำด้วยเครื่องยนต์เบนซิน 18 ลิตร 44.57 บาท/ลิตร 802.26 บาท 
2 เครื่องสีข้าวขนาดเล็ก 

(มอเตอร์ไฟฟ้าขนาด ½ Hp) 
12 ช่ัวโมง 

(0.373 kWh) 
3.248 บาท/หน่วย 14.54 บาท 

รวมต้นทุนด้านพลังงาน 816.80 บาท 
หมายเหตุ : อ้างอิงราคาน้ำมันเบนซินสูงสุดและค่าไฟฟ้าอัตราปกติเกิน 150 หน่วย ในเดือนพฤศจิกายน 2565 
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4.1 การพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตและการจัดการพลังงานสะอาดท่ีเหมาะสมสำหรับชุมชน 
     การพัฒนาระบบผลิตไฟฟ้าจากพลังงานสะอาดเพื่อการเกษตรในงานวิจัยนี้ ได้เลือกแหล่งพลังงาน

แสงอาทิตย์ เนื่องจากกลุ่มเป้าหมายเป็นเกษตรกรปลูกข้าวในพื้นท่ีเปิดโล่งท่ีมีความเหมาะสมในการผลิตไฟฟ้า
ได้อย่างต่อเนื่อง จากการสำรวจพื้นท่ีเป้าหมายพบว่า อุปกรณ์ทางการเกษตรท่ีมีความต้องการในการใช้งานสูง
ได้แก่ เครื่องสูบน้ำและเครื่องสีข้าวขนาดเล็ก ดังนั้น ในงานวิจัยนี้จึงได้ออกแบบระบบไฟฟ้าท่ีใช้แหล่งพลังงาน
แสงอาทิตย์สำหรับการสูบน้ำและการสีข้าวสำหรับครัวเรือน ดังแสดงในภาพท่ี 2 

ภาพที่ 2 การออกแบบระบบสูบน้ำและสีข้าวสำหรับครัวเรือนจากพลังงานแสงอาทิตย์ 

การออกแบบระบบสูบน้ำสำหรับเกษตรผู้ปลูกข้าวจะมีรูปแบบการสูบน้ำออกเป็น 2 ลักษณะคือ 
ระบบการสูบน้ำผิวดินที่เหมาะสำหรับพื้นที่เกษตรที่มีแหล่งน้ำผิวดิน และระบบการสูบน้ำบาดาลที่เหมาะ
สำหรับพื้นท่ีเกษตรท่ีไม่มีแหล่งน้ำผิวดิน ซึ่งท้ังสองระบบสามารถใช้แหล่งพลังงานสะอาดจากแหล่งเดียวกันได้ 
โดยอาศัยการออกแบบอุปกรณ์สูบน้ำให้มีขนาดใกล้เคียงกัน ซึ่งในงานวิจัยนี้ใช้ระบบสูบน้ำผิวดินแบบหอยโข่ง
ขนาด 2 นิ ้ว ที ่มีความสามารถสูบน้ำได้ปริมาณสูงสุด 27,000 ลิตร/ชั ่วโมง ซึ ่งใช้กำลังมอเตอร์ขนาด 
1,500 วัตต์ ดังแสดงในภาพท่ี 3 

ภาพที่ 3 การออกแบบระบบสูบน้ำผิวดินแบบหอยโข่งขนาด 2 นิ้ว 
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ส่วนระบบสูบน้ำบาดาลจะใช้มอเตอร์สูบน้ำแบบซับเมอร์สขนาด 2 นิ้ว ที่มีความสามารถสูบน้ำได้
ปริมาณสูงสุด 15,000 ลิตร/ชั่วโมง แต่สามารถหย่อนลึกได้ 46 เมตร ซึ่งใช้กำลังมอเตอร์ขนาด 1,500 วัตต์
เหมือนกัน ทำให้สามารถใช้แหล่งพลังงานจากโซล่าเซลล์ร่วมกันได้ ดังแสดงในภาพท่ี 4  

ภาพที่ 4 การออกแบบระบบสูบน้ำบาดาลแบบซับเมอร์สขนาด 2 นิ้ว 

ส่วนการออกแบบระบบไฟฟ้าจากพลังงานสะอาดสำหรับเครื่องสีข้าวขนาดเล็ก  ทีมผู้วิจัยได้ทำการ
สอบถามความต้องการของเกษตรกรในชุมชนแล้วพบว่า เกษตรกรต้องการเครื่องสีข้าวขนาดเล็กที่มี
ความสามารถสีข้าวเปลือกให้เป็นข้าวกล้องได้ เนื่องจากเกษตรกรจะนำไปทำผลิตภัณฑ์ OTOP ของชุมชนท่ีมี
การจำหน่ายข้าวกล้องแบบอินทรีย์ ดังแสดงในภาพท่ี 5 

ภาพที่ 5 ผลิตภัณฑ์ OTOP ของชุมชนท่ีมีการจำหน่ายข้าวกล้องแบบอินทรีย์ 

เครื ่องสีข้าวกล้องขนาดเล็กที่เกษตรกรต้องการใช้ เป็นระบบไฟฟ้ากระแสสลับ 220 โวลต์ ขนาด 
750 วัตต์ และมีเวลาการใช้งานที่ไม่แน่นอน ทีมผู้วิจัยจึงได้เลือกออกแบบระบบอินเวอร์เตอร์สำหรับแปลง
ไฟฟ้ากระแสตรงเป็นกระแสสลับให้เป็นแบบไฮบริดจ์ เพื่อรองรับการใช้งานที่ไม่แน่นอน สามารถใช้งานได้
ตลอดเวลาที่ต้องการ และสามารถใช้กับชุดแผงโซล่าเซลล์ที่ออกแบบกับระบบสูบน้ ำ เพื่อเป็นการประหยัด
ต้นทุนและใช้ประโยชน์ร่วมกัน หากไม่มีแหล่งพลังงานจากแสงอาทิตย์ ระบบอินเวอร์เตอร์แบบนี้จะยังสามารถ
ใช้ระบบไฟฟ้าหลักของการไฟฟ้าได้โดยอัตโนมัติ เพื่อป้องกันไม่ให้ระบบการผลิตข้าวกล้องจากเครื่องสีข้าว
ขนาดเล็กนี้หยุดการทำงานโดยกระทันหัน ดังแสดงในภาพท่ี 6  
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ภาพที่ 6 การออกแบบระบบไฟฟ้าจากเซลล์แสงอาทิตย์สำหรับเครื่องสีข้าวกล้องขนาดเล็ก 

4.2 การเผยแพร่องค์ความรู้และเทคโนโลยีด้านพลังงานสะอาดท่ีทันสมัย 
     เพื่อสร้างความเข้าใจรูปแบบการใช้ประโยชน์ของพลังงานสะอาดสำหรับเกษตรกรปลูกข้าว  

ในพื้นท่ีเป้าหมายได้อย่างท่ัวถึง ทีมคณะผู้วิจัยจึงได้พัฒนาต้นแบบส่ือการใช้พลังงานสะอาดในรูปแบบเคล่ือนท่ี 
สำหรับถ่ายทอดองค์ความรู้ให้กับสำหรับเกษตรกรปลูกข้าวในพื้นที่เป้าหมาย เพื่อการนำไปใช้ประโยชน์ 
ในพื้นที่จริง โดยออกแบบให้กำลังขับเคลื่อนของยานยนต์ไฟฟ้าขนาดเล็กอเนกประสงค์สำหรับการเกษตร 
สามารถลากจูงชุดอุปกรณ์สูบน้ำและเครื่องสีข้าวสำหรับครัวเรือนจากแหล่งพลังงานแสงอาทิตย์ เข้าไปในพื้นท่ี 
ทำการเกษตรได้โดยตรง ดังแสดงในภาพท่ี 7 สาธิตการใช้งานและการถ่ายทอดเทคโนโลยีให้กับกลุ่มเกษตรกร
ผู้ปลูกข้าว ตำบลคุ้งตะเภา อำเภอเมือง จังหวัดอุตรดิตถ์ ดังแสดงในภาพท่ี 8 

ภาพที่ 7 การสร้างเทคโนโลยีการใช้พลังงานสะอาดในรูปแบบเคล่ือนท่ีสำหรับเกษตรกรปลูกข้าว 
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ภาพที่ 8 การถ่ายทอดองค์ความรู้การใช้พลังงานสะอาดให้กับกลุ่มเกษตรกรผู้ปลูกข้าว 

5. สรุปและอภิปรายผล
จากการศึกษาวิจัยความคุ้มค่าทางการเงินของการลงทุนพัฒนาเทคโนโลยีพลังงานสะอาดท่ีเหมาะสม

สำหรับชุมชนในช่วงระยะเวลา 10 ปี ของงานวิจัยนี้ พบว่า เทคโนโลยีพลังงานสะอาดนี้ ถูกออกแบบให้มีความ
สะดวกในการใช้งานในพื้นท่ีเกษตรกรรมการปลูกข้าวท่ีมีขนาดใหญ่ จึงทำให้มีต้นทุนในการผลิตท่ีสูง ทำให้ไม่
เหมาะกับการนำไปใช้งานในพื้นท่ีขนาดเล็กหรือน้อยกว่า 20 ไร่ เพราะจะทำให้เกิดจุดคุ้มทุนท่ีมากกว่า 10 ปี 
เนื่องจากระยะเวลาจะส่งผลให้ประสิทธิภาพการใช้งานของเครื่องจักรลดน้อยลงไป ดังแสดงในตารางท่ี 2  
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ตารางที่ 2 การประเมินจุดคุ้มทุนตามขนาดพื้นท่ีการใช้งาน 

ปีที ่ เงินลงทุนเริ่มต้น 
(บาท) 

ต้นทุนด้านพลังงานต่อรอบของการผลิตข้างไรซ์เบอร์รี่ ออร์แกนิค 
10 ไร่ 

(8,168 บาท) 
15 ไร่ 

(12,252 บาท) 
20 ไร่ 

(16,336 บาท) 
25 ไร่ 

(20,420 บาท) 
30 ไร่ 

(24,504 บาท) 
1 200,000 191,832 187,748 183,664 179,580 175,496 
2 183,664 175,496 167,328 159,160 150,992 
3 175,496 163,244 150,992 138,740 126,488 
4 167,328 150,992 134,656 118,320 101,984 
5 159,160 138,740 118,320 97,900 77,480 
6 150,992 126,488 101,984 77,480 52,976 
7 142,824 114,236 85,648 57,060 28,472 
8 134,656 101,984 69,312 36,640 3,968 
9 126,488 89,732 52,976 16,220 
10 118,320 77,480 36,640 

จากตารางการประเมินจุดคุ้มทุนตามขนาดพื้นที่การใช้งานนี้ พบว่า การใช้งานเทคโนโลยีพลังงาน
สะอาดท่ีมีขนาดใหญ่นี้ ควรมีการจัดสรรการใช้งานในรูปแบบกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ปลูกข้าวร่วมกัน เพื่อให้เกิด
ความคุ้มค่าในการใช้งานให้มากที่สุด เนื่องจากพลังงานสะอาดหรือพลังงานแสงอาทิตย์นี ้ จะไม่เกิดต้นทุน  
ด้านพลังงานเลย เพราะเป็นส่ิงท่ีได้มาฟรีจากธรรมชาติ แต่มีเงื่อนไขด้านเวลาท่ีมีความไม่แน่นอน  

ดังนั้นการบริหารจัดการใช้งานเทคโนโลยีพลังงานสะอาดในงานวิจัยนี้ ให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุดนั้น 
เป็นส่ิงท่ีสำคัญและจำเป็นเช่นกัน เพื่อลดข้อขัดแย้งในการใช้งานและการซ่อมบำรุงตลอดระยะเวลาการใช้งาน
โดยเฉพาะอย่างยิ่ง การอบรมให้ความรู้และถ่ายทอดเทคโนโลยีให้กับเกษตรกรผู้ปลูกข้าวเกิดความตระหนัก
และยอมรับเทคโนโลยีสมัยใหม่ เพื่อพัฒนากระบวนการปลูกข้าวให้มีประสิทธิภาพมากขึ้น ลดต้นทุนเพื่อเพิ่ม
ขีดความสามารถในการแข่งขันด้านการตลาดให้มั่นคงและยั่งยืนต่อไป 

การสำรวจความพึงพอใจของผู้เข้าร่วมอบรมและรับการถ่ายทอดเทคโนโลยี จำนวน 25 คน ซึ่งจำแนก
ตามอาชีพได้ ดังแสดงในตารางท่ี 3 

ตารางที่ 3 จำนวนและค่าร้อยละของผู้เข้ารับการฝึกอบรม จำแนกตามอาชีพ 

อาชีพ จำนวนคน ร้อยละ 
รับราชการ 2 8 
เกษตรกร 15 60 

วิสาหกิจชุมชน 5 20 
อื่น ๆ 3 12 
รวม 25 100 
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ภาพท่ี 9 กราฟเปรียบเทียบค่าร้อยละของผู้เข้ารับการฝึกอบรม จำแนกตามอาชีพ 

ตารางที่ 4 แสดงจำนวนและค่าร้อยละของผู้เข้ารับการฝึกอบรม จำแนกตามระดับการศึกษา 

ระดับการศึกษา จำนวนคน ร้อยละ 
มัธยมต้น 5 20 

มัธยมปลาย/ปวช. 10 40 
อนุปริญญา/ปวส. 5 20 

ปริญญาตร ี 5 20 

ภาพท่ี 10 กราฟเปรียบเทียบค่าร้อยละของผู้เข้ารับการฝึกอบรม จำแนกตามระดับการศึกษา 

การวัดระดับค่าพึงพอใจของผู้เข้าร่วมอบรม ใช้วิธีการหาค่าเฉลี่ยและส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
ประเมินผลตัวเลขท่ีได้ โดยกำหนดระดับความพึงพอใจ ดังนี้ 

ตัวเลข 1 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับน้อยที่สุด 
ตัวเลข 2 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับน้อย 
ตัวเลข 3 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับปานกลาง 
ตัวเลข 4 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมาก 
ตัวเลข 5 หมายถึง มีความพึงพอใจในระดับมากท่ีสุด 
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ตารางที่ 5 ระดับความพึงพอใจของผู้เข้ารับการอบรม 

หัวข้อการประเมิน ค่าเฉล่ีย 
x̅ 

ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 
S.D. 

ระดับ 
ความพึงพอใจ 

ด้านกระบวนการ ขั้นตอนการให้บริการ 
ประสานงาน แจ้งข่าว 

4.25 0.67 มาก 

การถ่ายทอดความรู้ของวิทยากร  4.55 0.61 มาก 
สถานท่ีอบรม อาหาร เครื่องโสต 4.39 0.71 มาก 
การนำความรู้ไปใช้ 4.20 0.71 มาก 
ความเหมาะสมของเนื้อหา 4.23 0.84 มาก 
การถ่ายทอดของวิทยากร 4.43 0.61 มาก 
ระยะเวลาในการอบรม 4.13 0.71 มาก 
ช่วงเวลาท่ีจัดอบรม 4.16 0.65 มาก 
ความคุ้มค่าและประโยชน์ท่ีได้ 4.22 0.68 มาก 

จากข้อมูลในตารางสรุปผลข้อมูลและผลการประเมินความพึงพอใจของผู ้เข้ารับการถ่ายทอด
เทคโนโลยีพบว่า ผู้เข้าอบรมมาจากอาชีพที่หลากหลายที่มีความตั้งใจมาศึกษาเรียนรู้การประยุกต์ใช้งาน
เทคโนโลยีพลังงานสะอาด เพื่อจะนำไปใช้ลดต้นทุนด้านพลังงานของการสูบน้ำในพื้นที่การเกษตร  และการ 
ลดค่าไฟฟ้าของเครื่องสีข้าวกล้องของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนของตนเอง มีความพึงพอใจในเรื ่องการถ่ายทอด
ความรู้ของวิทยากรมากที่สุด โดยมีผลความพึงพอใจเฉลี่ย 4.55 อยู่ในเกณฑ์ระดับมาก และมีความพึงพอใจ 
ในเรื ่องระยะเวลาในการอบรมน้อยที่สุด โดยมีผลความพึงพอใจเฉลี่ย 4.13 แต่ยังอยู่ในเกณฑ์ระดับมาก 
ซึ่งผู้เข้าอบรมอยากให้มีระยะเวลาการอบรมให้มากขึ้น เพราะยังมีความต้องการที่จะนำเทคโนโลยีพลังงาน
สะอาดไปประยุกต์ใช้กับเครื่องมือทางการเกษตรอื่น ๆ ท่ีเกี่ยวข้อง เพื่อลดต้นทุนด้านพลังงานในทำการเกษตร
ให้มากขึ้น 
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บทคัดย่อ 
การวิจัยในครั้งนี้เป็นการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วม มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาบริบท ปัญหา 

แนวทางการพัฒนากลุ่มวิสาหกิจชุมชน และพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพร โดยใช้แบบสอบถาม แบบสัมภาษณ์ 
การจัดเวทีกิจกรรมแลกเปลี่ยนเรียนรู้ พบว่า บ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัด
อุทัยธานี มีพื้นท่ี 1,213 ไร่ พื้นที่ส่วนใหญ่เหมาะกับการทำนา ในแต่ละครัวเรือนของสมาชิกมีการปลูกพื้น
สมุนไพรต่าง ๆ ท่ีสามารถนำมาผลิตผลิตภัณฑ์สมุนไพรมีจำนวน 20 ชนิด ปัญหาท่ีพบ ได้แก่ 1) การขาดความรู้
การแปรรูปผลิตภัณฑ์ และการใช้เครื่องมืออุปกรณ์ด้านเทคโนโลยีที ่สูงขึ ้น 2) ยังขาดการสนับสนุนเงินทุน 
จากหน่วยงานภายนอก ซึ่งอาจส่งผลต่อความยั่งยืนของกลุ่มด้วยอีกทางหนึ่ง 3) กลุ่มวิสาหกิจชุมชนยังขาด
เครื่องมือ วัสดุ/อุปกรณ์ วัตถุดิบที่จะช่วยสนับสนุนการผลิตผลิตภัณฑ์ 4) ไม่มีตลาดในการรองรับผลิตภัณฑ์ท่ี
ผลิตขึ้น และช่องทางการตลาดค่อนข้างจำกัด 

คณะผู้วิจัย ผู้นำ และสมาชิกกลุ่มได้พัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจบ้านเกาะโสภี ซึ่งทำให้
สมาชิกภายในกลุ่มวิสาหกิจมีรายได้จากการจำหน่ายผลิตภัณฑ์เพิ่มขึ้น และทําให้สังคมของชุมชนเปล่ียนแปลง
ใช้ทรัพยากรที่มีอยู่ในชุมชนมาใช้เพิ่มรายได้จากอาชีพเสริม ซึ่งทําให้สมาชิกกลุ่มวิสาหกิจในครัวเรือนแต่ละ
ครัวเรือนสามารถนำสมุนไพรภายในครัวเรือนมาต่อยอดและตระหนักถึงการใช้สมุนไพรที่มีอยู ่ในชุมชน  
และเมื่อเกิดความยั่งยืนในชุมชนยังมีการถ่ายทอดออกไปยังชุมชนอื่น ๆ 

คำสำคัญ: ผลิตภัณฑ์, สมุนไพร, วิสาหกิจชุมชน 

Abstract 
This research utilizes a survey method to examine and guide the development of 

community enterprise groups and the production of herbal products through a seminar-style 
learning activity. The study focused on Ban Ko Sophi, Nong Khaem Subdistrict, Nong District, 
Uthai Thani Province, where 1,213 rai of land was found to be highly suitable for rice farming. 
In addition, households in this area grow various medicinal plants, which are used to produce 
a significant variety of herbal products, numbering approximately 20. The problems  
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encountered include (1) A lack of knowledge in product processing and the use of advanced 
technological equipment. (2) Insufficient financial support from external agencies, which may 
affect the group’s sustainability. ( 3) A shortage of tools, materials, equipment, and raw 
materials needed to support product production. ( 4)  An absence of markets to support the 
products produced, with marketing channels being quite limited.  

The research team, leaders, and group members have collaborated to develop 
herbal products for the Ban Ko Sophi Enterprise Group. This initiative has enabled members 
of the enterprise group to increase their income through product sales, fostering positive 
changes in the community. It has also encouraged the use of local resources to generate 
additional income from supplementary occupations. Members of the household enterprise 
group have utilized herbs available in their households to expand their production and 
enhance their understanding of the benefits of existing herbs within the community. Moreover, 
the sustainability achieved within the community has been shared as a model for other 
communities to follow.

Keywords: Product, Herb, Community Enterprise 

1. บทนำ
วิสาหกิจชุมชนเกิดขึ้นจากการนำเอาแนวทางเศรษฐกิจชุมชนหรือแนวทางเศรษฐกิจพอเพียงมาพัฒนา

อย่างต่อเนื ่องและเป็นระบบ คำว่า “วิสาหกิจชุมชน” นั ้นสามารถใช้คำว่า “ธุรกิจชุมชน” แทนได้  
อันเนื่องมาจากว่าชุมชนไม่ใช่รัฐ ดังนั้นสถานประกอบการที่ชุมชนเป็นเจ้าของก็ต้องจัดว่าเป็นของภาคเอกชน
เช่นเดียวกัน แต่ในความเป็นจริงแล้วถ้าหากใช้คำว่าธุรกิจนั่นก็หมายถึง  การแสวงหากำไรเป็นที่ตั้งแต่สถาน
ประกอบการที่ชุมชนเป็นเจ้าของนั้นกลับมีแนวคิดที่เน้นการพึ่งพาอาศัยกันมากกว่าการแสวงหากำไร ดังนั้น  
จึงควรใช้คำว่า “วิสาหกิจชุมชน” เช่นเดียวกับ “รัฐวิสาหกิจ” ที่หลายคนรู้จัก โดยวิสาหกิจชุมชนนั้นจัดเป็น
กลุ่มกิจกรรมของชุมชนที่ชุมชนคิดได้จากการเรียนรู้ ไม่ใช่กิจกรรมเดี่ยว ๆ ที่ทำเพื่อมุ่งสู่ตลาดใหญ่ และไม่ใช่
กิจกรรมท่ีซับซ้อนอะไร ล้วนแล้วแต่เป็นการทำกินทำใช้ทดแทนการซื้อจากตลาดได้ และเป็นการจัดการระบบ
การผลิตและบริโภคท่ีมีอยู่ในชีวิตประจำวัน เช่น การจัดการเรื่องข้าว หมู เห็ด เป็ด ไก่ ผักผลไม้ น้ำยาสระผม 
สบู่ น้ำยาล้างจาน หรืออื่น ๆ ที่ชุมชนทำได้เองโดยไม่ยุ่งยากนัก การทำกินทำใช้ทดแทนการซื้อเป็นการลด
รายจ่ายและยังช่วยให้ระบบเศรษฐกิจใหญ่เข้มแข็งขึ้น นอกจากนี้ยังเป็นการจัดระบบเศรษฐกิจใหม่ให้เป็นฐาน
ที่เป็นจริงในชุมชน ชุมชนเข้มแข็งพึ่งพาตนเองได้ กระแสพระราชดำรัสของพระบาทสมเด็จพระเจ้าอยู่หัวได้
ทรงเปรียบเศรษฐกิจพอเพียงเหมือนเสาเข็มของตึกท่ีทำให้ตึกมั่นคงแข็งแรง เศรษฐกิจของประเทศก็จะเข้มแข็ง
และอยู่ได้ ดังนั้น วิสาหกิจชุมชนจึงมีความสำคัญในการสร้างฐานมั่นคงให้กับประเทศได้ โดยกระตุ้นเศรษฐกิจ
ระดับรากหญ้าให้เข้มแข็งและกระจายโอกาสการประกอบอาชีพให้เกิดการสร้างงาน สร้างรายได้ และลดภาระ
ค่าใช้จ่ายให้ประชาชนส่วนใหญ่ของประเทศสามารถพึ่งตนเองได้มากขึ้น 

วิสาหกิจชุมชนคือหนึ่งในรูปแบบของการรวมตัวกันของคนในชุมชน ตั้งแต่ 7 คนขึ้นไป โดยมีหลักใน
การดำเนินงานคือ ชุมชนจะเป็นเจ้าของและเป็นผู้ดำเนินการโดยชุมชนเอง กระบวนการผลิตสินค้าหรือบริการ
จะเน้นการใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่ในชุมชนร่วมกับภูมิปัญญาท้องถิ่นผสมผสานกับภูมิปัญญาสากล และจะจำหน่าย
ท้ังภายในและภายนอกชุมชน หัวใจหลักของการดำเนินการจะอยู่บนพื้นฐานของการพึ่งตนเองและ        
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ความพอเพียง การรวมตัวของคนภายในชุมชนรูปแบบนี้จึงทำให้เกิดเป็นเศรษฐกิจที่สำคัญภายในชุมชนและ
สามารถขยายออกสู่ชุมชนอย่างเป็นรูปธรรม การประกอบธุรกิจให้ประสบความสำเร็จ  ผู้ประกอบการจะตอ้ง
ศึกษาการดำเน ินงานของธุรก ิจ ต้องอาศัยความรู ้ความเข้าใจหลายด้านและจำเป็นที ่จะต้องศึกษา
สภาพแวดล้อมทางธุรกิจเนื่องจากความสำเร็จของธุรกิจส่วนหนึ่งขึ้นอยู่กับสภาพแวดล้อมโดยเฉพาะการดำเนิน
ธุรกิจในปัจจุบันต้องเผชิญกับกับสภาพแวดล้อมที่มีการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วตลอดเวลาการปรับตัวของ
ธุรกิจให้สอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดล้อม ผู้ประกอบการจะต้องติดตามและทำความเข้าใจ 
เพื่อท่ีจะได้ประสบความสำเร็จในการประกอบธุรกิจปัจจัยภายในองค์การท่ีจะนำพาองค์การให้ไปสู่ความสำเร็จ
ได้นั้นมีหลายปัจจัย (เสรี พงศ์พิศ และสุภาส จันทร์หงส์, 2548) 

สมุนไพรเป็นสิ่งใกล้ตัวและใช้เป็นยารักษาโรคของบรรพบุรุษมาช้านาน แต่ในช่วงเวลาหนึ่งระบบ
การแพทย์และสาธารณสุขของรัฐได้ทอดทิ ้งไม่เห็นคุณค่าของสมุนไพร ทำให้สมุนไพรขาดการพัฒนา 
อย่างต่อเนื่องเป็นเวลานาน ดังนั้นรัฐจึงมีนโยบายเร่งรัดให้ประเทศชาติพึ่งตนเองในด้านสาธารณสุขมากขึ้น 
โดยมีโครงการฟื้นฟูพัฒนาการใช้สมุนไพรอย่างแพร่หลาย ขณะที่สารเคมีที ่ใช้เป็นยารักษาโรคในระบบ
การแพทย์และสาธารณสุขแผนปัจจุบันที่สั่งซื้อจากต่างประเทศมีราคาสูงขึ้นเรื่อย ๆ และอาจประสบปัญหา
ขาดแคลนในอนาคต นอกจากนั้นสมุนไพรยังใช้เป็นแหล่งวัตถุดิบของยาใหม่ที่ระบบการแพทย์แผนปัจจุบัน
ต้องการสมุนไพรจึงมีคุณค่า สมควรรีบเร่งพัฒนาเพื่อนำมาใช้ประโยชน์ในทุกทางโดยเร็วที่สุด โดยต้องพัฒนา
ต้ังแต่การเพาะปลูกสมุนไพรให้มีมาตรฐานเหมาะสมใช้เป็นยารักษาโรคโดยตรง หรือสำหรับใช้ในอุตสาหกรรม
การสกัดเป็นวัตถุดิบในการผลิตยาใหม่ (มาลี บรรจบ และดรุณ เพ็ชรพลาย, 2538) 

สมุนไพรของไทยปัจจุบันนับได้ว่ามีศักยภาพท้ังด้านการเป็นแหล่งผลิตท่ีสำคัญมีความหลากหลายของ
ชนิดสมุนไพรและการนำไปใช้ประโยชน์ โดยเฉพาะการใช้เป็นวัตถุดิบเพื่อแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ต่าง  ๆ เช่น 
ยารักษาโรค เครื่องสำอาง อาหารเสริมเพื่อสุขภาพตามกระแสความต้องการใช้สมุนไพรเพื่อทดแทนการใช้  
สารสังเคราะห์ทางเคมีที่มากขึ้น รวมไปถึงแรงหนุนจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมเกี่ยวเนื่องกับผลิตภณัฑ์
สมุนไพร เช่น การใช้เป็นยารักษาโรคและอาหารเสริมสำหรับแพทย์ทางเลือกหรือน้ำมันหอมระเหย และลูก
ประคบในธุรกิจสปา เครื่องสำอางจากธรรมชาติและสมุนไพรไทย เป็นต้น ส่งผลให้ความต้องการพืชสมุนไพร
ภายในประเทศยังขยายตัวได้อย่างต่อเนื่องจากเดิมที่เคยมีมูลค่าตลาดเพียง 16,292 ล้านบาท ในปี 2552    
คาดว่าจะเพิ่มขึ ้นเป็น 32,701 ล้านบาทในสิ้นปี 2558 หรือคิดเป็นการเติบโตเฉลี่ยไม่ต่ำกว่าปีละ 12.3% 
รวมถึงแผนแม่บทแห่งชาติว่าด้วยการพัฒนาสมุนไพร ฉบับที่ 1 พุทธศักราช 2560-2564 ต้องการให้ประเทศ
ไทยเป็นผู้ส่งออกวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์สมุนไพรชั้นนำของภูมิภาคอาเซียน เพิ่มมูลค่าวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์
สมุนไพรในประเทศอย่างน้อย 1 เท่าตัว (Department of industrial Promotion, 2016) 

ปัจจุบันกระแสความนิยมผลิตภัณฑ์ที ่มาจากธรรมชาติมีเพิ ่มมากขึ้น เนื ่องจากคนส่วนใหญ่นิยม  
นำผลิตภัณฑ์จากธรรมชาติหรือสมุนไพรมาใช้ทดแทนสารท่ีมาจากการสังเคราะห์ทางเคมี ท้ังยังเป็นการช่วยลด
การนำเข้า ลดการเสียดุลการค้าจากการนำเข้าเคมี โดยประเทศไทยมีความพร้อมที่จะนำสมุนไพรไปใช้  
ซึ่งสมุนไพรสร้างรายได้มหาศาล รัฐบาลไทยจึงได้กำหนดแผนแม่บทแห่งชาติ ว่าด้วยการพัฒนาสมุนไพรไทย
ฉบับแรก พ.ศ. 2560-2564 เพื่อส่งเสริมการพัฒนาสมุนไพรไทยทั้งระบบอย่างยั่งยืนให้เป็นที่ยอมรับของ
นานาชาติ และผลักดันสมุนไพรให้เป็นพืชเศรษฐกิจตัวใหม่ท่ีจะช่วยทำหน้าท่ีขับเคล่ือนโมเดล Thailand 4.0 นี้
ไปข้างหน้า โดยการสร้างมูลค่าเพิ่มแก่ผลิตภัณฑ์จากสมุนไพรและสามารถแก้ไขปัญหาเพื่อหลุดพ้นจากกับดัก
ประเทศรายได้ปานกลาง ความเหล่ือมล้ำ ความไม่สมดุล และการกระจายความมั่งค่ังและโอกาสของประชาชน 
(สำนักงานนโยบายและยุทธศาสตร์การค้า กระทรวงพาณิชย์, 2560) 
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จากการที่ตลาดสมุนไพรมีแนวโน้มที่จะได้รับความนิยมอย่างต่อเนื่อง ประเทศไทยเป็นแหล่งผลิต
สมุนไพรท่ีมีศักยภาพสูงมีความได้เปรียบจากการมีสภาพแวดล้อมเหมาะสม แหล่งปลูกมีความหลากหลายและ
มีชนิดพืชสมุนไพรที่มีคุณภาพและมีศักยภาพโดดเด่นมีรูปแบบกระบวนผลิตและมีเทคโนโลยีการผลิตเป็นท่ี
ยอมรับ จากจุดแข็งดังกล่าวจะช่วยส่งเสริมให้สมุนไพรไทย สามารถแข่งขันได้ในตลาดอาเซียน จึงจำเป็นตอ้ง
เร่งวิจัยและพัฒนาสมุนไพรอย่างครบวงจรตั้งแต่ระดับต้นน้ำ กลางน้ำ ถึงปลายน้ำ เพื่อเพิ่มขีดความสามารถ 
ในการแข่งขันให้กับสินค้าสมุนไพรไทยในตลาดอาเซียนและตลาดโลก ด้านการผลิตเกษตรกรต้องรวมกลุ่มผลิต
วัตถุดิบสมุนไพรหรือรวบรวมสินค้าและวัตถุดิบทางด้านสมุนไพร เช่น กลุ่มเกษตรกร วิสาหกิจชุมชน หรือ
สหกรณ ์เพื่อสร้างความเข้มแข็งและเพิ่มอำนาจต่อรองทางการค้าและต่อรองราคาได้ ขณะเดียวกันยังต้องผลิต
วัตถุดิบสมุนไพรท่ีมีคุณภาพได้มาตรฐานจีเอพี (กรมพัฒนาการแพทย์แผนไทยและการแพทย์ทางเลือก, 2560) 
การพัฒนาผลิตภัณฑ์ถือว่าเป็นสิ่งที่มีความสำคัญ การที่มีผลิตภัณฑ์ที่ดีและมีคุณภาพสามารถช่วยส่งเสริม
ภาพลักษณ์ของผลิตภัณฑ์รวมไปจนถึงท้องถิ่นด้วยในเรื่องของผลิตภัณฑ์สินค้าชุมชน ซึ่งปัญหาหนึ่งที่พบได้ 
ในเกือบทุกชุมชน พบว่ายังมีปัญหาทางด้านของรูปแบบผลิตภัณฑ์ที ่ย ังไม่เป็นที่ต้องการของผู ้บริโภค 
การออกแบบผลิตภัณฑ์จึงเป็นส่วนท่ีสำคัญอย่างยิ่งต่อการพัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑ์ชุมชน  

กลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี เป็นกลุ่ม
วิสาหกิจชุมชนที่ได้รับการส่งเสริมจากผู้นำชุมชนในการประกอบอาชีพ โดยส่งเสริมให้มีการปลูกพืชสมุนไพร
ตามครัวเรือนจึงทำให้มีสมุนไพรภายในชุมชน โดยกลุ่มได้มีการจำหน่ายสมุนไพรท่ีได้ปลูกขึ้นไปตามท้องตลาด
แต่ยังขาดการแปรรูปผลิตภัณฑ์จากสมุนไพรของกลุ่ม จากเหตุผลดังกล่าวข้างต้น คณะผู้วิจัยจึงมีแนวคิดท่ีจะมี
การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนรูปแบบใหม่ ๆ และมีการเพิ่มมูลค่าของสมุนไพรมากขึ้น 
อีกทั้งยังเป็นการพัฒนาองค์ความรู้ให้กับกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล  อำเภอ 
หนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี โดยผลการวิจัยจะเป็นประโยชน์ในด้านธุรกิจชุมชนหรือธุรกิจขนาดย่อม อีกท้ัง  
ยังเป็นแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑ์และเสริมสร้างองค์ความรู้กลุ่มผู้ประกอบการวิสาหกิจชุมชนในการต่อ
ยอดผลิตภัณฑ์ของตนเองได้อย่างยั่งยืน อีกท้ังสมาชิกในวิสาหกิจชุมชนยังสามารถสร้างกำไรจากการจำหน่าย
ผลิตภัณฑ์มากขึ้น สร้างรายได้ให้กับสมาชิกในชุมชน สามารถพึ่งพาตนเองได้  ตลอดจนมีความมั่นคงทาง
เศรษฐกิจของครอบครัวในชุมชน 

2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย
2.1 เพื่อศึกษาบริบท ปัญหา และแนวทางการพัฒนากลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี ตำบลหนอง

นางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี 
2.2 เพื่อพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพร และการสร้างความยั่งยืนของกลุ่มวิสาหกิจชุมชน บ้านเกาะโสภี 

ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี 

3. วิธีดําเนินการวิจัย
3.1 ขั้นตอนการดำเนินการ 

       การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรวิสาหกิจชุมชน บ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอ 
หนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี เป็นการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วม ผู้วิจัยได้การดำเนินการวิจัยโดยแบ่ง
ขั้นตอนเป็น 3 ขั้นตอน คือ  

 ขั้นตอนท่ี 1 การศึกษาบริบทกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
      (1) คณะผู้วิจัยได้ลงพื้นที่จัดประชุมเวทีสาธารณะชี้แจงวัตถุประสงค์ผลประโยชน์ที่จะได้รับ 

คณะผู้วิจัยร่วมกับผู้นำชุมชนลงพื้นท่ีเก็บรวบรวมข้อมูลสมุนไพรในพื้นท่ี โดยทำการสอบถามและสัมภาษณ์ 
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ผู้เกี่ยวข้องโดยตรง ผลที่ได้จากการสัมภาษณ์ก็นำมาประมวลและเรียบเรียง โดยมีรูปแบบการนำเสนอเป็น  
การเขียนเชิงพรรณนา สำหรับข้อมูลทุติยภูมิ ดำเนินการค้นหาข้อมูลโดยศึกษาข้อมูลเชิงพื้นที่และศึกษาจาก
งานวิจัยต่าง ๆ  

 (2) คณะผู้วิจัยร่วมกับแกนนําของชุมชนและชาวบ้าน เดินทางไปศึกษาตามกลุ่มวิสาหกิจชุมชน
ด้านสมุนไพรตามชุมชนท่ีได้รับการสนับสนุนเทคโนโลยีจากภาครัฐและเอกชน 

 (3) คณะผู้วิจัยร่วมกับแกนนําของชุมชนบ้านเกาะโสภีจัดสนทนากลุ่ม โดยสะท้อนข้อมูลให้รับรู้
และตรวจสอบข้อมูลด้านศักยภาพสมุนไพรของชุมชนว่ามีปริมาณเท่าใด และแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์
สมุนไพร เพื่อนํามาวิเคราะห์ ร่วมกับรูปแบบของผลิตภัณฑ์สมุนไพรที่มีอยู่ในปัจจุบัน เพื่อดําเนินการหาทาง
เลือกเบื้องต้นด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์สมุนไพรที่จะมีการพัฒนาและจัดทำผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจ
ชุมชนบ้านเกาะโสภี 

ขั้นตอนท่ี 2 การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
(1) คณะผู้วิจัยนําเสนอข้อมูลทางวิชาการของการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรในรูปแบบต่าง  ๆ 

จากข้อมูลที่ศึกษาในระยะที่ 1 ต่อที่ประชุมเพื่อรับฟังความคิดเห็นของกลุ่มสมาชิกวิสาหกิจชุมชนต่อรูปแบบ
ผลิตภัณฑ์สมุนไพรต่าง ๆ ท่ีเลือกใช้โดยวิธีการสนทนากลุ่มสมาชิกวิสาหกิจชุมชน ซึ่งใช้ข้อมูลจากการสอบถาม
และการสัมภาษณ์มาเป็นแนวทางในการเลือกผลิตภัณฑ์สมุนไพรที่เหมาะสมกับชุมชน และให้กลุ่มสมาชิก
วิสาหกิจชุมชนท่ีมาประชุมลงมติเลือกรูปแบบผลิตภัณฑ์สมุนไพร 

(2) คณะผู้วิจัย นักวิชาการจากพัฒนาชุมชน และสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี ศึกษา
และรวบรวมข้อมูลผลิตภัณฑ์สมุนไพรท่ีกลุ่มสมาชิกวิสาหกิจชุมชนเลือก 

 (3) คณะผู้วิจัยร่วมกับผู้นําชุมชน นักวิชาการจากพัฒนาชุมชน และสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจร่วมกัน
จัดเวทีสาธารณะเพื่อนําเสนอข้อมูลท่ีได้จากการศึกษาและการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรท่ีเลือกใช้โดยร่วมกัน
วิเคราะห์ผลิตภัณฑ์สมุนไพรต้นแบบท่ีผลิตขึ้นมา 

ขั้นตอนท่ี 3 การสร้างความยั่งยืนกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
(1) คณะผู้วิจัยนําเสนอผลการศึกษาปัจจัยที่ได้ให้กับผู้นําชุมชน สมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 

ตรวจสอบความถูกต้องสังเคราะห์และถอดบทเรียนเป็นกรณีศึกษาของชุมชน 
(2) คณะผู้วิจัยจัดอบรมเชิงปฏิบัติการนําเสนอรูปแบบผลิตภัณฑ์สมุนไพรกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้าน

เกาะโสภี และการผลิตผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนกับสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี 
ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี จำนวน 20 คน 

 (3) คณะผู้วิจัยนําเสนอข้อมูลที่เป็นประโยชน์ที ่ผ่านการสังเคราะห์ผลการวิจัยอย่างเป็นระบบ 
ในลักษณะของการส่ือสารสาธารณะให้กับสังคมได้รับทราบถึงการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรกลุ่มวิสาหกิจชุมชน
บ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี กับชุมชน  

3.2 เคร่ืองมือการวิจัย 
        การวิจัยครั้งนี้เป็นการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วมใช้แบบสอบถาม แบบสัมภาษณ์เกี่ยวกับ

ข้อมูลพื้นฐาน ศักยภาพของวัตถุดิบและแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรท่ีผู้วิจัยสร้างขึ้นจากการทบทวน
วรรณกรรม และผ่านการตรวจสอบความเที่ยงตรงของเนื้อหาจากผู้ทรงคุณวุฒิ โดยค่าดัชนีความสอดคล้อง 
(IOC) > 0.75 ข้อมูลเชิงคุณภาพเป็นแนวการสัมภาษณ์เชิงลึกและการสนทนากลุ่มร่วมกับวิธีสังเกต 
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3.3 การเก็บรวบรวบข้อมูล 
การเก็บรวบรวบข้อมูลชุมชนมีส่วนร่วมในการเรียนรู้ ดังนี้ 

 (1) การเก็บข้อมูลภาคสนามจากผู้นำชุมชนและสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชน จำนวน 20 คน 
ลักษณะแนวกว้างและลึก โดยใช้ทั้งแบบสอบถามและการสัมภาษณ์เป็นรายบุคคลทั้งที่เป็นรูปแบบทางการ
และไม่เป็นทางการ 

  (2)xการเก็บข้อมูลจากการจัดกิจกรรมการศึกษาดูงาน โดยการสังเกตรวบรวมจากการเข้าร่วม
กิจกรรมการแลกเปล่ียนความคิดเห็น 

(3) การเก็บข้อมูลจากแบบสอบถาม แบบสัมภาษณ์ เพื่อนำมาวิเคราะห์ข้อมูลทั้งเชิงประมาณ
และเชิงคุณภาพ 

  (4) การเก็บรวบรวมข้อมูลจากผู้ทรงคุณวุฒิ มีการตรวจสอบรูปแบบในลักษณะการประชุม 
กลุ ่มย่อย โดยใช้แบบประเมินรูปแบบจากชาวบ้าน  สมาชิกกลุ ่มวิสาหกิจชุมชน และผู ้นำชุมชนได้จาก 
การสนทนากลุ่ม  

  (5) การเก็บข้อมูลการพัฒนาผลิตภัณฑ์ จัดกิจกรรมการมีส่วนร่วมและการทำเวทีประชาคม 
ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 

(6) การเก็บข้อมูลการถ่ายทอดองค์ความรู้โดยใช้แบบสอบถามประเมินความคิดเห็นของการจัด
กิจกรรม 

3.4 การวิเคราะห์ข้อมูล 
        การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรวิสาหกิจชุมชน บ้านเกาะโสภี  ตำบลหนองนางนวล อำเภอ      

หนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี ในครั้งนี้ใช้การวิเคราะห์ข้อมูลเชิงคุณภาพและเชิงปริมาณ ดังนี้ 
 (1) การวิเคราะห์ข้อมูลเชิงคุณภาพ โดยการศึกษาข้อมูลจากเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ ข้อมูลจากการสังเกต ข้อมูลจากการบันทึกกระประชุม/สัมมนา ข้อมูลจากการประชุม
กลุ่มย่อย และเวทีประชาคม นำมาวิเคราะห์ข้อมูลเชิงคุณภาพ โดยวิเคราะห์เนื ้อหาและประเด็นปัญหา  
การรวบรวมประเด็นท่ีสำคัญและข้อสรุป และนำเสนอในรูปคำบรรยาย  

 (2) การวิเคราะห์ข้อมูลเชิงปริมาณ ใช้สถิติพรรณนา (Descriptive Statistics) การแจกแจง
ความถ่ีและหาค่าร้อยละ โดยใช้ไมโครซอฟท์เอ็กซ์เซล (Microsoft Excel) 

4. ผลการวิจัย
การวิจัยการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรสู ่ชุมชนของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนดำเนินการภายใต้กรอบ

กระบวนการวิจัยเชิงคุณภาพ และเชิงพื้นท่ีในการเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการมีส่วนร่วมของสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจ
ชุมชน ในการนำเสนอข้อมูล และแสดงความคิดเห็นผ่านกิจกรรมการจัดเวที เสวนา การสัมภาษณ์ และการ
สังเกต โดยผลการวิจัยมีดังนี้ 

4.1 การศึกษาบริบทของชุมชนและศักยภาพ 
        จากการที่ผู้วิจัยได้ลงพื้นที่จัดกิจกรรมการประชุมกลุ่มสมาชิกวิสาหกิจชุมชน แสดงดังภาพที่ 1 

และลงพื้นที่สำรวจสอบถามข้อมูลของชุมชนด้านสมุนไพร แสดงดังภาพที่ 3 ภายในพื้นที่แสดงผล ซึ่งข้อมูล
บริบทชุมชน พบว่าบ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี มีพื้นที่ 1,213 ไร่ 
สภาพภูมิประเทศเป็นพื้นที่ราบลุ่ม พื้นที่ส่วนใหญ่เหมาะกับการทำนา หมู่บ้านเกาะโสภี มี 54 ครัวเรือน 
มีประชากรทั้งสิ้นจำนวน 228 คน แยกเป็นชาย 112 คน หญิง 116 คน อาชีพหลักของครัวเรือนมีดังนี้ คือ 
อาชีพเกษตรกร (ทำนา) จำนวน 43 ครัวเรือน เล้ียงสัตว์ จำนวน 2 ครัวเรือน อาชีพค้าขาย จำนวน 5 ครัวเรือน 
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และอาชีพอื่น ๆ จำนวน 5 ครัวเรือน บ้านเกาะโสภีมีกลุ่มสมาชิกวิสาหกิจชุมชน ก่อตั้งเมื่อปี พ.ศ. 2565 
ชื่อกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี มีจำนวนสมาชิก 25 คน โดยมีนางธัญญชนก บริบูรณ์ เป็นประธานกลุ่ม
วิสาหกิจชุมชน 

      บริบทด้านสมุนไพรจากการลงพื้นที่ของคณะผู้วิจัยสอบถามข้อมูลกับสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจ  
บ้านเกาะโสภี จำนวน 25 คน พบว่าในแต่ละครัวเรือนของสมาชิกมีการปลูกพื้นสมุนไพรต่าง ๆ ท่ีสามารถนำมา
ผลิตผลิตภัณฑ์สมุนไพรพอสรุปได้ดังนี้ คือ พืชสมุนไพรที่ปลูกในพื้นที่ชุมชนมีจำนวน 20 ชนิด มีลักษณะเป็น 
ไม้ยืนต้น 3 ชนิด ไม้พุ่ม 5 ชนิด ไม้ล้มลุก 10 ชนิด และไม้เล้ือยหรือไม้เถา 2 ชนิด ไม้ยืนต้น ได้แก่ ขี้เหล็ก ปีบ 
และมะขาม ไม้พุ่ม ได้แก่ ส้มป่อย มะนาว กระเจ๊ียบแดง พญายอ และชุมเห็ดเทศ ไม้ล้มลุก ได้แก่ ขม้ินชัน ขิง 
ข่า กระชาย ว่านหางจระเข้ ตะไคร้ ฟ้าทะลายโจร โหระพา แมงลัก และไพล  ไม้เลื ้อยหรือไม้เถา ได้แก่ 
ใบชะพลู อัญชัน จำนวนการปลูกพืชสมุนไพร มะกรูด จำนวน 20 ราย ตะไคร้ จำนวน 18 ราย ขม้ินชัน จำนวน 
6 ราย ไพลและข่า จำนวน 3 ราย โดยพื้นที่ในการปลูกสมุนไพรน้อยกว่า 1 งาน จำนวน 20 ราย และจำนวน
มากกว่า 1 งาน จำนวน 5 ราย มีปริมาณสมุนไพรเฉลี่ยต่อปีจำนวนน้อยกว่า 100 กิโลกรัม จำนวน 20 ราย 
และมากกว่า 100 กิโลกรัม จำนวน 5 ราย   

      ด้านสภาพปัญหาและแนวทางการพัฒนาของกลุ่ม ได้แก่ 1) ปัญหาด้านความรู้ คือ การขาด
ความรู้การแปรรูปผลิตภัณฑ์และการใช้เครื่องมืออุปกรณ์ด้านเทคโนโลยีท่ีสูงขึ้น 2) ปัญหาด้านงบประมาณ คือ 
ยังขาดการสนับสนุนเงินทุนจากหน่วยงานภายนอก  ซึ่งอาจส่งผลต่อความยั่งยืนของกลุ่มด้วยอีกทางหนึ่ง 
3) ด้านเครื่องมือ วัสดุ/อุปกรณ์ คือ กลุ่มวิสาหกิจชุมชนยังขาดเครื่องมือ วัสดุ/อุปกรณ์ วัตถุดิบที่จะช่วย
สนับสนุนการผลิตผลิตภัณฑ์ 4) ด้านการตลาด คือ ไม่มีตลาดในการรองรับผลิตภัณฑ์ที่ผลิตขึ้น และช่องทาง
การตลาดค่อนข้างจำกัด โดยทั้งหมดนี้คือ ปัญหาหลักที่คณะผู้วิจัยได้วิเคราะห์ได้จากการสัมภาษณ์กับ
กลุ่มเป้าหมายที่สำหรับกำหนดแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี 
ตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี จากการลงพื้นท่ีจัดกิจกรรมประชุมนำเสนอข้อมูลและ
ทำประชาพิจารณ์เพื่อคัดเลือกผลิตภัณฑ์ที่จะพัฒนาโดยผู้นำชุมชน และสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจเป็นผู้คัดเลือก 
พบว่า ผลิตภัณฑ์ที่กลุ่มผู้นำชุมชน และสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจประชาพิจารณ์คัดเลือก ได้แก่ ยาหม่องสมุนไพร 
เนื่องจากผลิตภัณฑ์ดังกล่าวมีกระบวนการผลิตที่ง่าย ภายในพื้นที่มีวัตถุดิบเครื่องมืออุปกรณ์ที่ใช้ในการผลิต
สามารถหาได้ง่าย และเป็นผลิตภัณฑ์ที่ชาวบ้านในชุมชนและพื้นที่ใกล้เคียงมีความต้องการในการนำไปใช้
ประโยชน์ 

ภาพท่ี 1 จัดกิจกรรมของสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชนและการลงพื้นท่ีเก็บรวบรวมข้อมูล 
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4.2 การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากสมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
            สำหรับการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชน ซึ่งจากการที่ผู้วิจัยลงพื้นที่และทำ

กิจกรรมต่าง ๆ ซึ่งได้บทสรุปของกลุ่มจะผลิตยาหม่องสมุนไพร และน้ำมันสมุนไพร โดยผู้วิจัยได้ดำเนินกิจกรรม
ร่วมกับองค์การบริหารส่วนตำบลหนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี จัดอบรมให้ความรู้ทักษะ
การผลิตและมาตรฐานการผลิต โดยหลังจากการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการ เรื่องการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพร
เพื่อส่งเสริมการประกอบอาชีพ แสดงดังภาพท่ี 2 โดยมีสมาชิกเข้าร่วมอบรม จำนวน 20 คน และผลการศึกษา
ระดับความคิดเห็นของผู้เข้าร่วมอบรม แสดงผลดังตารางท่ี 1 ในการฝึกอบรมจึงทำให้กลุ่มวิสาหกิจชุมชนได้
ผลิตผลิตภัณฑ์ยาหม่องสมุนไพรนำมาติดสติกเกอร์ตราสินค้าใส่บรรจุภัณฑ์ ดังแสดงภาพที่ 3 และ 4 และได้
แสดงความพึงพอใจต่อบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ยาหม่องสมุนไพรแสดงผลดังตารางท่ี 2   

 

    
 

ภาพท่ี 2 กิจกรรมการอบรมถ่ายทอดความรู้แก่สมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี 
 

ตารางที่ 1  ระดับความพึงพอใจในการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการการผลิตยาหม่องสมุนไพร 
 

หัวข้อ Mean S.D. ระดับความพึงพอใจ 
1. ท่านมีความรู้ความเข้าใจเก่ียวกับสมุนไพรมากน้อยเพียงใด 3.95 0.69 มาก 
2. ท่านความรู้ความเข้าใจที่ได้จากการฝึกอบรม 4.35 0.49 มาก 
3. ท่านมีทักษะจากการฝึกอบรมสามารถใช้ในการผลิต 4.25 0.44 มาก 
4. ท่านสามารถถ่ายทอดความรู้ความเข้าใจที่ได้รับให้แก่ผู้ที่ไม่มีโอกาส
เข้าร่วมกิจกรรมหรือแก่ผู้อื่นได้ 

4.15 0.49 มาก 

5. การนำความรู ้ที ่ได้รับไปใช้ประโยชน์ในชีวิตประจำวันและเชิง
พาณิชย์ 

4.65 0.49 มากท่ีสุด 

6. กิจกรรมน้ีช่วยสร้างรายได้ให้ท่านได้ 4.80 0.41 มากท่ีสุด 
7. กิจกรรมน้ีช่วยพัฒนาคุณภาพชีวิตท่านให้ดีข้ึน 4.70 0.50 มากท่ีสุด 
8. สิ่งที่ท่านได้รับจากกิจกรรมในครั้งน้ีตรงตามความคาดหวังของท่าน 4.40 0.50 มาก 

รวม 4.41 0.50 มาก 
 

จากตารางท่ี 1 ความพึงพอใจในการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการการผลิตยาหม่องสมุนไพร พบว่า ผู้เข้า
อบรมมีระดับความพึงพอใจโดยรวมอยู่ในระดับมากมีค่าเฉล่ียท่ี 4.41 เมื่อพิจารณารายข้อพบว่า กิจกรรมนี้ช่วย
สร้างรายได้ให้ท่านได้ มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียท่ี 4.80 รองลงมา ได้แก่ กิจกรรมนี้ช่วยพัฒนา
คุณภาพชีวิตท่านให้ดีขึ้น มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียท่ี 4.70 การนำความรู้ท่ีได้รับไปใช้ประโยชน์
ในชีวิตประจำวันและเชิงพาณิชย์ มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียท่ี 4.65 ส่ิงท่ีท่านได้รับจากกิจกรรม
ในครั้งนี้ตรงตามความคาดหวังของท่าน มีระดับความพึงพอใจมาก มีค่าเฉล่ียท่ี 4.40 ท่านความรู้ความเข้าใจท่ี 
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ได้จากการฝึกอบรม มีระดับความพึงพอใจมาก มีค่าเฉลี่ยที่ 4.35 ท่านมีทักษะจากการฝึกอบรมสามารถใช้ใน
การผลิต มีระดับความพึงพอใจมาก มีค่าเฉล่ียท่ี 4.25 ท่านสามารถถ่ายทอดความรู้ความเข้าใจท่ีได้รับให้แก่ผู้ท่ี
ไม่มีโอกาสเข้าร่วมกิจกรรมหรือแก่ผู้อื่นได้ มีระดับความพึงพอใจมาก มีค่าเฉลี่ยที่ 4.15 ท่านมีความรู้ความ
เข้าใจเกี่ยวกับสมุนไพรมากน้อยเพียงใด มีระดับความพึงพอใจมาก มีค่าเฉล่ียท่ี 3.95 ตามลำดับ 

 

 
 

ภาพท่ี 3 รูปแบบสติกเกอร์และบรรจุภัณฑ์ยาหม่องสมุนไพร 
 

 
 

ภาพท่ี 4 ผลิตภัณฑ์ยาหม่องสมุนไพรและมันนวดสมุนไพรจากการอบรมกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี 
 

ตารางที่ 2 แสดงระดับความพึงพอใจบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ยาหม่องสมุนไพร 
 

หัวข้อ Mean S.D. ระดับความพึงพอใจ 
1. รูปแบบของโครงสร้างบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสม 4.15 0.81 มาก 
2. วัสดุของโครงสร้างบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสม 4.25 0.55 มาก 
3. บรรจุภัณฑ์มีขนาดเหมาะสมต่อปริมาณของสินค้า 4.70 0.47 มากท่ีสุด 
4. สามารถเปิด-ปิด และเก็บรักษาสินค้าได้ดีสะดวก 4.60 0.50 มากท่ีสุด 
5. สามารถหยิบจับได้สะดวก 4.05 0.69 มาก 
6. สีสัน มีความสดใส สวยงาม 4.75 0.44 มากท่ีสุด 
7. ลวดลายที่ตกแต่งมีความเหมาะสมสวยงาม 4.60 0.50 มากท่ีสุด 
8. รูปแบบตัวอักษรมีความสอดคล้องเหมาะสม 4.15 0.59 มาก 
9. ข้อมูลรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสม 4.20 0.70 มาก 
10.บรรจุภัณฑ์สามารถสื่อถึงจุดเด่นเอกลักษณ์กลุ่มได้ดี 3.85 0.49 มาก 

รวม 4.36 0.55 มาก 
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จากตารางท่ี 2 พบว่า ความพึงพอใจบรรจุภัณฑ์ผลิตภัณฑ์ยาหม่องสมุนไพรของกลุ่มสมาชิกวิสาหกิจ
ชุมชนบ้านเกาะโสภี มีความพึงพอใจโดยรวมอยู่ในระดับมาก มีค่าเฉล่ียท่ี 4.36 เมื่อพิจารณารายข้อพบว่า สีสัน 
มีความสดใส สวยงาม มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด มีค่าเฉลี่ยที่ 4.75 รองลงมา ได้แก่ บรรจุภัณฑ์มีขนาด
เหมาะสมต่อปริมาณของสินค้า มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด มีค่าเฉลี่ยที่ 4.70 สามารถเปิด-ปิด และเก็บ
รักษาสินค้าได้ดีสะดวก และลวดลายที่ตกแต่งมีความเหมาะสมสวยงาม มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด           
มีค่าเฉลี่ยท่ี 4.60 วัสดุของโครงสร้างบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสม มีระดับความพึงพอใจมากที่สุด มีค่าเฉลี่ยท่ี 
4.25 ข้อมูลแสดงรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมครบถ้วน มีระดับความพึงพอใจมากที ่ สุด            
มีค่าเฉลี่ยที่ 4.20 รูปแบบของโครงสร้างบรรจุภัณฑ์โดยรวมมีความเหมาะสม และรูปแบบตัวอักษรมีความ
สอดคล้องเหมาะสม มีระดับความพึงพอใจมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียท่ี 4.15 สามารถหยิบจับได้สะดวก มีระดับความ
พึงพอใจมากที่สุด มีค่าเฉลี่ยที่ 4.05 และบรรจุภัณฑ์สามารถสื่อถึงจุดเด่นเอกลักษณ์กลุ่ม/ชุมชนได้ดี มีระดับ
ความพึงพอใจมากท่ีสุด มีค่าเฉล่ียท่ี 3.85 ตามลำดับ 
 

5. สรุปและอภิปรายผลการวิจัย 
5.1 สรุปผลการวิจัย 

            การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรวิสาหกิจชุมชน บ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอ        
หนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาบริบท ปัญหา แนวทางการพัฒนา การพัฒนาผลิตภัณฑ์
สมุนไพร และถ่ายทอดความรู้การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี ตำบล      
หนองนางนวล อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี ผู้วิจัยสามารถสรุปผลการวิจัยได้ดังนี้ 

 1) กลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ปลูกพืชสมุนไพรทางการแพทย์บ้านหนองมะกอก ตำบลหนองนางนวล   
อำเภอหนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี มีสมาชิกจำนวน 25 คน โดยพืชสมุนไพรของกลุ่มสมาชิกมีการปลูกพืช
สมุนไพร จำนวน 19 ชนิด มีลักษณะเป็นไม้ยืนต้น 3 ชนิด ไม้พุ่ม 5 ชนิด ไม้ล้มลุก 10 ชนิด และไม้เล้ือยหรือไม้
เถา 1 ชนิด ไม้ยืนต้น ได้แก่ ขี้เหล็ก ปีบ และมะขาม ไม้พุ่ม ได้แก่ ส้มป่อย มะนาว กระเจ๊ียบแดง พญายอ และ 
ชุมเห็ดเทศ ไม้ล้มลุก ได้แก่ ขมิ้นชัน ขิง ข่า กระชาย ว่านหางจระเข้ ตะไคร้ ฟ้าทะลายโจร โหระพา แมงลัก 
และไพล ไม้เล้ือยหรือไม้เถา ได้แก่ อัญชัน โดยพื้นท่ีในการปลูกสมุนไพรส่วนใหญ่มีจำนวนประมาณ 1 ไร่ จึงมี
ปริมาณสมุนไพรเฉลี่ยต่อปีจำนวนประมาณ 100-200 กิโลกรัม สำหรับสภาพปัญหาของกลุ่มวิสาหกิจชุมชน
บ้านเกาะโสภี ได้แก่ 1) ปัญหาด้านความรู้คือ การขาดความรู้การแปรรูปผลิตภัณฑ์และการใช้เครื่องมืออุปกรณ์
ด้านเทคโนโลยีที ่สูงขึ ้น 2) ปัญหาด้านงบประมาณคือ ยังขาดการสนับสนุนเงินทุนจากหน่วยงานภายนอก       
3) ด้านเครื่องมือ วัสดุ/อุปกรณ์คือ กลุ่มวิสาหกิจชุมชนยังขาดเครื่องมือ วัสดุ/อุปกรณ์ วัตถุดิบที่จะช่วย
สนับสนุนการผลิตผลิตภัณฑ์ 4) ด้านการตลาดคือ ไม่มีตลาดในการรองรับผลิตภัณฑ์ที่ผลิตขึ้น และช่องทาง
การตลาดค่อนข้างจำกัด โดยแนวทางการพัฒนาผลิตภัณฑ์พบว่า  ต้องให้สมาชิกกลุ่มมีความรู้ความเข้าใจ
เกี่ยวกับกระบวนการในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ กลุ่มจะต้องจัดให้มีการถ่ายทอดภูมิปัญญาให้กับคนรุ่นใหม่ ซึ่งจะ
เป็นตัวขับเคลื่อนกลุ่มและพัฒนาผลิตภัณฑ์ให้ได้มาตรฐานผ่านเกณฑ์ต่าง  ๆ ที่หน่วยงานของรัฐหรือเอกชน
กำหนด การขับเคลื่อนกลุ่มจะต้องได้รับการสนับสนุนจากหน่วยงานภาครัฐที ่เกี ่ยวข้องในเรื ่องของคน 
งบประมาณ และวัสดุอุปกรณ์ ควรมีการเพิ่มช่องทางในการประชาสัมพันธ์ให้หลากหลายมากยิ่งขึ้น 

 2) การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภี ตำบลหนองนางนวล อำเภอ
หนองฉาง จังหวัดอุทัยธานี จากการท่ีคณะผู้วิจัยสังเคราะห์จากบริบทของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนและความคิดเห็น
ของผู้ที่เกี่ยวข้อง โดยกลุ่มวิสาหกิจชุมชนบ้านเกาะโสภีเป็นกลุ่มที่เริ่มการจัดตั้งยังไม่มีการแปรรูปสมุนไพร       
เป็นผลิตภัณฑ์ กลุ่มจะจัดจำหน่ายสมุนไพรโดยยังไม่มีการแปรรูป และภายในกลุ่มยังมีกิจกรรมการหารายได้
จากการนวดแผนไทยด้วย จากบริบทดังกล่าวคณะผู้วิจัยจึงให้มีการพัฒนาแปรรูปสมุนไพรเป็นผลิตภัณฑ์ยา 
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หม่องสมุนไพร โดยมีการจัดอบรมให้กับกลุ่มสมาชิกเกี ่ยวกับองค์ความรู้ในการพัฒนาผลิตภัณฑ์ยาหม่อง
สมุนไพร ซึ่งในการถ่ายทอดองค์วามรู้ได้จัดประเมินความพึงพอใจในการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการการพัฒนา
สมุนไพรโดยในภาพรวมผู้เข้ารับการอบรมมีความพึงพอใจ ซึ่งผลจากการพัฒนาผลิตภัณฑ์สมุนไพรของกลุ่ม
วิสาหกิจชุมชนได้นำไปสู่การสร้างรายได้ท่ีเพิ่มขึ้นให้กับสมาชิกในกลุ่ม 

5.2 อภิปรายผลการวิจัย 
     การวิจัยในครั้งนี้เป็นการศึกษาบริบทกลุ่มวิสาหกิจชุมชน การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากสมุนไพรและ

ถ่ายทอดองค์ความรู้การพัฒนาผลิตภัณฑ์จากสมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนผู้ปลูกพืชสมุนไพรทางการแพทย์ 
โดยคณะผู้วิจัยได้ทราบถึงบริบทของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนและได้ทราบถึงสภาพปัญหาของกลุ่มโดยปัญหามีดังนี้ 
คือ ปัญหาการขาดความรู้การแปรรูปผลิตภัณฑ์และการใช้เครื่องมืออุปกรณ์ด้านเทคโนโลยี ปัญหาด้านเงินทุน
ที่ยังขาดการสนับสนุนจากหน่วยงานภายนอก ปัญหาด้านวัสดุเครื ่องมืออุปกรณ์ที่มีไม่เพียงพอ และด้าน
การตลาดที่ไม่ค่อยมีตลาดรองรับสินค้า ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของคำแสน ประเสริฐสุข (2555) ศึกษาเรื่อง
การผลิตและการตลาดลูกประคบสมุนไพร : กรณีศึกษา กลุ่มแพทย์แผนไทย ตำบลนาพิน อำเภอตระการ
พืชผล จังหวัดอุบลราชธานี ผลวิจัยพบว่า วัตถุดิบพืชสมุนไพรบางชนิดต้องจัดหาจากนอกพื้นท่ีต้นทุนการผลิต
สูง สถานที่และเครื่องมือยังไม่เพียงพอช่องทางการตลาดยังมีน้อย และสอดคล้องกับผลการศึกษาของ 
ประหยัด มะโนพะเส้า (2552) ได้ศึกษาเรื่อง แนวทางพัฒนาวิสาหกิจชุมชนบ้านหนองยางไหล ตำบลทาทุ่ง
หลวง อำเภอแม่ทา จังหวัดลำพูน พบว่า ปัญหาท่ีพบคือ การพัฒนาผลิตภัณฑ์สมาชิกส่วนใหญ่ขาดความรู้ด้าน
การพัฒนาผลิตภัณฑ์ สมาชิกส่วนใหญ่ทำกิจกรรมเพื่อเสริมรายได้ทำให้ ไม่ได้มาร่วมกิจกรรมอย่างต่อเนื่อง 
ผลิตภัณฑ์จึงออกสู่ตลาดไม่ต่อเนื่อง ต้นทุนการผลิตสูง ผลิตภัณฑ์ยังไม่ตรงกับความต้องการของตลาด 
ผลิตภัณฑ์ของกลุ่มยังมีตลาดอยู่ในวงจำกัดในท้องถิ่น ผลิตภัณฑ์และบรรจุภัณฑ์ยังไม่เป็นท่ีต้องการของตลาด 
เนื่องจากขาดเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีมีมาตรฐาน 

 คณะผู้วิจัยจึงได้ร่วมกับกลุ่มวิสาหกิจในการพัฒนาผลิตภัณฑ์พืชสมุนไพรท้องถิ ่น โดยการ
ฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการในการทําผลิตภัณฑ์สมุนไพร คือ ยาหม่องสมุนไพร ผู้เข้าร่วมอบรมมีความคิดเห็น       
ต่อกิจกรรมอยูในระดับมาก ท้ังนี้เป็นเพราะว่ากลุ่มวิสาหกิจมีความสนใจในการพัฒนาการแปรรูปพืชสมุนไพร 
จึงให้ความร่วมมือเป็นอย่างดี ขั้นตอนการผลิตไม่ยุ่งยากอีกท้ังสมุนไพรท่ีใช้ในการผลิตหาได้ภายในชุมชนและมี
ประโยชน์ในการดูแลสุขภาพ ท้ังยังเป็นการเสริมสร้างอาชีพหารายได้เพิ่มเติมอีกทาง ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัย
ของรุ่งทิวา กองสอง (2551) ที่ศึกษาความหลากหลายชนิดของพืชสมุนไพรและการใช้ประโยชน์ของชุมชน 
กรณีศึกษาป่าชุมชนโคกหินลาด อำเภอเมือง จังหวัดมหาสารคาม ผลการศึกษาพบว่า การพัฒนาผลิตภัณฑ์
สมุนไพรของกลุ่มวิสาหกิจชุมชนเป็นการพัฒนาผลิตภัณฑ์ยังเป็นการส่งเสริมให้สมาชิกกลุ่มให้มีรายได้จากการ
ผลิตสินค้า และต่อยอดในการที่จะพัฒนาผลิตผลิตภัณฑ์สมุนไพรตัวอื่นๆ ขึ้นมา ซึ่งจะนำไปสู่การสร้างรายได้
ให้กับสมาชิกในกลุ่มซึ่งสอดคล้องกับสุมาลี สันติพลวุฒิ และคณะ (2559) พบว่า การดำเนินงานออกแบบและ
พัฒนาผลิตภัณฑ์ของวิสาหกิจชุมชนสามารถบรรลุเป้าหมายตามตัวชี้วัดของโครงการ คือ การมีรายได้เพิ่มข้ึน
มากกว่าเดิมและเพื่อให้เกิดความยั่งยืนภายในชุมชนควรมีการส่งเสริมให้สมาชิกกลุ่มและชาวบ้านในชุมชน        
มีการปลูกพืชสมุนไพรเพิ่มขึ้น ต้องมีการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่และรูปแบบของสินค้าที่เพิ่มมากขึ้นและสร้าง
ช่องทางการตลาดให้เข้าถึงลูกค้าให้มากขึ้น 
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6. ข้อเสนอแนะ 
 6.1 ควรมีการศึกษาวิจัยโดยมีการพัฒนาสมุนไพรต่าง ๆ ในท้องถิ่นโดยต่อยอดมาเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ ๆ        

6.2 ควรมีการสร้างมาตรฐานและความเช่ือมั่นต่อผลิตภัณฑ์ของชุมชน 
6.3 ควรส่งเสริมการสร้างเครือข่ายกับหน่วยงานท้องถิ่นหรือกลุ่มชุมชนโดยรอบ  
6.4 ควรมีการศึกษาและพัฒนาการแปรรูปผลิตภัณฑ์จากสมุนไพรท่ีมีอยู่ภายในท้องถิ่นให้มีผลิตภัณฑ์

ท่ีสนองต่อความต้องการภายในชุมชนหรือใกล้เคียงกับชุมชน 
6.5 ควรมีการศึกษาและพัฒนามาตรฐานผลิตภัณฑ์ให้เป็นไปตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
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บทคัดย่อ 
การวิจัยนี้เพื่อหาประสิทธิภาพของการกัดเหล็กอุตสาหกรรมเกรด SS41 บนเครื่องกัด Milling Mini 

CNC ม ีว ัตถุประสงค์เพื ่อออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียล  และเพื ่อเปรียบเทียบผลการทดลอง
ประสิทธิภาพของดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B ท่ีมีการทดลอง เพื่อเปรียบเทียบผลการทดลองของระดับ
ปัจจัย 3 ปัจจัย คือ ความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z ระยะป้อนลึกการกัดช้ินงาน 
และมีการออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23  วิเคราะห์ผลด้วยวิธี ANOVA แบบ 2 ทาง และหาค่าปฏิสัมพันธ์
ระหว่างทรีทเมนต์ A และทรีทเมนต์ B โดยตั้งสมมติฐาน 2 สมมติฐาน จากการวิจัยพบว่า สมมติฐานที่ 1 
ดอกกัดชนิด A กับดอกกัดชนิด B ไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี 0.05 โดยค่า F เปิดตาราง
ค่าวิกฤต เท่ากับ 5.59 จากการคำนวณ 3.72 ซึ่งแสดงขอบเขตยอมรับ H0 และสมมติฐานที่ 2 ความเร็วรอบ
ดอกกัด ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z และระยะป้อนลึกของการกัดชิ้นงาน ได้ค่า F เปิดตาราง 
ค่าวิกฤตเท่ากับ 3.79 จากการคำนวณ 39,244.550 ซึ่งบอกได้ว่ามีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี 
0.05 โดยค่า f จากการคำนวนอยู่ในขอบเขตปฏิเสธ H0 ยอมรับ H1 และจากผลการตรวจสอบความหยาบผิว
นำมาหาค่าคำตอบความเหมาะสมโดยใช้โปรแกรมสำเร็จรูป พบว่า การปรับตั้งความเร็วรอบที่ใช้ในการกัด 
ดีที่สุดของดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B คือ 1,600 รอบ/นาที และความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z  
และระยะการกัดช้ินงาน คือ 70 เมตร/นาที เป็นค่าท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการกัดช้ินงานเหล็ก SS41  

คำสำคัญ: ประสิทธิภาพของเครื่องกัด Milling Mini CNC, ความเร็วรอบการกัด, การทดลองเชิงแฟกทอเรียล
23 

Abstract 
This research aimed to find the efficiency of industrial steel forming by using a milling 

mini-CNC, to design a factorial experiment, and to compare the results of the efficiency of the 
endmill types A and B. The experiment was to compare the results of 3  factors, namely the 
speed of the endmill, the spindle speed set on X, Y, and Z, and the endmill feed depth. It 
was to use the experiment of 23 factorial designs, two-way ANOVA for statistical analysis, and 
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find the interaction values between treatment A and treatment B by conducting two 
hypotheses. The findings revealed as follows: Hypotheses 1: endmill type A and type B do 
not have a statistical significance at .05, and F values from the table and computation were 
5.59 and 3.72, respectively. It was in the accepted area of H0. Hypothesis 2: the speed of the 
endmill, the spindle speed set on X, Y, and Z, and the endmill feed depth got F values as 
3.79 and 39,244.50, respectively which had a statistical significance at .05. It was in the rejected 
area of H0, but accepted H1. The results of surface roughness inspection are used software 
package to find the optimization. It found that the adjusted rotational speed of the endmill 
types A and B was optimized at 1,600 rounds/minute and spindle speed of the X, Y, and Z 
axes, and the feed rate is 70 meters per minute for milling mini–CNC SS41. 
 

Keywords: Efficiency of Milling Mini CNC, Spindle Speed, 23 Factorial Experiment 
 
1. บทนำ 

ในกระบวนการผลิต เพื่อแปรสภาพวัตถุดิบให้เป็นผลิตภัณฑ์สำเร็จรูป จะต้องใช้เครื่องจักรให้เกิด
ประสิทธิภาพสูงสุด เช่น การลดระยะเวลาการทำงาน การลดขั้นตอนหรือวิธีการ การลดต้นทุนในการใช้
พลังงาน การลดต้นทุนการขนส่ง และการเพิ่มประสิทธิภาพของพนักงานในการใช้เครื ่องจักร  เป็นต้น 
(Mustapha, 2021) ประสิทธิภาพของเครื่องจักรส่งผลต่อต้นทุนการผลิต (Myers and Montgomery, 2018) 
ซึ่งขึ้นอยู่กับการจัดการขั้นตอนหรือวิธีการที่เหมาะสมในการใช้เครื่องมือ หรือการนำวิธีการมาใช้ในการแกไ้ข
ปัญหาในรูปแบบต่าง ๆ ตามกระบวนการออกแแบบเชิงวิศวกรรม (Jankovic, 2021; Montgomery, 2018) 

ปัจจุบันเครื่องจักรสามารถแบ่งออกตามลักษณะที่ใช้งานในภาคอุตสาหกรรม  โดยแบ่งเป็นลักษณะ
พลังงาน (Rai et al, 2024) และประโยชน์ใช้สอยแบ่งออกเป็น 3 ประเภท คือ เครื่องต้นกำลัง เป็นชิ้นส่วน
สำคัญที่มีจุดแด่นและมีขีดความสามารถในการผลิต และเปลี่ยนพลังงานจากรูปแบบหนึ่งไปอีกรูปแบบหนึ่ง 
ยกตัวอย่างเช่น เครื่องจักรที่ใช้มอเตอร์ไฟฟ้าในการเปลี่ยนพลังงานในรูปแบบของไฟฟ้าไปเป็นพลังงานกล     
ในการขับเคลื่อนเครื่องจักร (Jankovic et al, 2021) อาทิเช่น รถยนต์ไฟฟ้า หรือกรณีเครื่องจักรไอน้ำที่ใช้
พลังงานจากน้ำแปรเปล่ียนเป็นพลังงานกล ในการขับเคล่ือนรถไฟสมัยก่อน เครื่องส่งกำลัง เป็นช้ินส่วนสำคัญ
ในเครื่องจักรทุกขนาด มีหน้าท่ีสำคัญ ในการส่งผ่านพลังงานจากเครื่องต้นกำลังไปยังเครื่องจักรปลายทางหรือ
กล่าวอีกนัยหนึ่งได้ว่าเครื่องจักรส่งกำลังเป็นเครื่องจักรท่ีใช้ในการลำเลียงพลังงาน ยกตัวอย่างเช่น สายพาน โซ่ 
เฟืองเพลา และท่อลมประเภทต่าง ๆ ที่ใช้ในเครื่องจักรทุกประเภท เครื่องจักรทำการผลิตจะถูกออกแบบมา
เพื่อให้มีขีดความสามารถในการใช้งานประเภทต่าง ๆ ไม่ว่าจะเป็น เครื่องเจาะ เครื่องอัด เครื่องตัด เครื่องไส 
และเครื่องกัด เป็นต้น (สมมาตร พรหมพุฒ, 2565) 

เครื่องจักรที่ใช้ในอุตสาหกรรม เมื่อมีการออกแบบและสร้างแล้ว จะต้องมีการออกแบบ การทดลอง 
เพื่อหาประสิทธิภาพของเครื่องจักรในด้านต่าง ๆ เช่น ความเร็วรอบในการใช้งาน ระยะเวลาในการผลิต การใช้
งานกับเครื่องจักรนั้น ๆ เป็นต้น เครื่องกัด Milling CNC ท่ีมีการใช้งานในหลักสูตรเทคโนโลยีอุตสาหการ ยังไม่
ทราบถึงประสิทธิภาพที่ชัดเจนของเครื่องกัด CNC การหาประสิทธิภาพของเครื่องกัด CNC กลุ่มผู้วิจัยจึงมี
แนวคิดที่จะออกแบบการทดลอง เพื่อหาประสิทธิภาพของเครื ่องกัด CNC โดยแบ่งปัจจัย 3 ปัจจัย คือ 
ความเร็วรอบดอกกัด ความเร็วรอบแกน X, Y และ Z (Feed) และระยะลึกการกัด รวมถึงการเลือกใช้ดอกกัด
ที่มีความแตกต่างกัน คือ A และ B การวิจัยนี้จะเป็นวิธีการหนึ ่งที ่จะช่วยให้การใช้งานของเครื่องก ัดมี
ประสิทธิภาพในการใช้งานมากยิ่งขึ้นในการกัดเหล็กอุตสาหกรรม SS41 
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2. วัตถุประสงค์การวิจัย 
     2.1 เพ ื ่อออกแบบการทดลองหาประสิทธ ิภาพของการขึ ้นรูปเหล็ก อุตสาหกรรมเกรด SS41             
บนเครื่องกัด Milling Mini CNC  
     2.2 เพื่อเปรียบเทียบผลการทดลองประสิทธิภาพของดอกกัดชนิด A ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง           
8 มิลลิเมตร เกรดค่าความแข็งเกรด 65 HRC และดอกกัดและดอกกัดชนิด B มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง          
8 มิลลิเมตร และค่าความแข็งเกรด 55 HRC 
 

3. แนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เก่ียวข้อง 

      กลุ่มผู้วิจัยได้ทบทวนวรรณกรรมแนวความคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง โดยศึกษาข้อมูลจาก    
แหล่งต่าง ๆ แสดงดังนี้  
 3.1 เครื่องจักรอัตโนมัติ หรือเครื่องกัด CNC ย่อมาจาก Computer Numerical Control ซึ่งหมายถึง 
การใช้คอมพิวเตอร์ควบคุมการทำงานของเครื่องจักรกลอัตโนมัติต่าง ๆ เช่น เครื่องกัด เครื่องกลึง เครื่องเจาะ 
โดยควบคุมการทำงานผ่านการสร้างรหัส ตัวเลข และสัญลักษณ์ หรือที่เรียกว่าโปรแกรม NC ซึ่งช่วยให้การ
ผลิตช้ินงานทำได้อย่างรวดเร็ว ถูกต้อง และเท่ียงตรง โดยต้ังแต่ปี ค.ศ. 1960 เทคโนโลยีไมโครโปรเซสเซอร์ได้
เข้ามาแทนท่ีหลอดสุญญากาศและทรานซิสเตอร์ จนนำไปสู่การพัฒนาเครื่องจักร NC ให้กลายเป็นเครื่องจักร 
CNC ปัจจุบันเครื่องจักร CNC มีความสำคัญต่อภาคอุตสาหกรรมเนื่องจาก การมีหน่วยความจำขนาดใหญ่ 
สามารถบรรจุโปรแกรมการทำงานได้จำนวนมาก การมีจอภาพแสดงผลแบบกราฟิก ที่สามารถจำลองการ
ทำงานได้ และโปรแกรมข้อมูลเข้าสู่ตัวควบคุมเครื่องจักร (Machine Control) ซึ่งเรียกการควบคุมนี้ว่าระบบ
การควบคุม (Softwire System) โดยอุปกรณ์แบบเก่าได้รับการเปล่ียนเป็นอุปกรณ์ท่ีสามารถจัดเก็บโปรแกรม
ของเครื่อง CNC ได้ (สมศักดิ์ แก่นทอง และคณะ, 2550) 
 
 

  
 

 

ภาพท่ี 1 แสดงเครื่องกัด Milling Mini CNC 
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3.2 การออกแบบเชิงแฟกทอเรียล การออกแบบเชิงแฟกทอเรียลใช้กับการทดลองที่เกี ่ยวข้องกับ
ปัจจัยหลายปัจจัยท่ีต้องการศึกษาผลร่วมท่ีมีต่อการตอบสนองของปัจจัยเหล่านั้น การทดลองเชิงแฟกทอเรียล
เป็นแผนการทดลองที่มีประสิทธิภาพมากในการตรวจสอบอิทธิพลของหลาย ๆ ปัจจัย (Factor) พร้อมกัน    
คำว่า “แฟกทอเรียล” หมายถึง การทดลองท่ีสมบูรณ์ในแต่ละครั้ง โดยมีการใช้ระดับของปัจจัยต่าง ๆ ร่วมกัน 
ทำให้สามารถตรวจสอบอิทธิพลต่าง ๆ ได้พร้อมกันในการทดลองครั้งหนึ่ง เช่น ถ้าปัจจัย A มี a ระดับ และ
ปัจจัย B มี b ระดับ ในแต่ละการทดลองซ้ำจะประกอบด้วยการทดลองทั้งหมด b การทดลอง การออกแบบ
การทดลองเชิงแฟกทอเรียลยังสามารถแบ่งรูปแบบการทดลอง (Treatment Combination) ออกเป็น           
2 ประเภท ดังนี้ (จักรินทร์ กล่ันเงิน, 2558 ; Jankovic et al., 2021) 

 3.2.1 อิทธิพลหลัก (Main Effect) คือ อิทธิพลของปัจจัยที่แสดงต่อตัวแปร ตอบสนองด้วยตัว
แปรท่ีมีการเปล่ียนแปลงของปัจจัยท่ีเกิดขึ้น (Myers & Montgomery, 2018) 

 3.2.2 อิทธิพลร่วม (Interaction Effect) คือ อิทธิพลของปัจจัยหนึ่งที่จะเปลี่ยนไป เมื่อมีการ
เปล่ียนแปลงของปัจจัยร่วมกันของรูปแบบการออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียลของการวิจัยนี้ ดังนี้ 

        1) การออกแบบเชิงแฟกทอเร ียล 2 ปัจจัยเป็นร ูปแบบการออกแบบที ่ง ่ายที ่ สุด              
ซึ่งเกี่ยวข้องกับปัจจัย 2 ปัจจัย เช่น ปัจจัย A และปัจจัย B โดยปัจจัย A จะมี a ระดับ และปัจจัย B จะมี b 
ระดับ ในการทดลองแต่ละครั้งจะมีการผสมผสานปัจจัย A และ B ทำให้มีจำนวนการทดลองทั้งหมดเท่ากับ      
a × b การทดลอง โดยท่ัวไปแล้วจะทำการทดลองซ้ำท้ังหมด n ครั้ง ซึ่งการวิจัยนี้ใช้การทำซ้ำ 3 ครั้ง จากนั้น
จึงหาค่าเฉล่ียของค่าความละเอียดผิวที่ได้จากการกัดข้ึนรูป 

        2) การออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบ “2k” ใช้เมื ่อมีปัจจัย k ปัจจัย โดยแต่ละปัจจัย       
มี 2 ระดับ ซึ่งอาจเป็นข้อมูลเชิงปริมาณ เช่น อุณหภูมิ ความดัน หรือข้อมูลเชิงคุณภาพ เช่น เครื่องจักร คนงาน 
ระดับทั้ง 2 นี้แทนด้วยระดับสูงและระดับต่ำของปัจจัย การออกแบบในลักษณะนี้จะประกอบด้วยข้อมูล
ท้ังหมด “2k” การทดลอง โดยการออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบ “2k” มีประโยชน์อย่างยิ่งในช่วงเริ่มต้นของ
การทดลองเมื่อมีปัจจัยหลายปัจจัยท่ีต้องการตรวจสอบ โดยปกติ ระดับสูงจะแทนด้วยเครื่องหมาย “+” และ
ระดับต่ำแทนด้วยเครื่องหมาย “-” (ปารเมศ ชุติมา, 2545 ; Myers & Montgomery, 2018) 

3.3 การทบทวนวรรณกรรมกับงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง 
     Arunkumar et al. (2021) ได้ออกแบบกระบวนการ Abrasive Jet Machining (AJM) ซึ่งเป็น

กระบวนการตัดเฉือนวัสดุที่มีความแข็งและวัสดุที่อ่อน โดยใช้อลูมินาและซิลิกาเป็นสารกัดกร่อน เนื่องจาก
ทนทานต่อสารเคมีและการเสียดสีได้ดี การวิจัยนี้ได้ออกแบบการทดลองโดยกำหนดพารามิเตอร์ท่ีมีผลต่อการ
ตัดในกระบวนการ AJM โดยใช้การออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบเต็มรูปแบบที่ประกอบด้วย 3 ปัจจัย       
และแบ่งเป็น 3 ระดับในการวิเคราะห์กับการวิจัยนี้  

  Jankovic et al (2021) งานวิจัยนี้ศึกษาพฤติกรรมทางความร้อนของผิวหนังสองชั ้น  (DSF)     
โดยทดสอบการออกแบบการทดลอง (DOE) กว่า 30 รูปแบบ ผ่านการจำลองกว่า 500,000 ครั้ง เพื่อค้นหา
และเลือกการออกแบบที่เหมาะสมที่สุด การศึกษาเปรียบเทียบประสิทธิภาพของ DOE ต่าง ๆ โดยใช้          
การออกแบบแฟคทอเรียลแบบเต็ม (FFD) เป็นเกณฑ์มาตรฐาน ผลการวิจัยนำไปสู่การสร้างแนวทางที่ช่วยให้
นักวิจัยเลือก DOE ท่ีมีประสิทธิภาพสูงสุดในการประเมินปฏิสัมพันธ์ของปัจจัยต่าง ๆ ในกระบวนการวิจัย 
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 Hwang and Kim (2023) ได้ศึกษาปัจจัยที่มีผลต่อการขัดเงาด้วยไฟฟ้าสำหรับเหล็กกล้าไร้สนิม
ซูเปอร์ออสเตนิติก UNS N08367 โดยใช้การออกแบบเชิงแฟกทอเรียลแบบเต็มรูปแบบ การวิจัยมุ่งเน้นการ
วิเคราะห์ปัจจัยด้านกลไกการขัดเงา โดยใช้กล้องจุลทรรศน์ 3 มิติ และจุลทรรศน์อิเล็กตรอน พารามิเตอร์ท่ีใช้
ในการทดลองประกอบด้วยอัตราส่วนขององค์ประกอบของอิเล็กโทรไลต์ เวลาในกระบวนการขัดเงา และความ
หนาแน่นของกระแสไฟฟ้า จากนั ้นจึงนำผลการทดลองมาวิเคราะห์ด้วยวิธี ANOVA เพื ่อหาปัจจัยที ่มี
ประสิทธิผลในการขัดเงาด้วยไฟฟ้ากับการวิจัยนี้ 
 

4. วิธีดำเนินการวิจัย 
      การวิจัยได้การศึกษาเครื่องกัด Milling Mini CNC ในการออกแบบหาค่าประสิทธิภาพของเครื่องกัด 
โดยมีการเตรียมชิ้นงานเพื่อออกแบบการทดลอง การเลือกใช้ดอกกัด การออกแบบโปรแกรมการกัด และ
วิธีการวิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติ แสดงดังนี้  

4.1 ส่วนประกอบหลักของเครื่องกัด Milling Mini CNC 6 ส่วน ดังนี้ 
     4.1.1 โครงสร้างของเครื่องมขีนาด 520 × 500 × 760 มิลลิเมตร ประกอบด้วยชุดขับเคล่ือนของ

แกน X, Y และ Z ให้มีขนาดความสูง 760 มิลลิเมตร มีความกว้าง 500 มิลลิเมตร และมีความยาว 520 
มิลลิเมตร 

     4.1.2 ชุดมอเตอร์ต้นกำลัง มีหลักการในการขับเคลื่อนในการกัดชิ้นงาน มีกำลังขับมอเตอร์อยู่ท่ี   
350 W. (AC - 230V) 2.2 A. ความเร็วรอบสูงสุด 6,000 รอบ/นาที 

     4.1.3 ระบบขับเคล่ือนของแกน X, Y และ Z ของเครื่องกัดรุ่น SCNC แกน X ขับเคล่ือนได้สูงสุด       
300 มิลลิเมตร แกน Y ขับเคล่ือน และแกน Z ขับเคล่ือนตาม (Feed) ของตัวโปรแกรมได้สูงสุด 130 มิลลิเมตร 
ใช้มอเตอร์กระแสตรง 2.5 แอมป์ต่อเฟส และมีแรงบิด 2 นิวตัน/เมตร ในการหมุนชุดหัวกัด และควบคุมการ
ทำงานของการกัดช้ินงานผ่านโปรแกรมและแผงควบคุม 

     4.1.4 อุปกรณ์ทำงานใช้สำหรับยึดจับชิ้นงานใช้ปากกาขนาด 500 มิลลิเมตร การจับชิ้นงาน        
มีเกจบล็อก (Guage Block) ที่ใช้บนปากกาให้ได้ฉาก และจับยึดให้แน่นด้วยการหมุนเกลียวสี่เหลี่ยม เพื่อทำ
การกัดช้ินงาน 

     4.1.5 บอร์ดควบคุม ระบบควบคุมจะมีส่วนประกอบเป็นแผงชุดควบคุมของโปรแกรม และการ
ทำงานของเครื่องกัด Milling Mini CNC จะมีปุ่ม ON กับ OFF เป็นตัวปิด และเปิดของระบบวงจรกรณีฉุกเฉิน 
จะมีไฟแสดงเป็นสีเขียวพร้อมการทำงานประกอบในบอร์ดควบคุม 

     4.1.6 โปรแกรมควบคุมใช้ Mach3 CNC เป็นโปรแกรมท่ีมีโหมดการกัดช้ินงาน เหล็กอุตสาหกรรม 
SS41 ได้ ซึ่งมีข้ันตอนของการกำหนดจุด X = 0, Y = 0 และ Z = 0 เป็นระบบตรวจสอบศูนย์ของช้ินงานท่ีใช้
ปลายของดอกกัดในการตั้งศูนย์ตามมาตฐาน 

4.2 การเตรียมชิ้นงานเพื่อออกแบบการทดลอง กลุ่มผู้วิจัยได้ออกแบบการทดลอง โดยการเตรียม
ชิ้นงานเลือกใช้เหล็กเกรด SS41 แบบเจาะจง ซึ่งมีส่วนธาตุผสมของปริมาณคาร์บอน 0.13-0.18 ซิลิคอน    
0.15-0.35 แมงกานีส 0.5-0.7 ฟอสฟอรัส และกำมะถัน 0.05 โดยนำเหล็กแผ่นรีดร้อนขนาดความกว้าง          
51 มิลลิเมตร ขนาดความหนา 6 มิลลิเมตร และตัดให้มีขนาดความยาว 51 มิลลิเมตร และมีการเตรียมช้ินงาน
ทดสอบดังนี้ 
         การออกแบบเตรียมช้ินงาน การตัดเหล็กให้มีขนาดความกว้าง 51 มิลลิเมตร มีความยาว 51 มิลลิเมตร 
และความหนา 6 มิลลิเมตร มีการเตรียมการขึ้นรูปด้วยการกัดขอบคมด้วยเครื่องกัดต้ัง และเครื่องเจียรไนราบ 
เพื่อให้ได้ขนาดกำหนดท่ี 50 x 50 ความหนา 6 มิลลิเมตร แสดงดังภาพท่ี 2 
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ภาพท่ี 2 แสดงการเตรียมช้ินงานเหล็กเกรด SS41 ตามขนาดกำหนด 
 
 

4.3 ดอกกัด (Endmill) การออกแบบการทดลองหาค่าประสิทธิภาพของชิ้นงานเหล็กอุตสาหกรรม
เกรด SS41 ใช้ดอกกัด (Endmill) 2 เกรด ท่ีมีความแข็งและการเคลือบผิวที่แตกต่างกัน คือ ชนิด A ใช้ดอกกัด
ท่ีมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ความยาว 60 มิลลิเมตร มี 4 คมตัด ค่าความแข็งเกรด 65 HRC    
ชนิด Carbide เคลือบ AITiSiN อะลูมิเนียม (Aluminum) ไทเทเนียม (Titanium) ซิลิคอนไนไตรด์ (Silicon 
Nitride) และชนิด B ใช้ดอกกัดท่ีมีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ความยาว 60 มิลลิเมตร มี 4 คมตัด 
ค่าความแข็งเกรด 55 HRC ชน ิด Carbide เคลือบ TiAIN ไทเทเน ียม (Titanium) อะลูม ิน ัมไนไตรด์ 
(Aluminum Nitride) ดังแสดงภาพท่ี 3 

 
 

 
 

 

ภาพท่ี 3 แสดงภาพดอกกัดจำนวน 2 เกรด คือ ชนิดความแข็ง ค่าความแข็งเกรด 65 HRC  
และค่าความแข็งเกรด 55 HRC 

 

4.4 การออกแบบโปรแกรมการกัดของเครื่องกัด (Milling CNC) ชิ้นงานเหล็ก SS41 การวิจัยได้
ออกแบบด้วยโปรแกรม Mastercam Design ซึ ่งการออกแบบจะได้คำสั ่งจีโค้ด (G Code) และเอ็มโค้ด       
(M Code) โดยมีข้ันตอนของการเขียนแบบในโปรแกรมท่ีมีเงื่อนไขในการใช้ความเร็วรอบ การใช้อัตราการป้อน
ระยะลึก และอัตราความเร็วในการกัดช้ินงาน (Feed Rate) ท่ีแตกต่างตามเงื่อนไขการทดลองเชิงแฟกทอเรียล 
23 ซึ่งการกัดช้ินงานเลือกการใช้โปรแกรมแบบ Poker คือ เดินกัดช้ินงานให้ได้ตามแบบวงกลมท่ีมีระยะความ
ลึกท่ีแตกต่าง คือ 0.5 และ 1.0 มิลลิเมตร ดังภาพท่ี 4 
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ภาพท่ี 4 แสดงการออกแบบการกัด CNC ด้วยโปรแกรม Mastercam Design 
 

4.5  การออกแบบการทดสอบเช ิ งแฟกทอเร ียลแบบ 23 (Montgomery, 2018 ; Myers & 
Montgomery, 2018 ; Jankovic et al, 2021) โดยออกแบบความเร็วรอบชุดดอกกัด ความเร็วรอบของแกน 
X, Y และ Z และระยะลึกการกัดชิ้นงานกับระดับปัจจัยระดับต่ำ (0) และระดับสูง (1) โดยการออกแบบการ
ทดสอบเชิงเฟกทอเรียล 23 จะทำการวิเคราะห์ความแปรปรวนของการกัดช้ินงานกับการกัดช้ินงานเหล็ก SS41 
แสดงดังตารางท่ี 1 
 

ตารางที่ 1 แสดงตารางการออกแบบการทดลองของการกัดเหล็กเกรด SS41 ด้วยชนิดดอกกัด A และ B 
 

Factors ระดับต่ำ (0) ระดับสูง (1) 
ความเร็วรอบดอกกัด (End Mill) (A) 1,200 รอบ/นาที 1,600 รอบ/นาที 

ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z (Feed) (B) 100 เมตร/นาที 70 เมตร/นาที 
ระยะลึกการกัดช้ินงาน (C) 0.5 มิลลิเมตร 1.0 มิลลิเมตร 

 

 

จากตารางท่ี 1 แสดงตารางการออกแบบการทดลองของการกัดเหล็กเกรด SS41 ด้วยชนิดดอกกัด A 
และ B ที่มีการออกแบบการทดสอบเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23 ทดลองแบ่งเป็น 8 การทดลอง ทำซ้ำทั้งหมด      
3 ครั้ง จำนวนชิ้นงานทั้งหมด 24 ชิ้นการทดลอง และนำมาหาค่าเฉลี่ยค่าความละเอียดผิวของการกัดในดอก
กัดแต่ละเกรด เพื่อหาค่าเวลาและค่าเฉลี่ยความหยาบผิวด้วยเครื่องวัดความหยาบผิว (Surface Roughness 
Tester) ซึ่งการวิจัยนี้จะใช้เครื่องกัด Milling Mini CNC รุ่น SCNC และทำการออกแบบการทดลองด้วยชนิด
ของดอกกัด A และ B กับชิ้นงานเหล็ก SS41 โดยแบ่งระดับปัจจัยความเร็วรอบดอกกัด (A) ชุดความเร็วรอบ
ของแกน X, Y และ Z (Feed) (B) และระยะลึกการกัดชิ้นงาน (C) การทดลองจะทำการบันทึกเวลาในการกัด
ชิ้นงาน เพื่อเปรียบเทียบค่าเวลาในการกัดชิ้นงานเหล็ก SS41 กับการประมวลผลทดสอบจะใช้ Replicate 
และนำผลมาวิเคราะห์โดยใช้ ANOVA เพื่อหาความแปรปรวนของค่าพารามิเตอร์ ซึ่งจะทราบถึงปัจจัยหลัก 
(Main Effect) ของว ิธ ีการกัดชิ ้นงานเหล็ก SS41 เป็นการทดลองแบบเต ็มร ูปแบบ (Full Factorial)             
การวิเคราะห์ผลใช้ระดับนัยสำคัญทางสถิติ 𝛼= 0.05 วิเคราะห์ผลด้วยวิธี ANOVA (Montgomery, 2018 ; 
Myers & Montgomery, 2018; Jankovic et al, 2021) 

4.6 การออกแบบสมมติฐานการวิจัย การวิจัยได้ออกแบบสมมติฐานที่ 1 ในการกัดเหล็กเกรด SS41 
ของดอกกัดแบบเกรด A และดอกกัดแบบเกรด B เพื่อให้ทราบถึงค่าประสิทธิภาพการกัดชิ้นงานเหล็ก SS41 
กับเครื ่องกัดซีเอ็นซี Milling Mini CNC รุ ่น SCNC กับความเหมาะสมกับการกัดของดอกกัด โดยมีการ
ต้ังสมมติฐานการวิจัยดังนี้ 
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สมมติฐานท่ี 1  
 H0 ∶  μ1  =  μ2 ดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B ไม่แตกต่างกัน 
 H1 ∶   μ1 ≠  μ2 ดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B  แตกต่างกัน 
 สมมติฐานท่ี 2  
 H0 ∶  μ1  =  μ2 =  μ3 ความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบของแกน ระยะลึกการกัดชิ้นงานไม่
แตกต่างกัน 
   H1 ∶  μ1  ≠  μ2 ≠  μ3 ความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบของแกน ระยะลึกการกัดชิ้นงาน 
แตกต่างกัน 

โดยมีกฎในการตัดสินใจจากค่าสถิติทดสอบที่คำนวณที่ได้จากค่า f ถ้ามีค่ามากกว่าหรือเท่ากับค่า
วิกฤตของค่า f เปิดตารางจะมีการปฏิเสธ H0 และการยอมรับ H1 และแสดงสูตรท่ีใช้ทางสถิติ 1, 2 และ 3 

ค่าความแปรปรวนระหว่างกลุ่ม (Between Groups Sum of Square) การออกแบบการทดลอง
เครื่องกัด เขียนแทนด้วยสัญลักษณ์ SSB เป็นการพิจารณาความแปรปรวนท่ีเกิดจากการท่ีค่าเฉล่ียของตัวอย่าง
ในแต่ละกลุ่มแตกต่างจากค่าเฉล่ียรวม แสดงสูตร 1 (Montgomery, 2018; Jankovic et al, 2021) 

 
   (1) 

ความแปรปรวนภายในกลุ่ม (Within Group Sum of Square) การออกแบบการทดลองเครื่องกัด 
เขียนแทนด้วยสัญลักษณ์ SSE เป็นการพิจารณาความแปรปรวนที่เกิดขึ้นภายในกลุ่มแต่ละกลุ่มซึ่งไม่ทราบ
สาเหตุว่าเป็นความแปรปรวนที่เกิดจากสาเหตุใด ในบางครั้งจึงเรียกว่า ความคลาดเคลื่อน (Error Sum of 
Square) แสดงสูตร 2 (Montgomery, 2018; Jankovic et al, 2021) 

 

   (2) 

ความแปรปรวนรวม (Total Sum of Square) การออกแบบการทดลองเครื่องกัด เขียนแทนด้วย
สัญลักษณ์ SST เป็นการพิจารณาความแปรปรวนที่เกิดจากค่าสังเกตแต่ละค่าแตกต่างจากค่าเฉลี ่ยรวม      
แสดงสูตร 3 (Montgomery, 2018; Jankovic et al, 2021) 

 
 

   (3) 

5. ผลการวิจัย 
5.1 ผลการกัดด้วยเครื่องกัด (Milling CNC) ของชิ้นงานเหล็ก SS41 กลุ่มผู้วิจัยได้ทำการกัดชิ้นงาน

โดยใช้ดอกกัดชนิด A ค่าความแข็งเกรด 55 HRC ชนิด Carbide เคลือบ TiAIN ไทเทเนียม (Titanium)      
อะลูมินัม ไนไตรด์ (Aluminum Nitride) มีขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ความยาว 60 มิลลิเมตร       
มี 4 คมตัด (แสดงภาพท่ี 5 ก.) และดอกกัดชนิด B เกรด ค่าความแข็งเกรด 65 HRC ชนิด Carbide เคลือบ 
AITiSiN อะลูมิเนียม (Aluminum) ไทเทเนียม (Titanium) ซิลิคอน ไนไตรด์ (Silicon Nitride) มีขนาดเส้น
ผ่านศูนย์กลาง 8 มิลลิเมตร ความยาว 60 มิลลิเมตร มี 4 คมตัด (แสดงภาพท่ี 5 ข.) ผลของการกัดกับดอกกัด
ท้ัง 2 ชนิด สามารถข้ึนรูปช้ินงานได้ตามโปรแกรม Mastercam Design ท่ีกำหนด 
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 ก. ดอกกัดชนิด A.    ข.ดอกกัดชนิด B. 

 

ภาพท่ี 5 ช้ินงานจากการทดลองการกัดช้ินงานด้วยเครื่องกัด Milling Mini CNC 
 

5.2 ผลการหาประสิทธิภาพเครื ่องกัด Milling Mini CNC การทดลองเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23      
กลุ่มผู้วิจัยได้การออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23 แบ่งเป็นปัจจัย 3 ปัจจัยที่ 2 ระดับคือ การใช้
เคร ื ่องก ัด Milling Mini CNC กับการกัดเหล็กอุตสาหกรรมเกรด SS41 เร ิ ่มต้นจาก การทดลองที ่  1               
ถึงการทดลอง 8 โดยการทดลองแต่ละครั้งอธิบายลักษณะ ผลท่ีเกิดขึ้น เช่น การทดลองท่ี 1 หมายถึง ความเร็ว
รอบดอกกัด (End Mill) (A) ท่ี 1,200 รอบ/นาที ใช้ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z (Feed) (B) 100 เมตร/
นาที และระยะลึกการกัดชิ้นงาน (C) ที่ 0.5 มิลลิเมตร จนถึงการทดลอง 8 หมายถึง ความเร็วรอบดอกกัด 
(End Mill) (A) ท่ี 1,600 รอบ/นาที ใช้ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z (Feed) (B) 70 เมตร/นาที และ
ระยะลึกการกัดชิ้นงาน (C) ท่ี 1 มิลลิเมตร และผลการทดลองประสิทธิภาพของเครื่องกัด Milling Mini CNC 
การหาประสิทธิภาพเครื่องกัดเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23 โดยแสดงการใช้ดอกกัด ชนิด B มีคุณสมบัติ (Endmill 
Carbide HRC 65) จำนวน 2 ดอก ซึ่งแสดงผลการทดสอบการหาค่าเวลา แสดงตารางท่ี 2 
 

ตารางที่ 2 แสดงผลการทดสอบเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23 การกัด ชนิด A และชนิด B 
 

การทดลองท่ี ค่าเฉลี่ยเวลา
ดอกกัด A 

ค่าเฉลี่ยเวลา
ดอกกัด B ผลรวม ผลรวมกำลัง 2 

(x2) ผลรวม/2 

1 367 367 734 538,756 269,378 
2 401 402 803 644,809 322,404.5 
3 524 524 1,048 1,098,304 549,152 
4 573 574 1,147 1,315,609 657,084.5 
5 366 368 734 538,756 269,378 
6 403 402 805 648,025 324,012.5 
7 524 525 1,049 1,100,401 550,200.5 
8 573 574 1,147 1,315,609 657,084.5 

ผลรวม 3,731 3,736   3,600,134.5 
 

 

จากตารางที่ 2 แสดงผลการทดสอบดอกกัด ชนิด A และชนิด B เชิงแฟกทอเรียลแบบ 23 โดยมีการ
เก็บค่าเวลาในการกัดช้ินงานของแต่ละการทดลอง เพื่อวิเคราะห์ผลแสดงดังนี้ 
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การวิเคราะห์ผลที่เกิดขึ้นกับการทดลองด้วยวิธี ANOVA แบบ 2 ทางจากค่าการทดลอง การวิจัย
วิเคราะห์ผลดังนี้ 

สูตรการคำนวณ 
  

    
∑ ∑ =3,731+3,736=7,467

xij
 

                                       
แทนค่า 

 
=

74672

16
 

 
 

                                         

  ความแปรปรวนรวม (Total Groups Sum of Square : SST) 
 
  แทนค่า 
 
  
 
  ความแปรปรวนระหว่างกลุ่ม (Between Groups Sum of Square : SSB) 
  แทนค่า 
 
 
  ความแปรปรวนระหว่างบล็อคในแต่ละแถว SSA 
  แทนค่า 
 
 
 
 
  ความแปรปรวนภายในกลุ่ม (Within Group Sum of Square) เขียนแทนด้วย สัญลักษณ์ SSE 
 
  แทนค่า 
 

                                       = (115,383.4 – 1.5625 – 115,378.9) 
                                                 SSE = 2.9375 
 

การหาค่าปฏิสัมพันธ์ เพื่อต้องการศึกษาความปฏิสัมพันธ์ระหว่างทรีทเมนต์ A และทรีทเมนต์ B เพื่อ
สืบทราบถึงชนิดของดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B มีค่าปฏิสัมพันธ์กันกับความเร็วรอบดอกกัด            
ชุดความเร็วรอบของแกน และระยะลึกการกัดช้ินงานดังแสดงการคำนวณดังนี้ 
          การคำนวณ 
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แทนค่า 

   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

จากผลการวิเคราะห์ ANOVA จากการคำนวณได้มีการนำมาเปรียบเทียบกับโปรแกรมวิเคราะห์ผล 
Data Analysis ของ Excel แล้วมีความแม่นยำในการวิเคราะห์กับการวิจัยนี้   

5.3 ผลการวิเคราะห์ ANOVA ตารางแจกแจงแบบ F ท่ีระดับนัยสำคัญทางสถิติท่ี 0.05 จากการแทน
ค่าสูตรในการหาค่าคำตอบของวิธีการ ANOVA แสดงตารางท่ี 3 
 

ตารางที่ 3 แสดงตารางวิเคราะห์ ANOVA ตารางแจกแจงแบบ F ท่ีระดับนัยสำคัญทางสถิติท่ี 0.05 
 

Source of variation DF Sum of square 
(SS) 

Mean Square 
(MS) 

F 

A treatments 1 1.5625 1.5625 3.720 

B treatments 7 115378.9375 16482.70536 39,244.550 
AB Interaction 7 2.9375 0.419642857 3.723 

Total 15 469.926   
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     = 115383.437 
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จากตารางท่ี 3 แสดงการแทนค่าวิเคราะห์ ANOVA  ตารางแจกแจงแบบ F ท่ีระดับนัยสำคัญทางสถิติ
ที ่ระดับความเชื ่อมั ่น 95% หรือ α = 0.05 ได้ค่า F เปิดตาราง f = 0.05,1,7 = 5.59 และ f = 0.05,7,7           
= 3.720 ผลการวิเคราะห์สมมติฐานที่ 1 ยอมรับ H0 : μ1= μ2 คือ ดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B ไม่
แตกต่างกัน แสดงรูปท่ี 6 
 

 
ภาพท่ี 6 แสดงภาพการทดสอบสมมติฐานค่าวิกฤตสมมติฐานท่ี 1 

 

จากภาพที่ 6 สรุปได้ว่าดอกกัดชนิด A กับดอกกัดชนิด B ไม่มีความแตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทาง
สถิติท่ี 0.05 โดยค่า f จากการคำนวณ 3.720 และได้ค่าเปิดตรางค่าวิกฤต เท่ากับ 5.59 แสดงว่าค่า f จากการ
คำนวณอยู่ในขอบเขตยอมรับ H0 

สมมติฐานที่ 2 ปฏิเสธ H0 ∶   μ1 ≠  μ2 ≠ 𝜇3 คือ ความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบ ของแกน
ระยะลึกการกัดช้ินงานแตกต่างกัน อย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ี 0.05 แสดงดังภาพท่ี 7 
 

 
ภาพท่ี 7 แสดงภาพการทดสอบสมมติฐานค่าวิกฤตสมมติฐานท่ี 2 

 

จากภาพท่ี 7 แสดงภาพการทดสอบสมมติฐานค่าวิกฤตสมมติฐานท่ี 2 จากการทดสอบสมมติฐานท่ี 2 
สรุปได้ว่าความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบ ของแกนระยะลึกการกัดชิ้นงานมีความแตกต่างกัน อย่างมี
นัยสำคัญทางสถิติที่ 0.05 โดยค่า f จากการคำนวณ 39.244.550 และได้ค่าเปิดตรางค่าวิกฤต เท่ากับ 3.79 
แสดงว่าค่า f จากการคำนวนอยู่ในขอบเขตปฏิเสธ H0 

จากตารางท่ี 3 แสดงการเป็นค่าวิเคราะห์ค่าปฏิสัมพันธ์ของทรีทเมนต์ ตารางแจกแจงแบบ f ท่ีระดับ
นัยสำคัญทางสถิติที ่ความเชื่อมั ่น 95% หรือ α = 0.05 ได้ค่า f เปิดตาราง f = 0.05, 1, 7 = 5.59 แสดง      
ภาพท่ี 8 

 
ภาพท่ี 8 แสดงภาพการแทนค่าวิเคราะห์ค่าปฏิสัมพันธ์ของทรีทเมนต์ 
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จากภาพท่ี 8 แสดงการแทนค่าวิเคราะห์ค่าปฏิสัมพันธ์ของทรีทเมนต์ สรุปได้ว่าค่า f จากการคำนวณ
เท่ากับ 3.723 ค่า f จากการเปิดตารางค่า f = 5.59 สรุปว่า ค่าจากการคำนวณมีค่าต่ำกว่า วิกฤตจึงยอมรับ 
H0 หมายถึง ดอกกัด A และ B ไม่มีค่าปฏิสัมพันธ์กับความเร็วรอบดอกกัด และชุดความเร็วรอบของแกน     
X, Y และ Z และระยะลึกการกัดช้ินงานของการวิจัยนี้ 

การวิจัยนำผลการตรวจสอบความหยาบผิวนำมาหาค่าคำตอบความเหมาะสม (Optimization)      
ในโปรแกรมสำเร็จรูป พบว่า ในการปรับตั้งความเร็วรอบที่ใช้ในการกัดดีที่สุดของดอกกัดชนิด A และดอกกัด
ชนิด B คือ 1,600 รอบ/นาที เป็นค่าท่ีเหมาะสมท่ีสุดในการกัดช้ินงานเหล็ก SS41 
 

6. สรุปผลการวิจัย 
จากการว ิจ ัยการออกแบบการทดลองเพื ่อหาประสิทธ ิภาพของเคร ื ่องก ัด  Milling Mini CNC              

มีวัตถุประสงค์ เพื่อออกแบบการทดลองเชิงแฟกทอเรียล และเพื่อเปรียบเทียบผลการทดลองประสิทธิภาพของ
ดอกกัด A และดอกกัด B ใช้เครื่องกัด Milling mini CNC รุ่น SCNC และเลือกใช้เหล็กอุตสาหกรรม SS41       
มีความแข็งเฉลี่ยอยู่ท่ี 15.83 HRB การวิจัยใช้การออกแบบการทดสอบเชิงแฟกทอเรียลแบบ 23 มีปัจจัย คือ 
ความเร็วรอบชุดดอกกัด (End Mill) (A) ความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z (B) และระยะลึกการกัดชิ้นงาน 
(C) และแบ่งระดับปัจจัยเป็น ระดับต่ำ (0) และระดับสูง (1) โดยมีการออกแบบดอกกัดชนิด A มี 8 การทดลอง 
ทดลองจำนวน 3 รอบ ทั้งหมด 24 การทดลองต่อดอกกัดชนิด A และนำมาหาค่าเฉลี่ยค่าความละเอียดผิว 
และดอกกัด B มี 8 การทดลอง ทดลองจำนวน 3 รอบ ท้ังหมด 24 การทดลองต่อดอกกัดชนิด B และนำมาหา
ค่าเฉลี ่ยค่าความละเอียดผิว การว ิจ ัยได้ตั ้งสมมติฐานการว ิจ ัยไว้ 2 สมมติฐาน คือ สมมติฐานที ่  1  
H0 ∶  μ1 = μ2 ดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B ให้ค่าความเรียบไม่แตกต่างกัน และ H1 ∶  μ1 ≠  μ2    
ดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B ให้ค่าความเรียบแตกต่างกัน และสมมติฐานท่ี 2 H0 ∶  μ1 = μ2 = μ3 
ความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z และระยะลึกการกัดชิ้นงานไม่แตกต่างกัน       
และ H1 ∶ μ1 ≠  μ2 ≠ μ3 ความเร็วรอบดอกกัด ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z และระยะลึกการกัด
ช้ินงาน มีความแตกต่างกัน (อย่างน้อย 1 คู่) การวิจัย พบว่า การวิเคราะห์ ANOVA แบบสองทางสมมติฐานท่ี 
1 ได้ค่า f เปิดตาราง f =  0.05,1,7 = 5.59  และได้ค่า f จากการคำนวณ 3.72 จึงบอกได้ว่าดอกกัดชนิด A กับ
ดอกกัดชนิด B ให้ค่าความเรียบไม่แตกต่างกันอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติที ่ 0.05 และสมมติฐานที่ 2 ได้ค่า
ความเร็วรอบดอกกัดชุดความเร็วรอบของแกน X, Y และ Z (Feed) และระยะลึกการกัดช้ินงานมีผลต่อการกัด
ช้ินงานซึ่งจากค่าคำนวน f = 39,244.550 อยู่ในขอบเขตปฏิเสธ H0 ยอมรับ H1 การวิจัยจึงนำผลการตรวจสอบ
ความหยาบผิวนำมาหาค่าคำตอบความเหมาะสม (Optimization) ในโปรแกรมสำเร็จรูป พบว่า ในการปรับต้ัง
ความเร็วรอบที่ใช้ในการกัดดีที่สุดของดอกกัดชนิด A และดอกกัดชนิด B คือ 1,600 รอบ/นาที และความเร็ว
รอบของแกน X, Y และ Z  และระยะการกัดชิ้นงาน คือ 70 เมตร/นาที เป็นค่าที่เหมาะสมที่สุดในการกัด
ช้ินงานเหล็ก SS41  
 

7. การอภิปรายผลการวิจัย  
 จากการศึกษาการทำงานของเคร ื ่องก ัด Milling mini CNC ได้วางแผนการทดลอง  เพ ื ่อหา
ประสิทธ ิภาพของเคร ื ่องกัดโดยการออกแบบได้ใช้ว ิธ ีการว ิเคราะห์ความแปรปรวน  ANOVA พบว่า 
ประสิทธิภาพของการออกแบบการทดลองดอกกัดชนิด A และ ดอกกัดชนิด B ให้มีประสิทธิภาพในการกัด
ชิ้นงานมากขึ้น โดยใช้วิธีการปรับเปลี่ยนความเร็วรอบดอกกัด (End Mill) ส่งผลให้มีประสิทธิภาพในการกัด
ชิ้นงานดอกกัดเกรด B มีความละเอียดกว่าดอกกัดเกรด A และการทดลองของดอกกัด B ที่มีประสิทธิภาพ
สูงสุดอยู่ท่ีการทดลองท่ี 4 โดยมีความเร็วรอบดอกกัดอยู่ท่ี 1,200 รอบ/นาที ชุดความเร็วรอบของแกน X, Y  
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และ Z อยู่ท่ี 70 เมตร/นาที ระยะลึกในการกัดช้ินงาน 1 มิลลิเมตร ใช้ระยะเวลาในการกัดช้ินงาน 574 วินาที 
และค่าตรวจวัดความเรียบของผิวได้ 0.294 ไมครอน (μm) ซึ่งสอดคล้องกับทฤษฎีงานวิจัยของธเนศ รัตนวิไล 
(2554) ผู ้วิจัยได้ศึกษางานวิจัยที่เกี ่ยวข้องกับแนวโน้มการทำวิจัยที่เกี ่ยวกับการหาค่าประสิทธิภาพของ
เครื่องกัด (Milling CNC) ในภาคอุตสาหกรรมการผลิต โดยกลุ่มนักศึกษาและคณะได้วิจัย เพื่อหาค่าท่ี 
เหมาะสมของการกัดชิ้นงานเหล็ก SS41 ด้วยเครื่องกัด Milling mini CNC รุ่น SCNC ที่ส่งผลในการหาค่า
ความละเอียดของผิวช้ินงานลักษณะทางคุณภาพ ด้วยวิธีการวิเคราะห์ พื้นผิวตอบสนอง ผลการทดลองพบว่า
สามารถกำหนด ค่าพารามิเตอร์สำหรับการกัดช้ินงานท่ีเหมาะสมโดยท่ีมีการวิเคราะห์ความแปรปวน ANOVA 
ในการหาค่า และลักษณะทางคุณภาพตรงตามเป้าหมายผลตรวจสอบค่าความหยาบของผิวชิ้นงาน 
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การดำเนินการวิจัยฉบับนี้ 
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บทคัดย่อ 
การวิจัยในครั้งนี้เป็นการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วมมีจุดประสงค์เพื่อศึกษาบริบท รูปแบบห่วง

โซ่อุปทานศูนย์การเรียนรู้ใช้แบบสอบถามแบบสัมภาษณ์ การจัดเวทีกิจกรรมแลกเปล่ียนเรียนรู้เป็นเครื่องมือ 
ผลการวิจัยพบว่า บริบทของกลุ่มศูนย์เรียนรู้สมุนไพรโดยกลุ่มศูนย์เรียนรู้สมุนไพร 4 แห่งเป็นฐานในการเรียนรู้
และถ่ายทอดองค์ความรู้ และและสร้างภาคีเครือข่าย โดยสร้างความรู้และถ่ายทอดความรู้จากการปลูกผลิต
และแปรรูป โดยมีแนวทางการพัฒนาท่ีมุ่ งยกระดับคุณภาพชีวิตของชุมชน  รูปแบบห่วงโซ่อุปทาน          
มีความสัมพันธ์เช่ือมโยงต้ังแต่ ต้นน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำ เป็นการจัดการท้ังระบบของห่วงโซ่อุปทาน       
โดยความเช่ือมโยง ต้ังแต่การจัดหาวัตถุดิบ การผลิต การแปรรูป และการตลาด เกี่ยวกับสมุนไพรเพื่อสุขภาพ
ในพื้นชุมชน และการสร้างภาคีเครือข่ายเพื่อให้เกิดการต่อยอดองค์ความรู้โดยการถ่ายทอดความรู้จาก        
การเรียนรู้ การบริหารจัดการศูนย์การเรียนสมุนไพร โดยยึดหลักตามกรอบแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียงของ
พระบาทสมเด็จพระเจ้าอยู่หัวรัชกาลท่ี 9  

คำสำคัญ:  การบริหาร, ศูนย์การเรียนรู้, เศรษฐกิจพอเพียง 

Abstract 
This research employs participatory action research to study the context and 

develop a supply chain model for a learning center. The study uses interview questionnaires 
and organizes forums for exchanging ideas and learning activities as tools. The results 
indicate that the context of the Herbal Learning Center, represented by four groups, serves 
as a foundation for learning, knowledge transfer, and the creation of network partnerships. 
These activities involve the cultivation, production, and processing of herbs, with 
development guidelines aimed at improving the community’s quality of life. The supply 
chain model connects all stages-upstream, midstream, and downstream-managing the entire 
system from raw material procurement to production, processing, and marketing of herbal 
health products in the community. Additionally, it fosters partnerships to expand the body 
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of knowledge through learning and knowledge transfer. The management of the Herbal 
Learning Center is guided by the principles of the Sufficiency Economy philosophy of His 
Majesty King Rama IX, emphasizing sustainability and self-reliance. 

 

Keywords: Administration, Learning Center, Sufficiency Economy 
 
1. บทนำ 
      มนุษย์จะดำรงชีวิตอยู่ในสังคมได้จะประกอบด้วยกิจกรรมท่ีมีความเกี่ยวพันกันตลอดเวลากิจกรรม   
ท้ังสามด้าน ยังมีความเกี่ยวข้องกันกับส่ิงแวดล้อม และทรัพยากรธรรมชาติอีกด้วย ท่ีผ่านมาสังคมไทยมีปัญหา
ในทุกระดับท้ังปัญหาทางสังคม เศรษฐกิจ การเมืองและการปกครอง จากภาพรวมของประเทศไทยภายหลัง
ส้ินสุดแผนพัฒนาฉบับท่ี 7 ว่า “เศรษฐกิจดี สังคมมีปัญหา การพัฒนาไม่ยั่งยืน” กลายมาเป็นภาพรวมตอนต้น
ของแผนพัฒนาพัฒนาฯ ฉบับท่ี 8 ว่า “เศรษฐกิจไม่ดีสังคมมีปัญหา การพัฒนาไม่ยั่นยืน” ทำให้ต้องมีการ
ทบทวนและกำหนดทิศทางในการพัฒนาสังคมไทยท้ังด้านสังคม เศรษฐกิจ การเมือง และการปกครอง      
เพื่อเป็นการหาทางออกให้แก่สังคมไทย ด้วยเหตุนี้ทำให้เกิดแนวคิด และเป็นการแสวงหาสังคมท่ีควรจะเป็น
ระบบเศรษฐกิจท่ีเหมาะสม (วิมล วิโรจพันธ์ และคณะ, 2548)   
      ประเทศไทยเป็นประเทศกำลังพัฒนามีแผนพัฒนาสุขภาพแห่งชาติในช่วงแผนพัฒนาเศรษฐกิจ     
และสังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 9 ได้มีแนวคิดและกำหนดยุทธศาสตร์การบริหารจัดการความรู้และภูมิปัญญา    
เพื่อสุขภาพ โดยส่วนหนึ่งได้ให้ความสำคัญในการยกระดับภูมิปัญญาไทยให้มีสถานะและใช้ประโยชน์ได้  
ทัดเทียมกับภูมิปัญญาสากลโดยการสร้างระบบการวิจัยและพัฒนาภูมิปัญญาไทยให้เข้มแข็ง และผสมผสานเข้า
สู่ระบบการศึกษาและระดับการสาธารณสุขในทุกระดับ  จากแผนแห่งชาติดังกล่าวได้มีการแปลงสู่แผน         
ในระดับกระทรวงและระดับหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเพื่อให้บรรลุตามวัตถุประสงค์ เช่น ในแผนของกระทรวง
สาธารณสุขได้มีการกำหนดยุทธศาสตร์ในการพัฒนาการวิจัยการแพทย์และสมุนไพร และการพัฒนาขีด
ความสามารถในการแข่งขันของประเทศด้านสุขภาพ มีการกำหนดกิจกรรมท่ีสำคัญหลายด้าน เช่น การพัฒนา
ห้องปฏิบัติการทางการแพทย์ การพัฒนาคุณภาพผลิตภัณฑ์จากสมุนไพร เพื่อการส่งออก การรับรองผลิตภัณฑ์
สุขภาพ การขยายตลาดผลิตภัณฑ์องค์การเภสัชกรรมสู่ต่างประเทศ เป็นต้น (พระราชบัญญัติส่งเสริมวิสาหกิจ
ชุมชน พ.ศ. 2548, 2548) 
      การจะพัฒนาเศรษฐกิจให้เจริญเติบโตตลอดเวลา เพื่อให้สั งคมอยู่ภายใต้ระบบเศรษฐกิจอย่างมี
ความสุข และมีความเหมาะสมกับสังคมไทยนั้น ควรเป็นระบบเศรษฐกิจท่ีมุ่งเน้นการพึ่งตนเองหรือเศรษฐกิจ
พอเพียง เป็นระบบเศรษฐกิจแห่งความพอดี มีความมั่นคง มีเสถียรภาพเศรษฐกิจ เป็นระบบเศรษฐกิจท่ีดี
ก่อให้เกิดการพัฒนาแบบยั่งยืน มีการสร้างและขยายเครือข่ายทางด้านการค้า ประชาชนมีส่วนร่วมในการ
กำหนดนโยบาย เป็นการจัดระบบสวัสดิการแก่ผู้ยากจนหรือผู้ด้อยโอกาสทางสังคม เป็นระบบเศรษฐกิจแบบ
เสรี และเป็นระบบเศรษฐกิจท่ีถ่ายโอนการผลิตให้แก่ภาคธุรกิจเอกชน จากแนวคิดดังกล่าวข้างต้นจะเห็นได้ว่า 
การพัฒนาระบบเศรษฐกิจแบบยั่งยืนมีพื้นฐานจากการผลิตท่ีอาศัยเทคโนโลยีของท้องถิ่นพร้อมภูมิปัญญา
ชาวบ้าน เป็นเศรษฐกิจแบบความพอดีมีความมั่นคงและใช้ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมมาผลิต      
เป็นสินค้าหรือบริการ ซึ่งจะนำไปสู่การใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่า ประหยัด เพิ่มพูนรายได้ เกิดอาชีพเล้ียงตนเอง
และครอบครัวอย่างพออยู่พอกินตามสภาพของท้องถิ่น ซึ่งกลุ่มคนช้ันรากหญ้า เป็นกลุ่มคนท่ีมีความสำคัญ
อย่างยิ่งต่อการพัฒนาประเทศ กลุ่มคนเหล่านี้มักจะมีการส่ังสมความรู้ ประสบการณ์และความเช่ียวชาญของ
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กลุ่มคนหรือชุมชนมาอย่างยาวนาน โดยมีบางส่วนสามารถนำมาใช้ให้เกิดประโยชน์กับตนเองครอบครัว ชุมชน 
สังคม และประเทศชาติได้ โดยท่ีรู้จักกันดีในรูปของสินค้าหนึ่งตำบลหนึ่งผลิตภัณฑ์ (ประพันธ์ ภักดีกลุ, 2549) 
      ปัจจุบันกระแสความนิยมผลิตภัณฑ์ท่ีมาจากธรรมชาติมีเพิ่มมากขึ้น  เนื่องจากคนส่วนใหญ่นิยมนำ
ผลิตภัณฑ์จากธรรมชาติหรือสมุนไพรมาใช้ทดแทนสารท่ีมาจากการสังเคราะห์ทางเคมี  ท้ังยังเป็นการช่วยลด
การนำเข้า ลดการเสียดุลการค้าจากการนำเข้าเคมี ด้วยประเทศไทยมีความพร้อมท่ีจะนำสมุนไพรไปใช้        
ซึ่งสมุนไพรสร้างรายได้มหาศาล รัฐบาลไทยจึงได้กำหนดแผนแม่บทแห่งชาติว่าด้วยการพัฒนา สมุนไพรไทย
ฉบับแรก พ.ศ. 2560 - 2564 เพื่อส่งเสริมการพัฒนาสมุนไพรไทยท้ังระบบอย่างยั่งยืนให้เป็นท่ียอมรับของ
นานาชาติ และผลักดันสมุนไพรให้เป็นพืชเศรษฐกิจตัวใหม่ท่ีจะช่วยทำหน้าท่ีขับเคล่ือนโมเดล Thailand 4.0 นี้
ไปข้างหน้า โดยการสร้างมูลค่าเพิ่มแก่ผลิตภัณฑ์จากสมุนไพร และสามารถแก้ไขปัญหาเพื่อหลุดพ้นจากกับดัก
ประเทศรายได้ปานกลาง ความเหล่ือมล้ำ ความไม่สมดุล การกระจายความมั่งค่ังและโอกาสของประชาชน  
      พืชสมุนไพร เป็นผลผลิตจากธรรมชาติท่ีมนุษย์รู้จักนำมาใช้เป็นประโยชน์เพื่อการรักษาโรคภัยไข้เจ็บ
ต้ังแต่โบราณกาลแล้ว  เช่น  ในเอเชียมีหลักฐานแสดงว่ามนุษย์รู้ จักใช้พืชสมุนไพรมากกว่า  6,000 ปี             
แต่หลังจากท่ีความรู้ด้านวิทยาศาสตร์มีการพัฒนาเจริญก้าวหน้ามากขึ้น มีการสังเคราะห์และผลิตยาจาก
สารเคมีในรูปท่ีใช้ประโยชน์ได้ง่าย สะดวกสบายในการใช้มากกว่าสมุนไพร ทำให้ความนิยมใช้ยาสมุนไพรลดลง
มาเป็นอันมาก เป็นเหตุให้ความรู้วิทยาการด้านสมุนไพรขาดการพัฒนา  ไม่เจริญก้าวหน้าเท่าท่ีควร              
ในปัจจุบัน ท่ัวโลกได้ยอมรับแล้วว่าผลท่ีได้จากการสกัดสมุนไพร  ให้ คุณประโยชน์ ดีกว่ายาท่ีได้จาก            
การสังเคราะห์ทางวิทยาศาสตร์ ประกอบกับในประเทศไทยเป็นแหล่งทรัพยากรธรรมชาติอันอุดมสมบูรณ์      
มีพืชต่าง ๆ ท่ีใช้เป็นสมุนไพรได้อย่างมากมายนับหมื่นชนิด ยังขาดก็แต่เพียงการค้นคว้าวิจัยในทางท่ีเป็น
วิทยาศาสตร์มากขึ้นเท่านั้น ความต่ืนตัวท่ีจะพัฒนาความรู้ด้านพืชสมุนไพร จึงเริ่มข้ึนอีกครั้งหนึ่ง มีการเริ่มต้น
นโยบายสาธารณสุขข้ันมูลฐานอย่างเป็นทางการของประเทศไทยในปี พ.ศ. 2522 โดยเพิ่มโครงการสาธารณสุข
ขั้นมูลฐานเข้าในแผนพัฒนาการสาธารณสุข ตามแผนพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 4     
(พ.ศ. 2520-2524) ต่อเนื่องจนถึงแผนพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ ฉบับท่ี 7 (พ.ศ. 2535-2539) 
โดยมีกลวิธีการพัฒนาสมุนไพรและการแพทย์แผนไทยในงานสาธารณสุขมูลฐาน คือ เพื่อสนับสนุนและพัฒนา
วิชาการและเทคโนโลยีพื้นบ้านอันได้แก่ การแพทย์แผนไทย เภสัชกรรมแผนไทย การนวดไทย สมุนไพร และ
เทคโนโลยีพื้นบ้าน เพื่อใช้ประโยชน์ในการแก้ไขปัญหาสุขภาพของชุมชน และเพื่อสนับสนุนและส่งเสริมการ
ดูแลรักษาสุขภาพของตนเอง โดยใช้สมุนไพรการแพทย์พื้นบ้าน การนวดไทย ในระดับบุคคล ครอบครัว และ
ชุมชน ให้เป็นไปอย่างถูกต้องเป็นระบบ สามารถปรับประสานการดูแลสุขภาพแผนปัจจุบันได้ อาจกล่าวได้ว่า
สมุนไพรสำหรับสาธารณสุขมูลฐาน คือ สมุนไพรท่ีใช้ในการส่งเสริมสุขภาพ และการรักษาโรค อาการเจ็บป่วย
เบ้ืองต้น เพื่อให้ประชาชนสามารถพึ่งตนเองได้มากขึ้น (รุ่งทิวา กองสอง, 2551) 

กลุ่มศูนย์การเรียนรู้เป็นองค์กรหนึ่งท่ีเริ่มมีการผลักดันให้คนในชุมชนใช้ทรัพยากรท่ีมีอยู่ในชุมชนให้
เกิดประโยชน์ จากแนวคิดข้างต้นซึ่งทำให้ผู้วิจัยเห็นว่าในพื้นท่ีตำบลบางเจ้าฉ่า อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง 
ซึ่งมีกลุ่มศูนย์การเรียนรู้ท่ีให้ความสำคัญเกี่ยวกับสมุนไพรผู้วิจัยและคณะจึงต้องการศึกษาบริบทพื้นท่ีของศูนย์
การเรียนรู้เพื่อเป็นแนวทางในการต้นแบบศูนย์การเรียนรู้ตามแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียงโดยอาศัยการวิจัยเชิง
ปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วม (Participatory Action Research, PAR) ของสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชนมาร่วมกัน
พัฒนา 
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2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย  
     2.1 เพื่อศึกษาบริบท รูปแบบห่วงโซ่อุปทานศูนย์เรียนรู้สมุนไพรกลุ่มศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรเพื่อ
สุขภาพ อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง  
     2.2 เพื่อศึกษาการบริหารจัดการตามแนวปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงศูนย์เรียนรู้สมุนไพรกลุ่มศูนย์
การเรียนรู้สมุนไพรเพื่อสุขภาพ อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง 
 

3. ขั้นตอนการดำเนินการวิจัย 
3.1 ขอบเขตการวิจัย 
     3.1.1 กลุ่มตัวอย่างจะใช้วิธีการเลือกแบบยึดจุดมุ่งหมายของการศึกษาเป็นหลักโดยเลือกผู้ท่ีเป็น

ประโยชน์ (Key Informants) ซึ่งคือผู้บริหารเชิงปฏิบัติการท่ีอยู่ในกลุ่มศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรชุมชนมี
ประสบการณ์การทำงานเกี่ยวกับสมุนไพรอย่างน้อย 1 ปี บริเวณตำบลบางระกำ และตำบลบางเจ้าฉ่า อำเภอ
โพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง จำนวน 4 ศูนย์ ได้แก่ 1) ศูนย์การเรียนรู้บางระกำสมุนไพร ร.ต.อ.สำเร็จ เจียรนัย 
อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่ างทอง 2) ศูนย์การเรียนรู้บางเจ้าฉ่ า อิน โนเว ช่ัน โม เดล ผศ.ดร.สุร ชัย  
บุญเจริญ อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง 3) ศูนย์การเรียนรู้ปราชญ์สมุนไพร นางอาภา ปรีชากุลย์ อำเภอโพธิ์
ทอง จังหวัดอ่างทอง และ 4) ศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรสายรุ้ง นายเนตร นาคสุข อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัด
อ่างทอง    

     3.1.2 เนื้อหาท่ีศึกษา ได้แก่ บริบทและห่วงโซ่อุปทานศูนย์การเรียนรู้สมุนไพร และการบริหาร
จัดการตามแนวปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงศูนย์เรียนรู้สมุนไพรกลุ่มศูนย์การเรียนรู้สมุนไพร ตำบล        
บางระกำ และตำบลบางเจ้าฉ่า อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง 
      3.2 วิธีการดำเนินการวิจัย 
                การบริหารจัดการศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรตามกรอบแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง กรณีศึกษา ตำบล
บางเจ้าฉ่า อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง เป็นการวิจัยเชิงปฏิบัติการแบบมีส่วนร่วมผู้วิจัยได้ดำเนินการวิจัย
โดยการศึกษาบริบทและห่วงโซ่อุปทานศูนย์เรียนรู้สมุนไพร ในขั้นตอนนี้ ผู้วิจัยได้ลงพื้นท่ีจัดเก็บข้อมูล
ภาคสนามทำการสอบถามและสัมภาษณ์เชิงลึก (In-Depth Interview) ผู้เกี่ยวข้องโดยตรง ผลท่ีได้จากการ
สัมภาษณ์ นำมาประมวลและเรียบ เรียง  โดยมี รูปแบบการนำเสนอเป็น การเขี ยน เชิง พ รรณน า  
ด้านรูปแบบการบริหารจัดการศูนย์การเรียนสมุนไพรตามแนวปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ท้ัง 4 ศูนย์ 
ขั้นตอนนี้เป็นการลงพื้นท่ีพัฒนาโดยมีส่วนร่วมของผู้ท่ีมีส่วนเกี่ยวข้อง  
       3.3 เคร่ืองมือที่ใช้ในการวิจัย 
                ผู้วิ จัยได้ใช้รูปแบบการวิจัยและพัฒนา  (Research and Development) โดยใช้การวิ จัย       
เชิ ง ป ฏิ บั ติ ก า ร แ บ บ มี ส่ ว น ร่ ว ม  (Participatory Action Research) ใ ช้ ก า ร สั ม ภ าษ ณ์ เจ า ะ ลึ ก  
การสังเกตอย่างไม่เป็นทางการ การสนทนากลุ่ม (Focus Group Discussion) การประชุมระดมความคิดเห็น 
      3.4 การวิเคราะห์ข้อมูลและสังเคราะห์ข้อมูล 
                 การวิเคราะห์ข้อมูลเชิงคุณภาพโดยการศึกษาข้อมูลจากเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง  ข้อมูล
จากการสัมภาษณ์ ข้อมูลจากการสังเกต ข้อมูลจากการบันทึกกระประชุม/สัมมนา ข้อมูลจากการประชุมกลุ่ม
ย่อย และเวทีประชาคม นำมาวิเคราะห์ข้อมูล โดยวิเคราะห์เนื้อหาและประเด็นปัญหา การรวบรวมประเด็นท่ี
สำคัญและข้อสรุป และนำเสนอในรูปคำบรรยาย 
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4. ผลการวิจัย     
การบริหารจัดการศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรตามกรอบแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง กรณีศึกษา ตำบลบาง

เจ้าฉ่า อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง ดำเนินการภายใต้กรอบกระบวนการวิจัยเชิงคุณภาพ และเชิงพื้นท่ีใน
การเก็บรวบรวมข้อมูลโดยการมีส่วนร่วมของสมาชิกกลุ่มวิสาหกิจชุมชน โดยผลการวิจัยมี ดังนี้  
  4.1 การศึกษาบริบทของกลุ่มศูนย์การเรียนรู้สมุนไพร 
               ผู้วิจัยได้ทำการศึกษาบริบทของกลุ่มศูนย์เรียนรู้สมุนไพร 4 แห่ง พบว่า กลุ่มศูนย์เรียนรู้สมุนไพร    
4 แห่งเป็นฐานในการเรียนรู้และถ่ายทอดองค์ความรู้ และได้มีเครือข่ายความร่วมมือขยายใหม่อีก 5 แห่ง ได้แก่ 
1. ศูนย์การเรียนรู้วิสาหกิจชุมชนอาภานวดแผนไทย 2. ศูนย์การเรียนรู้มูลนิธิครูสำราญ ทัดเทียม อนุสรณ์     
3. ศูนย์การเรียนรู้ศศิญาสมุนไพร 4. ศูนย์การเรียนรู้โคกหนองนาสมุนไพรไทย 5. ศูนย์การเรียนรู้ Speiser 
สมุนไพร ในแต่ละศูนย์จะมีความหลากหลายไม่เหมือนกันตามภูมิศาสตร์และส่ิงแวดล้อม และท่ีสำคัญได้สร้าง
เป็นภาคีเครือข่าย โดยมีวัตถุประสงค์ในด้านสร้างความรู้และถ่ายทอดความรู้ มีการต่อยอดจากการปลูกผลิต
และแปรรูปส่งเสริมสุขภาพเป็นการสร้างพื้นท่ีและภูมิคุ้มกันในระดับชุมชนพื้นท่ีชุมชนส่วนใหญ่ มีภูมิศาสตร์
เป็นท่ีราบลุ่ม อยู่ติดแม่น้ำและริมคลอง เหมาะสำหรับอาชีพเกษตรกรรม ทำนา ทำสวน และ เล้ียงสัตว์ จาก
สภาพปัญหาการขาดกระบวนการเรียนรู้และเข้าถึงภูมิปัญญาด้านสมุนไพรท่ีเป็นมรดกตกทอด บางส่วนก็นำมา
เป็นอาหารและแปรรูปในการดำเนินชีวิตสอดคล้องกับการพัฒนาตามศาสตร์พระราชา แนวทางการพัฒนาท่ีมี
ความลุ่มลึก รอบด้าน มองการณ์ไกล และเน้นความยั่งยืนยาวนาน เป็นแนวทางการพัฒนาท่ีมุ่งยกระดับ
คุณภาพชีวิตของชุมชน   
      4.2 รูปแบบห่วงโซ่อุปทานกลุ่มศูนย์การเรียนรู้สมุนไพร 
                รูปแบบการเช่ือมโยงระหว่างส่วนต่าง ๆ ท่ีเกี่ยวข้องในห่วงโซ่อุปทานกลุ่มศูนย์การเรียนรู้สมุนไพร
เริ่มต้ังแต่ผู้ผลิตไปจนถึงผู้บริโภค ประกอบด้วยระดับต้นน้ำ ระดับกลางน้ำ และระดับปลายน้ำ สามารถสรุป
รูปแบบการดำเนินงานดังแสดงในภาพท่ี 1  
           ซึ่งจากภาพท่ี 1 จะเห็นว่ารูปแบบห่วงโซ่อุปทานมีองค์ประกอบของความสัมพันธ์เช่ือมโยง ต้ังแต่ 
ต้นน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำ เป็นการจัดการท้ังระบบของห่วงโซ่อุปทาน ต้นน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำ ส่ิงท่ีมี
ผลจากการศึกษาวิจัยในครั้งนี้ คือ ต้นน้ำ ได้แก่ การบริหารจัดการเชิงพื้นท่ีด้านวัตถุดิบภายในชุมชน จึงทำให้
เกิดเครือข่ายของศูนย์การเรียนรู้ กลางน้ำ ได้แก่ การเรียนรู้และการมีส่วนร่วมภายในชุมชน เกิดการผลิต 
การตลาด และต่อยอดสู่การพัฒนา ซึ่งเป็นความเช่ือมโยงท้ังระบบท่ีนำไปสู่การประเมินผล ปลายน้ำ ได้แก่ 
คู่มือ มาตรฐาน เป็นส่ิงท่ีได้จากกิจกรรมท่ีผู้วิจัยได้จัดขึ้น  โดยให้เกษตรกรผู้เป็นสมาชิกในกลุ่ม 4 แห่งได้มี   
ส่วนร่วม และนำมาถ่ายทอดความรู้สู่เครือข่ายศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรเพื่อสุขภาพในพื้นท่ีรอบข้าง   
           ซึ่งจากการท่ีคณะผู้วิจัยได้ลงพื้นท่ี พบว่าสำหรับศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรบางเจ้าฉ่ามีเครือข่าย
ความร่วมมือกับศูนย์การเรียนรู้จากภายนอกพื้นท่ีโดยมีกิจกรรมร่วมกัน มีการถ่ายทอดองค์ความรู้ด้านสมุนไพร
และทำกิจกรรมต่าง ๆ ของกลุ่มศูนย์การเรียนรู้ ดังแสดงในภาพท่ี 2-4 
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ภาพท่ี 1 รูปแบบหว่งโซ่อุทานศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรเพื่อสุขภาพชุมชน อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง 
 

 
 

ภาพท่ี 2 การลงพื้นท่ีของคณะผู้วิจัย 
 

 
 

ภาพท่ี 3 การทำกิจกรรมความร่วมมือของศูนย์การเรียนรู ้
 

ต้นน้ำ กลางน้ำ ปลายน้ำ 

การบริหารจัดการเชิงพื้นที่ 

วัตถุดิบ 

การเรียนรู้และมีส่วนร่วม 

การผลิต การตลาด 

การพัฒนา 

ประเมินผล 

คู่มือ มาตรฐาน 

การถ่ายทอดความรู้ 

เครือข่ายศูนย์สมุนไพร  ศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรหลัก 

1) ศูนย์การเรียนรู้บางระกำสมุนไพร  
2) ศู น ย์ ก า ร เ รี ย น รู้ บ า ง เจ้ า ฉ่ า  
    อินโนเวชั่น โมเดล  
3) ศูนย์การเรียนรู้ปราชญ์สมุนไพร  
4) ศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรสายรุ้ง   
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ภาพท่ี 4 การทำกิจกรรมการถ่ายทอดองค์ความรู้ 
 

  4.3 รูปแบบการบริหารจัดการศูนย์การเรียนสมุนไพรตามแนวปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง  
           ข้อมูลท่ีได้จากการศึกษาสภาพการณ์การบริหารจัดการศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรตามแนวทางของ
ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงของกลุ่มศูนย์การเรียนรู้ท้ัง 4 ศูนย์ ซึ่งจากการลงพื้นท่ีศึกษาศูนย์การเรียนรู้สมุนไพร
ตามแนวทางของปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงโดยอาศัยหลักการ แนวคิด และทฤษฎี พบว่ามีการบริหารจัดการ
สรุปได้ ดังนี้  
           4.3.1 แนวคิดศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรท่ีประกอบไปด้วยองค์ประกอบด้านการจัดการเรียนรู้     
ด้านการบริหารจัดการศูนย์การเรียนรู้ด้านการมีส่วนร่วมของชุมชน และด้านจิตสำนึกของผู้เกี่ยวข้อง  
           4.3.2 แนวคิดเกี่ยวกับปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง ท่ีครอบคลุมถึงเรื่องการเล็งเห็นคุณค่า          
การอนุรักษ์ส่ิงแวดล้อมและวัฒนธรรม การถ่ายทอดแลกเปล่ียนเรียนรู้ การมีส่วนร่วม และการได้รับประโยชน์
ร่วมกันของชุมชน  
          4.3.3 แนวคิดเกีย่วกับปัจจัยท่ีส่งผลต่อศักยภาพมีปัจจัยอยู่ 7 ประการ  

              1) มีผู้นำศูนย์ท่ีดี : จะต้องมีผู้นำการเปล่ียนแปลง มีวิสัยทัศน์ มีความรู้ความสามารถในการ 
บริหารจัดการ  

              2) มีคณะกรรมการศูนย์ท่ีมีจริยธรรมและมีการบริหารจัดการท่ีดี : ต้องมีกรรมการศูนย์ท่ี
เข้มแข็ง มีความมุ่งมั่น มีคุณธรรม จริยธรรม และบริหารงานโปร่งใส  

              3) ได้รับความร่วมมือจากสมาชิกศูนย์ สมาชิกของศูนย์ต้องมีคุณภาพ มีจิตสำนึกเพื่อ
ส่วนรวม เข้ามาร่วมคิด ร่วมดำเนินการ  

              4) มีกระบวนการเรียนรู้ และพัฒนาศูนย์การเรียนรู้อย่างต่อเนื่อง : จะต้องมีการจัดการ
เรียนรู้ เพื่อจะได้มีการพัฒนาองค์ความรู้ตลอดเวลา รวมถึงต้องมีการถ่ายทอดองค์ความรู้ระหว่างศูนย์        
การเรียนรู้อื่น ๆ อย่างสม่ำเสมอ  

              5) มีศักยภาพความรู้ทางด้านอาชีพ : จะต้องมีความเข้มแข็งในการพึ่งพาตนเองและมี  
ความสามารถในการแข่งขันทางด้านทักษะอาชีพ โดยใช้ความรู้ท่ีได้เรียนรู้จากศูนย์มาปรับปรุงเปล่ียนแปลงให้
เกิดนวัตกรรมใหม่หรือพัฒนาให้ดีกว่าเดิม  

              6) มีการสร้างระบบการจัดเก็บ และการนำมาใช้ขององค์ความรู้ท่ี ดี : ต้องมีการจัดเก็บ
ความรู้ท้ังความรู้ท่ีมีอยู่ในศูนย์การเรียนรู้ และความรู้จากภายนอกศูนย์การเรียนรู้ นำความรู้ท่ีมีอยู่มาใช้พัฒนา
อย่างต่อเนื่องอย่างเป็นระบบ  
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              7) มีการสร้างเครือข่ายความร่วมมือท้ังในศูนย์การเรียนรู้และนอกศูนย์การเรียนรู้ : ต้องมี
ความร่วมมือด้านกิจกรรมวิชาการ องค์ความรู้ต่าง ๆ มีการจัดการศูนย์การเรียนรู้เครือข่ายอย่างมีประสิทธิภาพ 
ให้เกิดการพัฒนาอย่างเช่ือมโยงประสานเกี่ยวเนื่องกันครอบคลุมทุกบริบท 
 

5. สรุปและอภิปรายผลการวิจัย 
   ผลจากการศึกษาการบริหารจัดการศูนย์การเรียนรู้สมุนไพรตามกรอบแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง 

กรณีศึกษา ตำบลบางเจ้าฉ่า อำเภอโพธิ์ทอง จังหวัดอ่างทอง พบว่า กลุ่มศูนย์เรียนรู้สมุนไพร 4 แห่งเป็นฐาน  
ในการเรียนรู้และถ่ายทอดองค์ความรู้ และสร้างภาคีเครือข่าย โดยสร้างความรู้และถ่ายทอดความรู้จากการ
ปลูกผลิตและแปรรูป โดยมีแนวทางการพัฒนาท่ีมุ่งยกระดับคุณภาพชีวิตของชุมชน โดยนำหลักแนวคิด
เศรษฐกิจพอเพียงมาใช้เป็นแนวทางในการบริหารจัดการ ซึ่งสอดคล้องกับงานวิจัยของสุวัฒนชัย สวัสดิผล 
(2552) ท่ีพบว่าหน่วยงานภาครัฐและภาคเอกชนมีการทำงานเชิงบูรณาการทุกภารกิจเป็นหน้าท่ีของ         
ทุกหน่วยงาน ซึ่งอาจมิใช่หน้าท่ีโดยตรงแต่ควรมีการประสานส่งต่อกิจกรรมใดก็ตามท่ีเกินกำลังความสามารถ   
มีประสานภาคีเครือข่ายร่วมด้วยช่วยกันพัฒนากลุ่มให้มีการเรียนรู้ ซึ่งมิต้องรอว่าไม่ใช่หน้าท่ีของหน่วยงานของ
ตนเองแต่ทำอย่างไรจึงจะประสานประโยชน์ต่อชาวบ้านให้เกิดสูงสุด  รูปแบบห่วงโซ่อุปทานศูนย์การเรียนรู้
สมุนไพรเพื่อสุขภาพชุมชนมีความสัมพันธ์เช่ือมโยง ต้ังแต่ ต้นน้ำ กลางน้ำ และปลายน้ำ เป็นการจัดการท้ัง
ระบบของห่วงโซ่อุปทานโดยความเช่ือมโยง ต้ังแต่การจัดหาวัตถุดิบ การผลิต การแปรรูป และการตลาด 
เกี่ยวกับสมุนไพรเพื่อสุขภาพในพื้นท่ีชุมชน และการสร้างภาคีเครือข่ายเพื่อให้เกิดการต่อยอดองค์ความรู้     
โดยการถ่ายทอดความรู้จากการเรียนรู้  ซึ่งมีความสอดคล้องกับสันติ ศรีสวนแตง และคณะ (2563) และ 
Booker et al. (2012) โดยเสนอแนวทางการส่งเสริมผู้ประกอบการวิสาหกิจชุมชน หรือศูนย์การเรียนรู้ด้าน
สมุนไพรแบบครบวงจร สร้างกลุ่มเครือข่ายต้ังแต่การผลิตพืชสมุนไพร การรวบรวม การแปรรูป การตลาด และ
ควบคุณภาพของผลิตภัณฑ์ ซึ่งปัจจัยหนึ่งท่ีสำคัญเช่ือมโยงไปสู่การสร้างคุณค่าโดยในทุกขั้นตอนต้ังแต่การเก็บ
เกี่ยว การผลิต จนถึงการส่งมอบผลิตภัณฑ์ถึงมือผู้บริโภค จะต้องมีการควบคุมคุณภาพอย่างมีประสิทธิภาพ 
เป็นต้น โดยการบริหารจัดการศูนย์การเรียนสมุนไพรตามแนวปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงเป็นศูนย์การ
เรียนรู้สมุนไพรท่ีมีการบริหารจัดการศูนย์การเรียนรู้โดยใช้กระบวนการการมีส่วนร่วมของชุมชน โดยยึดหลัก
ตามกรอบแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียงของพระบาทสมเด็จพระเจ้าอยู่หัว รัชกาลท่ี 9 โดยมีหลักแนวคิด เช่น ผู้นำ 
การบริหารจัดการ ความร่วมมือการมีส่วนร่วม กระบวนการเรียนรู้ และการสร้างเครือข่าย เป็น ต้น ซึ่ง
สอดคล้องกับสุวัฒนชัย สวัสดิผล (2552) ท่ีกล่าวไว้ว่าการมีผู้นำท่ีกล้าเปล่ียนแปลงเสียสละ และเป็นผู้นำท่ีมี
ความสามารถ เป็นองค์ประกอบท่ีสำคัญของทุนทางสังคมท่ีช่วยให้ชุมชนหรือองค์กรสามารถแก้ไขปัญหาและ
พึ่งตนเองได้โดยการบริหารงานแบบเน้นการมีส่วนร่วมของสมาชิก  ชาวบ้าน และชุมชนมีส่วนร่วมในการ
ดำเนินงานของศูนย์เรียนรู้ 
 

6. ข้อเสนอแนะการวิจัย 
 6.1 ขอเสนอแนะชุมชน  
       6.1.1 ชุมชนควรพัฒนาศูนย์เรียนรูท่ีมีอยู่ในปจจุบันใหมีความพรอมสําหรับใชทํากิจกรรมตาง ๆ 
ใหมากยิ่งขึ้น  
       6.1.2 ควรมีการประชาสัมพันธใหท่ัวถึงและตอเนื่องใหประชาชนเพื่อสรางความรูความเขาใจและ
ตระหนักถึงประโยชนท่ีไดจาการเขารวมกิจกรรม  
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       6.1.3 ควรมีการรณรงคใหประชาชนในชุมชนทุกหมูบานสามารถเขารวมกิจกรรมเพื่อการเรียนรู 
และจัดกิจกรรมตาง ๆ อยางตอเนื่อง  
       6.1.4 ควรสงเสริมการสรางเครือขายการเรียนรูระหวางกลุมอาชีพภายในและภายนอกชุมชน  
       6.1.5 การดําเนินงานของศูนยการเรียนรูควรให้สมาชิกมีสวนรวมในการบริหารจัดการและไดรับ
การสนับสนุนจากทุกภาคสวน  
  6.2 ขอเสนอเชิงนโยบาย 
       6.2.1 หน่วยงานภาครัฐควรจะเข้ามามีส่วนร่วมกับศูนย์การเรียนรู้ เพื่อจัดกิจกรรมต่าง  ๆ           
ท่ีสอดคล้องเหมาะสมกับความต้องการของประชาชนในชุมชน 

       6.2.2 หน่วยงานภาครัฐควรจะให้การสนับสนุนงบประมาณในการจัดการเรียนรู้และการถ่ายทอด
องค์ความรู้ให้กับชุมชน หน่วยงานด้านการศึกษา พัฒนาชุมชน เป็นต้น 

  6.3 ข้อเสนอแนะสำหรับการวิจัยคร้ังต่อไป  
       6.3.1 ควรมีการศึกษาปัจจัยท่ีมีอิทธิพลต่อศูนย์การเรียนรู้ตามหลักกรอบแนวคิดเศรษฐกิจ
พอเพียง  
       6.3.2 ควรนำผลการวิจัยไปต่อยอดการศึกษาการพัฒนาตัวบ่งช้ีภาวะผู้นำการบริหารศูนย์การ
เรียนรู้ตามกรอบแนวคิดเศรษฐกิจพอเพียง 
       6.3.3 ควรวิจัยและพัฒนาเครือข่ายของศูนย์การเรียนรู้ด้านสมุนไพร เพื่อสนับสนุนการท่องเท่ียว
และต่อยอดกลุ่มวิสาหกิจชุมชนภายในท้องถิ่น 
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บทคัดย่อ 
 บทความงานวิจัยและบทความวิชาการ ผู้ส่งบทความจะต้องยึดรูปแบบตามบทความนี้อย่างเคร่งครัด 
บทความใดที่รูปแบบไม่ถูกต้อง จะถูกส่งคืนและไม่รับพิจารณาในครั้งนี ้ บทคัดย่อต้องมีทั้งภาษาไทยและ
ภาษาอังกฤษ แต่ละภาษาควรมีเพียงย่อหน้าเดียว ระบุถึงความสำคัญของเรื่อง วัตถุประสงค์ วิธีการศึกษา    
ผลการศึกษาและบทสรุป มีความยาวไม่เกิน 300 คำ  
คำสำคัญ: ระบุคำสำคัญของเรื่อง (Keyword) จำนวน 3-5 คำ 
 

Abstract 
 The research papers and Academic Papers, Authors are required to strictly follow the 
guidelines provided here, otherwise the manuscript will be rejected immediately in this time. 
The abstract has both of Thai and English Language. A good abstract should have only one 
paragraph. In abstract identify the importance of objectives, methodology, results, and 
conclusions. The length of each should not exceed 300 words.  
Keyword: the number of keywords should not exceed 3-5 words. 
 
1. คำแนะนำในการส่งผลงานเพื่อตีพิมพ์ 
 เอกสารฉบับนี้จัดทำขึ้นเพื่อเป็นคู่มือในการเขียนบทความฉบับเต็มสำหรับผู้ท่ีมีความประสงค์ในการส่ง
บทความเข้าตีพิมพ์ โดยบทความท่ีส่งมาเพื่อพิจารณาตีพิมพ์จะต้องไม่เคยเผยแพร่ในวารสารใดมาก่อน และไม่
อยู่ในระหว่างการพิจารณาของวารสารอื่น หากมีเนื้อหา ข้อมูลวิจัยบางส่วนเคยพิมพ์ในรายงานการประชุม
วิชาการจะต้องมีส่วนท่ีเพิ่มเติมหรือขยายจากส่วนท่ีเคยตีพิมพ์และต้องมีคุณค่าทางวิชาการท่ีเด่นชัด โดยได้รับ
การกล่ันกลองจากผู้ทรงคุณวุฒิ และได้รับความเห็นชอบจากกองบรรณาธิการ 
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2. บทความที่รับพิจารณาลงพิมพ์ 
 2.1 บทความวิจัย  
   มีความยาวไม่ควรเกิน 12 หน้ากระดาษ เนื้อเรื่องจะประกอบด้วย 1. บทนำ 2. วัตถุประสงค์ของ
การวิจัย 3. ขอบเขตของการวิจัย 4. วิธีดำเนินการวิจัย 5. ผลการวิจัย 6. อภิปรายผล 7. สรุปผลการวิจัย       
8. กิตติกรรมประกาศ 9. เอกสารอ้างอิง  
 2.2 บทความวิชาการ  
 มีความยาวไม่น้อย 10 หน้ากระดาษ A4 แต่ไม่ควรเกิน 15 หน้ากระดาษ A4 เป็นบทความท่ี
รวบรวมหรือเรียบเรียงจากหนังสือ เอกสาร ประสบการณ์หรือเรื่องแปล เพื่อเผยแพร่ความรู้ในสาขาต่าง  ๆ 
หรือแสดงข้อคิดเห็น ข้อเสนอแนะท่ีเป็นประโยชน์มีคุณค่าทางวิชาการ บทความวิชาการควรประกอบด้วย ช่ือ
เรื่อง ช่ือผู้เขียน.สถานท่ีทำงาน.วิธีการการติดต่อผู้เขียน.บทคัดย่อ และคำสำคัญ.ท้ังภาษาไทยและภาษาอังกฤษ   
ตามด้วยเนื้อเรื่อง ซึ่งลักษณะองค์ประกอบของเนื้อเรื่องอาจจะคล้ายคลึงกับบทความวิจัย แต่ไม่มีเนื้อหาของ 
วัสดุ อุปกรณ์และวิธีการทดลอง ผลการวิจัยหรือผลการทดลอง เป็นต้น 
 

3. การส่งต้นฉบับ 
 ผู้เขียนต้องส่งต้นฉบับบทความพร้อมกรอกแบบฟอร์มนำส่งบทความวิจัย/บทความวิชาการ ในรูปแบบ 
Microsoft word และ pdf ทำการส่งท่ีอีเมล Wannisa0883@gmail.com 
 

4. รูปแบบบทความวิจัยและการพิมพ์เนื้อหาของเร่ือง 
 เนื้อเรื่อง.ได้แก่.1. บทนำ 2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย 3. ขอบเขตของการวิจัย 4. วิธีดำเนินการวิจัย 
5. ผลการวิจัย 6. อภิปรายผล 7. สรุปผลการวิจัย 8. กิตติกรรมประกาศ 9. เอกสารอ้างอิ ง เมื่อขึ้นหัวข้อใหม่   
ให้เว้น.1.บรรทัด.การพิมพ์หัวข้อให้พิมพ์ชิดซ้ายของแต่ละคอลัมน์ ส่วนของเนื้อเรื่องให้ย่อหน้า.1.25.ซม. 
 การลำดับหัวข้อในเนื้อเรื่อง ให้ใส่เลขกำกับ โดยให้บทนำเป็นหัวข้อหมายเลขท่ี .“1.”.และหากมีการ
แบ่งหัวข้อย่อย ก็ให้ใช้ระบบเลขทศนิยมกำกับหัวข้อย่อย เช่น 1.1, 1.1.1, 1.2, 1.2.1 เป็นต้น 
 4.1 ขนาดและการตั้งค่าหน้ากระดาษ 
   ขนาดของกระดาษที ่ใช ้ในการพิมพ์กำหนดให้ม ีขนาดมาตรฐาน .A4.(8¼.x.11¾.นิ ้ว) โดย
กำหนดการตั้งค่าหน้ากระดาษดังตารางท่ี 1 
 

ตารางที่ 1 ระยะขอบกระดาษ 
 

ระยะขอบกระดาษ ค่าระยะกำหนด (เซนติเมตร) 
ริมขอบกระดาษด้านบน 2.54 
ริมขอบกระดาษด้านล่าง 2.54 
ริมขอบกระดาษด้านซ้าย 2.54 
ริมขอบกระดาษด้านขวา 2.54 

 

 4.2 รูปแบบตัวอักษรและการเว้นระยะ 
  รูปแบบอักษรของวารสารทั้งภาษาอังกฤษและภาษาไทยใช้ตัวอักษร TH Sarababun พร้อมท้ัง
กำหนดขนาดและลักษณะตัวอักษรของส่วนประกอบต่าง ๆ.ตามตารางท่ี 2 
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ตารางที่ 2 ขนาดและลักษณะตัวอักษรของส่วนประกอบในบทความวิชาการ 
 

ส่วนประกอบ ขนาดอักษร ลักษณะอักษร 
ช่ือบทความ 18 หนา 
ช่ือผู้เขียน 16 ปกติ 
สถาบัน/หน่วยงาน, อีเมล 14 ปกติ 
บทคัดย่อ 16 หนา 
เนื้อความในบทคัดย่อ 16 ปกติ 
ช่ือหัวข้อย่อย 16 หนา 
ช่ือตารางและรูปภาพ 16 หนา 
อ้างอิง 16 ปกติ 

 

 4.3 การจัดทำรูปภาพ 
  รูปภาพให้จัดวางไว้ตำแหน่งกลางหน้ากระดาษ สามารถนำเสนอต่อจากข้อความที่กล่าวถึง หรือ
อาจนำเสนอภายหลังจากจบหัวข้อหรือนำเสนอในหน้าใหม่ ขนาดของรูปภาพไม่ควรเกินกรอบของการตั้งค่า
หน้ากระดาษที่กำหนด ภาพจะต้องมีคำอธิบาย โดยคำอธิบายของภาพให้พิมพ์ไว้ใต้ภาพ หากภาพใดถูกแบ่ง
ออกเป็น 2.ส่วนให้มีการระบุคำอธิบายของแต่ละส่วนโดยอาศัยตัวอักษรภาษาไทยในวงเล็บเรียงตามลำดับ เช่น 
(ก) และ (ข) 
 

 
 

ภาพท่ี 1 เครื่องผสมแร่เหล็กน้ำพี้ 
 

 4.4 การจัดทำตาราง 
  การนำเสนอตารางให้จัดวางชิดขอบซ้าย ตัวอักษรในตารางต้องเห็นชัดเจน และควรตีกรอบตาราง
ด้วยเส้นสีดำ ส่วนคำอธิบายตารางให้พิมพ์ไว้เหนือตารางและชิดริมซ้ายของกระดาษ และใส่แหล่งที่สืบค้น
ด้านล่างของตาราง (ถ้ามี) 
 

 4.5 การเขียนสมการ  
  การเขียนสมการต้องพิมพ์อยู่กึ่งกลางคอลัมน์ หรือในกรณีที่สมการมีความยาวมากอาจยอมให้มี
ความกว้างได้เต็มหน้ากระดาษ และจะต้องมีหมายเลขกำกับอยู่ภายในวงเล็บ ตำแหน่งของหมายเลขสมการ
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จะต้องอยู่ชิดขอบด้านขวาของคอลัมน์ และเพื่อความสวยงามให้เว้นบรรทัดเหนือสมการ 1 บรรทัด และเว้นใต้
สมการ 1 บรรทัด เมื่อจะกล่าวอ้างอิงถึงสมการท่ี (1) ให้ใส่วงเล็บด้วยเสมอดังสมการท่ี 1 
 

y ax b= +       (1) 
 

5. กิตติกรรมประกาศ  
 หากต้องการเขียนกิตติกรรมประกาศเพื่อขอบคุณบุคคลหรือหน่วยงานที่เกี่ยวข้องสามารถเขียนได้ 
โดยให้อยู่หลังเนื้อหาหลักของบทความและก่อนเอกสารอ้างอิง เช่น ขอขอบคุณสาขาวิชาเทคโนโลยีอุตสาหการ 
คณะเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏอุตรดิตถ์ ที่ได้เอื้อเฟื้อสถานที่และห้องปฏิบัติการในการ
ทดสอบวัสดุตัวอย่าง 
 

6. เอกสารอ้างอิง 
 ให้รวบรวมรายช่ือสิ่งพิมพ์และวัสดุความรู้ต่างๆ ที่ใช้เป็นหลักฐานหรือเอกสารอ้างอิงในการศึกษา
แทรกไว้ในเนื้อหาและท้ายบทความ โดยใช้รูปแบบการเขียนเอกสารอ้างอิงแบบ APA 6 การอ้างอิงในเนื้อหา
เป็นการวงเล็บระบุแหล่งท่ีมาอย่างกว้างๆ แทรกอยู่ในเนื้อหาของบทความวิชาการ ส่วนรายละเอียดท่ีสมบูรณ์
ของแหล่งข้อมูลจะแสดงใน “เอกสารอ้างอิง” ในส่วนท้ายของบทความโดยไม่ใส่เลขลำดับ 
 6.1 การอ้างอิงในเนื้อหา 
  (ผู้แต่ง, ปีท่ีพิมพ์, หน้า เลขหน้าท่ีอ้างอิง) 
  (ผู้แต่งคนแรก และผู้แต่งคนท่ีสอง, ปีท่ีพิมพ์, หน้า เลขหน้าท่ีอ้างอิง) 
  (ผู้แต่งคนแรก และคณะ, ปีท่ีพิมพ์, หน้า เลขหน้าท่ีอ้างอิง) 
  (ผู้แต่ง, ปีท่ีพิมพ์, ไม่มีเลขหน้า) 
  (หน่วยงาน, ปีท่ีพิมพ์, หน้า เลขหน้าท่ีอ้างอิง) 
  (นามแฝง, ปีท่ีพิมพ์, หน้า เลขหน้าท่ีอ้างอิง) 
 6.2 การอ้างอิงท้ายบทความ 
   ให้อ้างอิงรายการลำดับตามอักษรตัวแรกของผู้แต่ง ตามการเรียงลำดับตัวอักษรของพจนานุกรม
ฉบับราชบัณฑิตยสถาน สาหรับรูปแบบการพิมพ์รายช่ือเอกสารอ้างอิงจากแหล่งต่างๆ กำหนดให้มีรูปแบบ    
ดังตัวอย่างต่อไปนี้ 
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