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บทคัดย่อ 

การทดสอบแรงดึงเป็นกระบวนการพื้นฐานสำหรับการประเมินความสามารถในการรับแรงดึงของวัสดุซึ่งเป็นที่
ยอมรับโดยทั่วกัน การจัดเตรียมวัสดุชิ้นงานอะลูมิเนียม 6063 สำหรับการทดสอบแรงดึงตามมาตรฐาน ASTM E8M มีการ
กำหนดชิ้นงานเป็นขนาดมาตรฐาน (Standard Specimens) และขนาดชิ้นงานแบบย่อส่วน (Subsize Specimen) สำหรับ
ช้ินงานแผ่นบาง (Sheet Type) ซึ่งตามมาตรฐานมีความแตกตา่งทางด้านของขนาดชิ้นงาน อย่างไรก็ตามยังมีงานวิจัยน้อยมาก
ที่บ่งชี้ถึงความแตกต่างของขนาดชิ้นงานที่ส่งผลต่อสมบัติทางกลในการทดสอบแรงดึง โดยงานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ
ประเมินผลกระทบทางด้านของขนาดวัสดุชิ้นงานและต้นทุนในการจัดเตรียมวัสดุชิ้นงานโดยกระบวนการตัดโลหะด้วยลวด
ไฟฟ้าและในแต่ละเงื่อนไขการทดลองถูกทำซ้ำจำนวน 3 ครั้ง ผลจากการทดลอง พบว่า ชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐานมีค่า
ความเค้นครากตัวและความเค้นสูงสุดมีค่าเป็น 224.36 และ 244.42 นิวตัน/ตารางมิลลิเมตร ในขณะที่ช้ินงานแบบย่อขนาดมี
ค่าเป็น 268.00 และ 298.65 นิวตัน/ตารางมิลลิเมตร ตามลำดับ โดยในส่วนของความเครียดสำหรับชิ้นงานทดสอบแบบ
มาตรฐานและแบบย่อขนาดมีผลรายงานเป็น 17.26 และ 15.39 เปอร์เซ็นต์ จึงทำให้สามารถสรุปได้ว่า ชิ้นงานทดสอบขนาด
มาตรฐานมีผลรายงานค่าความเค้นต่ำกว่าชิ้นงานแบบย่อขนาดแต่รายงานผลความเครียดจะสูงกว่าชิ้นงานทดสอบแบบย่อ
ขนาด อย่างไรก็ตามการจัดเตรียมขนาดวัสดุชิ้นงานโดยกระบวนการตัดโลหะด้วยไฟฟ้าสำหรับช้ินงานแบบย่อส่วนประเมินจาก
เวลาที่ใช้ในการตัด แสดงให้เห็นว่าการตัดเตรียมชิ้นงานขนาดเล็กจะช่วยลดเวลาในการตัดลงโดยประมาณ 49.94 เปอร์เซ็นต์ 
นอกจากน้ีปริมาณวัสดุช้ินงานสำหรับการทดสอบแบบย่อขนาดจะลดลง 75.66 เปอร์เซ็นต์ เมื่อเปรียบเทียบกับการทดสอบโดย
ใช้ช้ินงานแบบมาตรฐาน 

คำสำคัญ: การทดสอบแรงดีง, มาตรฐาน ASTM E8M, อะลูมิเนียม 
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Abstract 
 Tensile testing is a fundamental and widely accepted process for evaluating the strength of 
materials. The preparation of testing specimens of aluminum 6063 for ASTM E8M was standard and sub-
size sample for the sheet type. According to the testing standards, there are differences in the size of the 
workpiece. However, a few of studying has indicated on the effect of differences in sample size on the 
mechanical properties tensile testing. This research aims to evaluate the influence of the sample size of 
specimen on the mechanical properties and preparation costs with using the wire electric discharge 
machining process. The experiments were replicated 3 times for any testing conditions. The experiments 
showed that the standard-sized test pieces had yield stress and maximum stress values of 224.36 and 
244.42 N/mm², while the subsize specimens have values of 268.00 and 298.65 N/mm², respectively. The 
reported stress values for standard and subsize testing specimens were 17.26 and 15.39 percent, 
respectively. Therefore, it can be concluded that the standard specimen reported the testing results of 
higher stress more than subsize but the strain represented lower value. However, the prepared specimen 
of with wire electrical discharge machining process was estimated based on the machining time. The sub-
size specimen was reduced the machining time by approximately 49.94 percent. In addition, the raw 
material volume of subsize sample less required by 75.66 percent compared to testing using standard size 
of specimen. 

Keywords: Tensile Testing, Standard ASTM E8M, Aluminum 
 
1. บทนำ 
 การทดสอบแรงดึง (Tensile test) เป็นกระบวนการทดสอบสมบัติทางกล (Mechanical test) ขั้นพื้นฐานพื้นฐาน
เพื่อบ่งชี้ถึงความสามารถในการใช้งานของวัสดุในเชิงวิศวกรรม ภายใต้พื้นฐานของความต้านทานแรงภายนอกที่มากระทำที่
ส่งผลต่อการต้านทานและการเปลี่ยนรูปของวัสดุภายใต้นิยามของการเปลี่ยนรูปแบบยืดหยุ่น (Elastic deformation) และ
การเปลี่ยนรูปแบบถาวร (Plastic deformation) การทดสอบแรงดึงภายใต้มาตรฐานสากลซึ่งเป็นที่ยอมรับในระบบมาตรวัด
เมตริก (ASTM E8M) สำหรับวัสดุที่เป็นโลหะแผ่นบาง (Sheet metal) โดยขนาดวัสดุช้ินทดสอบแบ่งออกเป็นขนาดมาตรฐาน 
(Standard specimen) และขนาดแบบย่อ (Subsize specimen) ซึ่ง Sabdin และคณะ [1] เลือกเตรียมชิ้นงานทดสอบแบบ
ย่อขนาดสำหรับการศึกษาอิทธิพลของการเตรียมวัสดุชิ้นงานเหล็กกล้ารีดเย็น (Cold Rolled Commercial Steel, SPCC) 
แบบขนาดมาตรฐานและแบบสี่เหลี่ยมผืนผ้า ทั้งนีถ้ึงแม้ว่าผลลัพธ์จากช้ินงานรูปสี่เหลี่ยมผืนผ้าจะดูมีความสม่ำเสมอกว่าในบาง
กรณีแต่ก็ต้องตีความอย่างระมัดระวังเนื ่องจากการกระจายความเค้น  Kumar และคณะ [2] ศึกษาอิทธิพลของปริมาณ
แมกนีเซียมต่อคุณสมบัติแรงดึงและพฤติกรรมการเสียรูปของแผ่นโลหะผสม อะลูมิเนียม-แมกนีเซียม-ซิลิกอน โดยเลือกใช้
ช้ินงานทดสอบแบบย่อขนาด ผลจากการทดลอง พบว่า โลหะผสม Al–3.1 Mg–Si แสดงให้เห็นถึงคุณสมบัติทางกลที่เหนือกว่า 
โดยมีค่าความแข็งแรงครากและความแข็งแรงดึงสูงกว่าแผ่นโลหะผสม Al–0.9 Mg–Si โดยประมาณ 1.8 เท่า  

การแปรรูปด้วยกระบวนการทางกล (Conventional Machining) เป็นกระบวนการแปรรูปโดยใช้เครื่องมือคมตัด
สำหรับการตัดเฉือนวัสดุชิ้นงานเพื่อให้เกิดเป็นรูปทรงที่ต้องการโดยในกระบวนการตัดเฉือนจะทำให้เกิดเศษ ( Chip) โดย
กระบวนการกัดและกลึงเป็นกระบวนการที่นิยมใช้สำหรับการเตรียมชิ้นงานทดสอบแรงดึงที่มีลักษณะเป็นทรงกระบอก  [3]  
และเป็นแผ่น [4] ตามลำดับ นอกจากนี้ยังมีการใช้แม่พิมพ์สำหรับการตัดเพื่อจัดเตรียมชิ้นงานในกลุ่มวัสดุที่เป็นพลาสตกิซึ่งมี
ความแข็งแรงต่ำ ในขณะที่การแปรรูปสมัยใหม่ (Non-traditional machining) เป็นการอาศัยพลังงานเพื่อให้เกิดการขจัดเนื้อ
งานออกในรูปของอนุภาคขนาดเล็ก โดยหนึ ่งในกระบวนการเหล่านั ้นคือกระบวนการตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้า (Wire 
Electrical Discharge Machining, WEDM ) [5] จัดเป็นหนึ่ งในกระบวนการที่อาศัยความร้อนจากการควบคุม
พารามิเตอร์ทางไฟฟ้าเพื่อให้เกิดการสปาร์คระหว่างวัสดุชิ้นงานกับอิเล็กโทรดภายใต้ก ารปกคลุมด้วยของเหลวไดอิ
เล็กทริกที่เรียกว่าการกัดเซาะโลหะด้วยไฟฟ้า (Electrical Discharge Machining, EDM ) [6] Korkmaz และคณะ 
[7] ประเมินผลกระทบของขนาดชิ้นงานและวิธีการเตรียมตัวอย่างต่อคุณสมบัติทางกลของแผ่น Ti-6Al-4V โดยการเตรียม
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ชิ้นงานทดสอบประกอบด้วย การตัดด้วยเลเซอร์ การตัดด้วยน้ำแรงดันสูง และการตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้า ผลจากการทดลอง 
พบว่า การตัดวัสดุชิ้นงานทดสอบด้วย เลเซอร์ และการตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้าจะทำให้ได้รับผลกระทบจากกระบวนการทาง
ความร้อนส่งผลให้เกิดการค่าเบี่ยงเบนมาตรฐานท่ีสูงกว่าการตดัด้วยน้ำแรงดังสูง นอกจากนี้ยังพบว่าขนาดของช้ินงานมีผลต่อ
ความแข็งแรงของวัสดุและแรงดึง Göğüş และคณะ [8] ศึกษาผลกระทบของวิธีการเตรียมชิ้นงานทดสอบแรงดึงต่อการ
ออกแบบชิ้นส่วนเหล็กขึ้นรูปเย็น วิธีการตัดที่เลือกใช้ ได้แก่ การตัดด้วยเลเซอร์โดยใช้ออกซิเจน การตัดด้วยเลเซอร์โดยใช้
ไนโตรเจน และการตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้า โดยผลจากการทดลอง พบว่า การตัดโลหะด้วยไฟฟ้าจะทำให้เกิดพื้นผิววัสดุช้ินงาน
ที่มีคุณภาพสูง  

อะลูมิ เนียมเป็นวัสดุ ในกลุ ่ ม โลหะที ่ มีความโดดเด่นทางด้ านความสามารถในการรับแรงที ่ ส ู ง เมื ่อ
เปรียบเทียบกับน้ำหนัก นิยมใช้สำหรับชิ้นส่วนยานยนต์ไฟฟ้า และอากาศยาน เนื่องจากเป็นวัสดุที่มีความสามารถ
ในการแปรรูป (Machining) ที่สูงและสามารถขึ้นรูป (Forming) ได้ดี [9] การทดสอบแรงดึงเป็นกระบวนการ หนึ่ง
ในกระบวนการทดสอบที่นิยมใช้ เนื่องจากสามารถบ่งชี้ถึงสมบัติการกลในการรับแรงของวั สดุ อย่างไรก็ตามใน
ปัจจุบันนี้มีงานวิจัยน้อยมากที่บ่งชี้ถึงผลกระทบของขนาดช้ินงานมาตรฐานที่ส่งผลต่อการรายงานผลความสามารถ
ในการรับแรงและต้นทุนในการจัดเตรียมชิ้นงานทดสอบ ดังนั้นงานวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อประเมินอิทธิพลของ
การเตรียมวัสดุชิ้นงานที่ มีขนาดตามมาตรฐานและขนาดแบบย่อส่วนซึ่ง ส่งผลต่อสมบัติทางกลและต้นทุนในการ
จัดเตรียมวัสดุช้ินงานโดยกระบวนการตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้า วัสดุช้ินงานอะลูมิเนียม ผลกระทบของขนาดช้ินงานที่
มีผลต่อสมบัติทางกลประเมินจาก ความสามารถในการรับแรงดึง (ความเค้น (Stress)) ณ จุดครากตัว  (Yield 
Strength) และความสามารถในการรับแรงสูงสุด  (Ultimate Strength) ตลอดจนความสามารถในการยืดตัว 
(Strain) และมอดูลัสความยืดหยุ่น (Modulus of Elastic) รวมทั้งต้นทุนในการจัดเตรียมช้ินงานทดสอบ 

 
2. วิธีการดำเนินงาน 
 งานวิจัยมีวัตถุประสงค์เพื่อประเมินอิทธิพลของขนาดชิ้นงานตามมาตรฐานการทดสอบแรงดึงที่ส่งผลต่อรายงานการ
ทดสอบ วัสดุชิ้นงานทดสอบเป็นอะลูมิเนียมเกรด 6063 [10, 11] ขนาดความหนา 3 มิลลิเมตร ขนาดกำหนดตามมาตรฐาน 
ASTM E8M [12] ขนาดชิ้นงานทดสอบมาตรฐานสำหรับการทดสอบวัสดุแผ่นบางมีความกว้าง (Narrower width) 12.5 
มิลลิเมตร ความยาวทดสอบ (Gauge length) 50 มิลลิเมตร โดยชิ้นงานทดสอบแบบย่อขนาดตามมาตรฐานบางมีความกว้าง 
(Narrower width) 6 มิลลิเมตร ความยาวทดสอบ (Gauge length) 25 มิลลิเมตร ดังแสดงรูปที่ 1 ก) และ ข) ตามลำดับ 
วัสดุช้ินงานทดสอบถูกจัดเตรียมโดยเครื่องกัดเซาะโลหะด้วยไฟฟ้ายี่ห้อ Mitsubishi รุ่น D-Cubes MV1200S ดังแสดงในรูปที่ 
2 โดยการตัดเตรียมชิ้นงานใช้ชุดคำสั่งมาตรฐานของเครื่องจักรควบคุมค่าพารามิเตอร์ทางไฟฟ้าสำหรับการสปาร์คภายใตก้าร
ปกคลุมด้วยของเหลวไดอิเล็กทริก (Dielectric fluid) ที่เป็นน้ำกลั่น (Deionized water) และใช้ลวดอิเล็กโทรดทองเหลืองที่มี
ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 0.25 มิลลิเมตร โดยการควบคุมการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ควบคุมเชิงตัว 
(Computer numerical control, CNC) ทั ้งนี ้เพื่อเป็นการหลีกเลี ่ยงปัจจัยคุณภาพของพื้นผิววัสดุชิ้นงานทดสอบการตัด
เตรียมวัสดุชิ้นงานท้ังสองขนาดจะถูกกระทำภายใต้เง่ือนไขควบคุมเดยีวกัน โดยการตัดวัสดุชิ้นงานจะกระทำในทิศทางตามแนว
รีดของแผ่นวัสดุชิ ้นงาน ทั้งนี ้เวลาที่ใช้สำหรับการตัดวัสดุชิ ้นงานจะถูกบันทึกโดยตรงจากหน้าจอแสดงการทำงานของ
เครื่องจักร 
 

  
ก) ช้ินงานมาตรฐาน (Standard specimen)                    ข) ช้ินงานแบบย่อขนาด (Subsize specimen) 

รูปที่ 1 ขนาดชิ้นงานทดสอบตามมาตรฐาน ASTM E8M สำหรับวสัดุชิ้นงานแบ่นบาง (Sheet type) 
 



วารสารเทคโนโลยีและวิศวกรรมก้าวหนา้ (ปีที่ 4 ฉบับที ่1 มกราคม – มิถุนายน 2569)  

55 
 

Journal of Technology and Engineering Progress 

JTEP : Journal of Technology and Engineering Progress, Vol. 4, No. 1, 2026 (January - June) 

  
 

รูปที่ 2 การตัดวัสดุชิ้นงานทดสอบโดยเครื่องตัดโลหะด้วยลวดไฟฟ้า 
 

 
 

รูปที่ 3 การทดสอบแรงดึงบนเครือ่งทดสอบแบบอเนกประสงค์ (Universal Testing Machine)  
 
 การทดสอบแรงดึงกระทำบนเครื่องทดสอบแบบอเนกประสงค์ซึ่งสามารถรองรับแรงในการทดสอบสูงสุด 10 kN ดัง
แสดงในรูปที่ 3 ขนาดความกว้างของชิ้นงานตัวอย่างตรวจวัดขนาดความกว้างและความหนาโดยเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
Mitutoyo ค่าความละเอียด 0.02 มิลลิเมตร โดยค่าที่ทำการตรวจวัดสำหรบัช้ินงานตัวอย่างแต่ละชิ้นถูกป้อนเข้าเครื่องทดสอบ
โดยตรง ทั้งนี้ในการทดสอบคงที่ความเร็วในการดึงอยู่ที่ระดับ 1 มิลลิเมตรต่อนาที [13] ผลการทดลองบันทึกในรูปของความ
เค้น (stress) และความเครียด (Strain) ชิ้นงานตัวอย่างแต่ละขนาดจะมีการทำซ้ำจำนวน 3 ครั้ง และรายงานผลเป็นค่าเฉลี่ย
พร้อมค่าความคลาดเคลื่อน 
 
3. ผลการทดลองและการอภิปราย 
 3.1. ความเค้น (Stress) และความเครียด (Strain) 

ขนาดชิ้นงานทดสอบที่แตกต่างกันส่งผลต่อค่าความเค้นและความเครียดที่รายงานจากการทดสอบแรงดึง
แสดงผลการทดลองดึงวัสดุชิ้นงานแบบมาตรฐาน (Standard) และช้ินงานทดสอบแบบย่อขนาด (Subsize) ดังรูปที่ 4 ก) โดย
ผลจากการทดลองค่าความเค้น (Stress) จะเพิ่มขึ้นตามระดับค่าความเครียด (Strain) ทั้งนีช้ิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐานจะมี
ผลค่าความแข็งแรงดึงท่ีต่ำกว่าช้ินงานทดสอบแบบย่อขนาด แต่ชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐานจะมีรายงานผลค่าความสามารถ
ในการยึดตัวที่สูงกว่าชิ้นงานแบบย่อขนาด เมื่อพิจารณาสมบัติทางกลจากค่าความแข็งแรงดึงครากตัว (ความเค้นครากตัว 
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Yield stress) ความต้านทานแรงดึงสูงสุด (ความเค้นสูงสุด Ultimate stress) และความเครียด (Strain) แสดงดังรูปที่ 4 ข) 
และ ค) ตามลำดับ โดยผลจากการทดลองแสดงให้ว่า ชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐานและชิ้นงานทดสอบแบบย่อขนาดมีค่า
ความเค้นครากตัว 224.36 และ 268.00 นิวตัน/ตารางมิลลิเมตร ซึ่งมีความเค้นแรงดึงสูงสุด 244.42 และ 298.65 นิวตัน/
ตารางมิลลิเมตร โดยมีค่าความเครียดเป็น 17.26 และ 15.39 เปอร์เซนต์ ตามลำดับ ทั้งนีผ้ลการทดลองปรากฏความแตกต่าง
สำหรับค่าความเค้นครากตัว 19.45 เปอร์เซ็นต์ ความเค้นแรงดึงสูงสุด 22.19 เปอร์เซ็นต์ และ ความเครียดเป็น 10.84 
เปอร์เซ็นต์ ตามลำดับ จึงทำให้สามารถสรุปได้ว่าขนาดชิ้นงานทดสอบมีผลต่อการรายงานผลค่าทดสอบสมบัติทางกลจากการ
ทดสอบแรงดึงซึ่งสอดคล้องกับผลงานวิจัยของ Zhang และคณะ [14]  

 

     
 

ก) ผลการทดลองความเค้น (Stress) – ความเครียด (Strain) 
 

     
 

ข) ความเค้น (Stress)  
                                        

  
 

ค) ความเครียด (Strain) 
รูปที่ 4 ความเค้นและความเครียดจากการทดสอบแรงดึงตามมาตรฐาน ASTM E8M 
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 3.2. เวลาที่ใช้สำหรับการตัดเตรียมวัสดุชิ้นงาน (Machining Time)  
 เวลาที่ใช้สำหรับการจัดเตรียมวัสดุชิ้นงานโดยกระบวนการตัดโลหะด้วยไฟฟ้า จากความยาวในการเดินตัด 
(Cutting length) สำหรับแบบงานมาตรฐานมีขนาด 444.06 มิลลิเมตร และชิ้นงานแบบย่อขนาดมีความยาวในการเดินตัด
รวม 222.30 มิลลิเมตร เวลาที่ใช้สำหรับการเดินตัดเฉลี่ยอยู่ที่ 62.68±0.27 นาที และเวลาที่ใช้สำหรับการตัดชิ้นงานแบบย่อ
ขนาดอยู่ที่ 31.41±0.08 นาที ดังแสดงในรูปที่ 5 เมื่อประเมินในรูปของความเร็วในการเดินตัดจะมีค่าเฉลี่ยยู่ที่ 7.085 และ  
7.078 มิลลิเมตรต่อนาที และสำหรับการเดินตัดชิ้นงานขนาดมาตรฐานและชิ้นงานแบบย่อขนาด ตามลำดับ จึงทำให้สามารถ
สรุปได้ว่าเวลาที่ใช้สำหรับการเดินตดัชิ้นงานแบบย่อขนาดตำ่กว่าการช้ินงานแบบมาตรฐาน 49.94 เปอร์เซ็นต์ (100x((444.06-
222.30)/444.06)) นอกจากนี้เมื่อประเมินเป็นพื้นที่สำหรับการเตรียมเนื้อวัสดุชิ้นงาน (Raw material area) พบว่า ชิ้นงาน
ทดสอบแบบย่อขนาดจะลดพื้นที่ของขนาดชิ้นงานลง 75.66 เปอร์เซ็นต์ เมื่อเปรียบเทียบกับการเตรียมชิ้นงานแบบขนาด
มาตรฐาน (ช้ินงานแบบย่อขนาดมีพื้นท่ี 847.22 ตารางมิลลิเมตร และช้ินงานแบบมาตรฐานมีพื้นท่ี 3,480.16 มิลลิเมตร) จาก
ผลการทดลองสรุปได้ว่าชิ ้นงานแบบย่อขนาดจะช่วยลดเวลาและปริมาณวัสดุสำหรับการสร้างชิ ้นงานทดสอบ ลง 75.66 
เปอร์เซ็นต์ (100x((3,480.16-847.22)/3,480.16)) อย่างไรก็ตามปริมาณวัสดุช้ินงานทดสอบและเวลาที่ใช้ในการตัดจะแปรผัน
ตามค่าความหนาและขนาดของวัสดุช้ินงานซึ่งส่งผลโดยตรงต่อต้นทุนในการจัดเตรียมวัสดุชิ้นงาน 
 

 
 

ก) เวลาที่ใช้ในการตัดชิ้นงานทดสอบ 
 

  
 

ข) ความยาวสำหรับการตัดวัสดุชิ้นงาน  
รูปที ่5 เวลาที่ใช้สำหรับการตดัวัสดุชิ้นงาน 
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ค) ขนาดพื้นท่ีช้ินงานทดสอบ 
รูปที ่5 เวลาที่ใช้สำหรับการตดัวัสดุชิ้นงาน (ต่อ) 

 
4. สรุป 
 การศึกษาอิทธิพลของขนาดชิ้นงานที่มีผลต่อสมบัติทางกลสำหรับการทดสอบแรงดึงตามมาตราฐาน ASTM E8M 
สามารถสรุปผล ได้ดังนี้ 

1) ค่าความเค้น (Stress) แรงดึงของวัสดุชิ ้นงานทดสอบมาตรฐานอยู่ที ่ระดับ 244.42 นิวตัน/ตารางมิลลิเมตร 
ในขณะที่ชิ้นงานทดสอบแบบย่อขนาดมีค่าความแข็งแรงดึงอยู่ที่ 298.65 นิวตัน/ตารางมิลลิเมตร ซึ่งรายงานผลความเค้นของ
ชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐานจะต่ำกว่าชิ้นงานทดสอบแบบย่อขนาดโดยประมาณ 22.19 เปอร์เซ็นต์ อย่างไรก็ตามค่า
ความเครียด (Strain) ของชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐานจะสูงกว่าชิ้นงานแบบย่อขนาดซึ่งมีค่ารายงานผลเป็น  17.26 และ 
15.39 เปอร์เซ็นต์ ตามลำดับ 
 2) ชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐาน (Standard) มีความยาวในการเดินตัดวัสดุชิ้นงาน 444.06 มิลลิเมตร ในขณะที่
การชิ้นงานทดสอบแบบย่อขนาด (Subsize) มีความยาวในการเดินตัด 222.30 มิลลิเมตร โดยผลจากการทดลองความเร็วใน
การตัดโดยเฉลี่ยสำหรับกระบวนการตัดโลหะด้วยไฟฟ้าอยู่ที่ 7.085 และ 7.078 มิลลิเมตรต่อนาที จึงทำให้ระยะเวลาในการ
เดินตัดชิ้นงานแบบย่อขนาดลดลง 49.94 % เมื่อเปรียบเทียบกับชิ้นงานทดสอบขนาดมาตรฐาน นอกจากนี้ชิ้นงานทดสอบ
แบบย่อขนาดจะมีการใช้วัสดุช้ินงานต่ำกว่าขนาดชิ้นงานมาตรฐาน 75.66 % โดยประมาณ 
 ผลการทดลองจากงานวิจัยนี้บ่งช้ีถึงผลกระทบของขนาดชิ้นงานท่ีจัดเตรียมตามมาตรการทดสอบที่มีผลต่อสมบัตทิาง
กลในกระบวนการทดสอบภายใต้กรอบมาตรฐานซึ่งเป็นประโยชน์อย่างยิ่งต่อการลดต้นทุนในกระบวนการทดสอบทั้งในส่วน
ของระยะเวลาการจัดเตรียมชิ้นงาน และต้นทุนในการดำเนินการทดสอบ ซึ่งคาดหวังเป็นอย่างยิ่งว่าจะเป็นประโยชน์ต่อผู้ที่
สนใจและภาคอุตสาหกรรมที่เกี่ยวข้อง อย่างไรก็ตามการศึกษาเชิงสถิติและการวิเคราะห์ถึงกลไกการเปลี่ยนรูปของชิ้นงาน
ทดสอบเนื่องจากขนาดความหนาของวัสดุที่ส่งผลต่อการรายงานผลการทดสอบเป็นสิ่งที่คณะผู้วิจัยให้ความสนใจสำหรับ
การศึกษาในอนาคต 
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